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BoWex® jest sprzegtem z zebami tukowymi. Umozliwia kompensacje odchytek potozenia
watdéw, wynikajacych np. z niedoktadnosci produkcji, rozszerzalnosci cieplnej, itp.
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rysunek 1: BoWex® junior sprzegto dwuczesciowe

Tabela 1:

rysunek 2: BoWex® junior M sprzegto 3-czesciowe

BoWex® junior sprzegto dwuczesciowe oraz sprzegto BoWex® junior M

moment obrotowy Srednica otworu wkret ustalajacy max
Nm] [mm [mm] "
Bowex” [ piasta tulejopiasta predkosc
ozmEAr 1 1 | Tumas element 1b D, | element2b | D, Gy 4 . Ta | cbrotowa
d q [Nm] [1/min]
1 2
06, 07, I8, @9 22
14 5 10 310, o1 1 25 @10, 011 25 M5 6 8 14 6000
o12, @14 26 @12, @14 26
@12, @14 27
19 8 16 016 30 @14, 015 29 M5 6 10 14 6000
@19 32 319 35
@10, @11, @12 26
: : a14 32
@14, @15, @16 32
24 12 24 @18, @19, @20 36 @19, @20 36 M5 6 10 14 6000
@24 38 a24 40
Tabela 2:
BoWex® junior sprzegto dwuczesciowe oraz sprzegto BoWex® junior M
wymiary
BoWex® [mm]
rozmiar Dy I /15 E E, M/N M, F G L L, Lu L
14 40 23 4 2 6,5 8 23 17 50 48 37 40
19 48 25 4 2 8,5 10 23 19 54 52 37 42
24 52 26 4 2 7.5 9 25 20 56 54 41 45
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[ 1 Dane techniczne |

Elementy Elementy
L L
M Ly N M Ly N
f 1 - f 1 -g
g - o~ o A gl | A | N N | R | SN o
s|S3| 1= 3|8 I3 TT 71 2

! E i

n

T T

5 13
lq E l, Ly E L2
rysunek 3: BoWex® wykonanie M rysunek 4: BoWex® wykonanie |
Tabela 3:
BoWex® wykonanie M oraz wykonanie |
) max. wymiary wkret ustalajacy
BoWex® rozwiert wstepny Srednica [mm] [mm]
rozmiar . otworu 1 Ta
brak jest di/ ds Dy D i/ 12 I3 E M/N L Ly Dz G t [Nm]

M-14 X - 15 40 25 23 10 4 6,5 50 37 33 M5 6 2
M-19 X - 20 48 32 25 10 4 8,5 54 37 39 M5 6 2
M-24 X - 24 52 36 26 14 4 7,5 56 41 45 M5 6 2
M-28 X - 28 66 44 40 13 4 19 84 46 54 M8 10 10
M-32 X - 32 76 50 40 13 4 18 84 48 63 M8 10 10
M-38 X - 38 83 58 40 13 4 18 84 48 69 M8 10 10
M-42 X - 42 92 65 42 13 4 19 88 50 78 M8 10 10
M-48 X - 48 95 68 50 13 4 27 104 50 78 M8 10 10
M-65 X A 65 132 | 96 | 55 | 16 | 4 | 23 | 114 | 68 | 110 [ M0 | )% | 17
1-80 - 25 80 175 124 90 20 6 46,5 186 93 145 M10 20 17
1-100 - 35 100 210 152 110 22 8 63 228 102 176 M12 30 40
I-125 - 45 125 270 | 192 | 140 | 30 10 78 | 290 | 134 | 225 | M16 | 40 80

1) $rednica zewngtrzna piasty mierzona po szczytach zgbéw

2) wkret dociskowy dla sprzegta BoWex M-14 to M-24 po przeciwnej stronie niz rowek wpustowy, dla BoWex M-28 do I-125 na rowku
wpustowym

3) dla diugosci piasty 55 mm t=15mm, dla 70 mm t =20 mm

[2 Wskazowki |

|2.1 Oznaczenia dotyczace bezpieczenstwa |

Prosze zapoznac¢ z niniejszg instrukcjg przed zamontowaniem sprzegta. Prosze zwréci¢ szczegblng uwage na
uwagi dotyczace bezpieczenstwa montazu i uzytkowania!

Sprzegto BoWex® jest dopuszczone do stosowania w strefach zagrozenia.
Podczas uzywania sprzegta w strefach zagrozenia, prosze stosowacé sie do wskazéwek dotyczacych
bezbieczenstwa zamieszczonych w zataczniku A.

Instrukcja montazu jest elementem wyrobu. Prosze przechowywac jg przez caly czas uzytkowania sprzegta.
Prawa autorskie niniejszej instrukcji zastrzezone przez KTR Kupplungstechnik GmbH.
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ISO 16016 beachten. | Gepriit: 20.02.04 Sha Ersetzt durch:




. KTR Kupplungstechnik BoWex® KTR-N 40110 P
GmbH Instrukcja montazu sprzegta w |strona: 4
N~  D-48407 Rheine wykonaniu 001, 002, 003, 006 |wydanie: 1

[2 Wskazowki |

|2.2 Oznaczenia dotyczace bezpieczenstwa |

NIEBEZPIECZENSTWO ! ;\l‘;t:g‘t’avzi;ieczeﬁstwo uszkodzenia ciata i utraty

A OSTROZNIE ! Mozliwe uszkodzenie maszyny / urzadzenia.

= UWAGA ! Szczegolnie wazna informacja.

@ ROZWAZNIE ! Wskazowki dotyczace ochrony przeciwwybuchowej.

[ 2.3 Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa |

NIEBEZPIECZENSTWO !

Podczas montazu, regulacji oraz czynnosci konserwacyjnych sprzegta nalezy bezwzglednie
upewnic sie, ze caly naped jest zabezpieczony przed przypadkowym uruchomieniem.
Wirujace czesci sprzegta niosa ze soba powazne zagrozenie uszkodzenia ciata. Nalezy
bezwzglednie zapoznac¢ sie z catloscig niniejszej instrukciji.

Wszystkie czynnosci zwigzane ze sprzegtem muszg by¢ wykonane zgodnie z zasada - ,,Po pierwsze -
bezpiecznie*.

Przed przystgpieniem do prac zwigzanych z montazem, konserwacja lub regulacjg sprzegta nalezy upewnié
sie czy zostat odtgczony naped oraz wspotpracujace urzadzenia.

e Nalezy zabezpieczy¢ naped przed przypadkowym wigczeniem - na przyktad poprzez umieszczenie informaciji
w miejscu pracy lub poprzez usuniecie bezpiecznika z uktadu zasilania.

¢ Nie dotyka¢ sprzegta podczas jego pracy.

e Nalezy zabezpieczy¢ sprzegto przed przypadkowym dotknieciem. Nalezy zapewni¢ odpowiednie urzgdzenia
zabezpieczajace oraz ostony.

[ 2.4 Wiasciwe uzytkowanie |

Do montazu, konserwacji oraz regulacji sprzegta, moze przystapic¢ osoba ktéra:
e doktadnie przeczytata i zrozumiata niniejszg instrukcje,
e posiada odpowiednie kwalifikacje,

e zostata upowazniona i jest do tego uprawniona.

Sprzegto moze byé uzywane jedynie zgodnie z danymi technicznymi (patrz tabela 1 do 3 w rozdziale 1). Nie
autoryzowane modyfikacje w wykonaniu sprzegta sa niedopuszczalne. Nie ponosimy zadnej odpowiedzialnosci
za wprowadzone zmiany jak i ich skutki. Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzenia technicznych modyfikacji
sprzegta prowadzacych do jego ulepszania.

Sprzegto BoWex® okreslone w niniejszej instrukcji, odpowiada stanowi technicznemu w chwili drukowania
niniejszej instrukcji.

Schutzvermerk Gezeichnet: 08.09.03 Sha Ersatz flr:
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| 3 Przechowywanie |

Sprzegto jest dostarczane w stanie pozwalajacym na przechowywanie w suchym i zadaszonym miejscu przez
okres 6 do 9 miesiecy.

W sprzyjajacych warunkach magazynowania, wtasciwosci tuleji sprzegta pozostaja niezmienione az przez 5 lat.

OSTROZNIE !

W pomieszczeniach magazynowych nie moga znajdowa¢ sie urzadzenia wytwarzajgce ozon
np. lampy fluorescencyjne, rteciowe lub elektryczne urzadzenia wysokiego napiecia.
Pomieszczenia z wilgocia nie sa odpowiednie do przechowywania sprzegiet. Nalezy
upewnic sie, ze nie wystepuje rowniez skraplanie pary wodnej. Odpowiednia wilgotnoscia
wzgledna jest wartos¢ ponizej 65%.

Dostarczane sprzegto jest zwykle nieztozone. Przed montazem nalezy sprawdzi¢ kompletnos¢ wszystkich czesci
sktadowych.

[ 4.1 Elementy skiadowe sprzegiet |

Wykonanie z poliamidu

Elementy sprzegta BoWex® junior, wykonanie nr 001

element liczba opis
1 1 piasta
2 1 tulejopiasta
3 2 wkret ustalajacy DIN 916

rysunek 5: BoWex® junior

Elementy sprzegta BoWex® junior M, wykonanie nr 002

element liczba opis
1 2 piasta
2 1 tuleja
3 2 wkret ustalajacy DIN 916
rysunek 6: BoWex® junior M
Schutzvermerk Gezeichnet: 08.09.03 Sha Ersatz fr:
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|4.1 Elementy sktadowe sprzegiet |

Wykonanie ze stali i poliamidu

Elementy sprzegta BoWex® M (rozmiar 14 - 65) wykonanie nr 003

element liczba opis
1 2 piasta
2 1 tuleja M
3 2 wkret ustalajgcy DIN 916

Elementy sprzegta BoWex"® | (rozmiar 80 - 125) wykonanie nr 006

element liczba opis
1 2 piasta
2 1 tuleja | ”
3 2 pierécien osadczy "
2 wkret ustalajacy DIN 916

1) Pierscienie oraz tuleja dostarczane sa zmontowane.

| 4.2 Wskazowki dotyczace rozwiertu |

NIEBEZPIECZENSTWO !
Nie wolno przekroczy¢ maksymalnej dopuszczalnej

srednicy otworu (patrz tabela 1 do 3 w rozdziale 1 - Dane E
techniczne). Wskutek niezastosowania si¢ do powyzszej
uwagi, sprzegto moze ulec rozerwaniu. Wirujgce czesci
rozerwanego sprzegta stanowia powazne

niebezpieczenstwo.

zachowac odpowiednig wspotsrodkowosc i osiowosc
podczas obrébki mechanicznej (patrz rysunek 9).

¢ Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ wartosci dmax.

¢ Doktadnie wyréwnagé piasty podczas montazu na watkach.

e Piasty nalezy zabezpieczy¢ przed przesunigciem poprzez
wkrety ustalajgce lub mocowanie od czota piast.

¢ Przy wykonywaniu otworéw na watki (piasty stalowe), nalezy |
|

Tabela 4: wkrety ustalajace

rysunek 7: BoWex® M

rysunek 8: BoWex® |

od
o

| A 1i18]a}

rysunek 9: wspotsrodkowose i
osiowos¢ obrébki

BoWex" rozmiar 149 | 19" | 247 28 32 38 42 48 65 80 100 125
rozmiar wkreta M5 M5 M5 M8 M8 M8 M8 M8 M10 M10 M12 M16
moment dokrecaniaTa [Nm] 2 2 2 10 10 10 10 10 17 17 40 80
1) moment dokrecania dla sprzegta BoWexgjunior oraz BoWexﬁjunior M Ta=1,4Nm
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[ 4.3 Montaz piast |

UWAGA !
& Zaleca sie sprawdzenie wymiarow otworow, watkow, rowkow wpustowych i wpustow przed
przystapieniem do montazu.

Podgrzanie piast (do okoto 80 °C) umozliwia tatwiejszy ich montaz na watkach.

ROZWAZNIE !
Nalezy zwréci¢ uwage na niebezpieczenstwo zaptonu w strefach zagrozenia.

NIEBEZPIECZENSTWO !
Dotykanie rozgrzanych piast grozi poparzeniem.

Zaleca sie stosowanie specjalnych rekawic.

OSTROZNIE !
Podczas montazu nalezy upewnic¢ sie ze wymiar E (patrz tabela 2 i 3) zostat zachowany, aby
tuleja mogta przemieszczaé sig osiowo.
Niezastosowanie sie do powyzszej uwagi grozi zniszczeniem sprzegta.

e Natozy¢ piasty na watki strony napedzajacej i napedzane;j.
e Ustawi¢ maszyny tak aby zostat uzyskany wymiar E miedzy piastami sprzegta.

e Jesli maszyny sg przytwierdzone do podtoza, uzyskanie wymiaru E mozna zapewni¢ poprzez przesuwanie
piast na watkach maszyn.

e Dokreci¢ wkrety ustalajgce (DIN 916) blokujac potozenie piasty na watku.

[ 4.4 Odchyiki - ustawienie sprzegiet |

Wartosci odchytek z tabeli 5 i 6 zapewniajg odpowiednie bezpieczenstwo oraz kompensowanie odchytek
wynikajacych z wptywow srodowiskowych np.: rozszerzalnosci cieplnej, osiadania podtoza.

stosowania w strefach zagrozenia, watki maszyn musza by¢ dokladnie wyosiowane. Nalezy
bezwzglednie stosowac sie do zalecanych wartosci odchylek (patrz tabele 5 i 6). Jesli
wartosci te zostang przekroczone, sprzegto ulegnie zniszczeniu. W przypadku stosowania w
strefach zagrozenia wybuchem grupa IIC (oznaczenie Il 2G c IlIC T4), dopuszczalne odchyiki
sq tylko potowa przedstawionych wartosci (patrz tabele 5 i 6).

OSTROZNIE !
W celu zapewnienia diugiej zywotnosci sprzegta lub unikniecia zagrozen wynikajacych ze

Objasnienie:

e Wartosci odchytek przedstawione w tabelach 5 i 6 sg wartosciami maksymalnymi, ktére nie moga wystepowac
jednoczesnie. Jesli wystepuje jednoczesnie odchytka promieniowa i katowa, dopuszczalng warto$é odchyiki
promieniowej potéwek sprzegta, nalezy przyja¢ wg nastepujacego wzoru:

AKr

AKraop. = AKr — > o AWw

Kw

AWw = kgtowa odchytka watu

e Przedstawione wartosci odchytek dotycza pracy w temperaturze 80 °C, zapewniajac odpowiednig zywotnos¢
sprzegta BoWex®.
Wartosci odchytek dla pominietych predkosci nalezy odpowiednio zinterpolowac. Jesli to konieczne nalezy
odnies¢ sie do odchytek sprzegta podobnego typu.

e Nalezy sprawdzi¢ czujnikiem zegarowym, suwmiarka lub szczelinomierzem czy wartosci odchytek z tabeli 5 i
6 nie zostaty przekroczone.

Schutzvermerk Gezeichnet: 08.09.03 Sha Ersatz flr:
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[ 4.4 Odchytki - ustawienie sprzegiet |

vvvvv

<

9209999994

odchytka katowa

odchytka promieniowa

rysunek 10: odchytki

odchytka osiowa

100%

(L vt =N
KRRAKIS

odchytki promieniowa i katowa

90% l
[r 80% ——t——
Przyktad dla odchytek pokazanych na rysunku 11:
o 0%
Przyktad 1: S 60%
AKg = 30% i 0%
— O, =
AKw = 70% 2wy
Przyktad 2: 3
AKR =60% § 20%
AKy = 40% 0% i '\
0% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90% 100%
odchytka promieniowa AKg % ——>
AKcai. = AKR + AKw < 100 % rysunek 11: potaczenie odchytek
Tabela 5: Wartosci odchytek
BoWex® junior oraz BoWex® junior M
rozmiar sprzegta 14 19 24
max. odchytka osiowa AKa [mm] +1 +1 +1
max. odchytka promieniowa dla n=1500 1/min AKr [mm] 0,1 0,1 0,1
max. odchytka promieniowa dla n=3000 1/min AKr [mm] 0,1 0,1 0,1
AKw max. odchytka katowa dla n=1500 1/min [stopnie] 1,0 1,0 0,9
AKw max. odchytka katowa dla n=3000 1/min [stopnie] 0,7 0,7 0,6
Tabela 6: Wartosci odchytek
BoWex® wykonanie M oraz wykonanie |
rozmiar sprzegta 14 19 24 28 32 38 42 48 65 80 100 125
max. odchytka osiowa AKa [mm] +1 +1 +1 +1 +1 +1 +1 +1 +1 +1 +1 +1
max. odchytka promieniowa dla
n=1500 1/min AKr [mm] 0,30 0,30 0,35 0,35 0,35 0,40 0,40 0,40 0,45 0,45 0,45 0,45
max. odchytka promieniowa dla
n=3000 1/min AKr [mm] 0,20 0,20 0,23 0,23 0,23 0,25 0,25 0,25 0,28 0,28 0,28 0,28
AKw max. odchylka katowadia |44 | 19 | 09 | 09 | 09 | 09 | 09 | 09 | 07 | 06 | 06 | 04
n=1500 1/min [stopnie]
AKw max. odchytka katowadla | o7 | 07 | o6 | 06 | 06 | 06 | 06 | 06 | 05 | 04 | 04 | 03
n=3000 1/min [stopnie]
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5 Zatacznik A

Wskazowki i instrukcje dotyczace uzywania sprzegiet w strefach zagrozenia @

wykonanie 003:

piasta / tuleja / piasta

Zatacznik A ma zastosowanie wytacznie do sprzegta BoWex M (wykonanie nr 003).

5.1 Okresy przegladow sprzegiet w strefach zagrozenia @

grupa
wybuchowosci

przeglady

N2GcllBT4

Kontrola luzu obwodowego oraz kontrola wzrokowa tuleji po 3000 godzin pracy od
pierwszego uruchomienia, nie pdzniej niz po 6 miesigcach.

Przy nieznacznym lub braku zuzycia tuleji stwierdzonym podczas pierwszej kontroli,
kolejne przeglady dla niezmienionych warunkéw pracy sprzegta, odpowiednio po 6000
godzin pracy, nie pdzniej niz po 18 miesiagcach.

Przy znacznym zuzyciu tuleji stwierdzonym podczas pierwszej kontroli, zaleca sie¢ wymiane
tuleji na nowa, nalezy znalez¢ przyczyne zuzywania sie tuleji i postepowac zgodnie z
zaleceniami z tabeli ,Usterki.

Okresy miedzy przegladami musza by¢ dostosowane do zmieniajacych sie warunkow

pracy sprzegta.

112G c lIC T4

Kontrola luzu obwodowego oraz kontrola wzrokowa tuleji po 2000 godzin pracy od
pierwszego uruchomienia, nie pdzniej niz po 3 miesigcach.

Przy nieznacznym lub braku zuzycia tuleji stwierdzonym podczas pierwszej kontroli,
kolejne przeglady dla niezmienionych warunkéw pracy sprzegta, odpowiednio po 4000
godzin pracy, nie pdzniej niz po 12 miesigcach.

Przy znacznym zuzyciu tuleji stwierdzonym podczas pierwszej kontroli, zaleca sie¢ wymiane
tuleji na nowy, nalezy znalez¢ przyczyne zuzywania sie tuleji i postepowac zgodnie z
zaleceniami z tabeli ,Usterki.

Okresy miedzy przegladami musza by¢ dostosowane do zmieniajacych sie warunkow

pracy sprzegta.

sprzegto BoWex®

rysunek 12: sprzegto BowWex®

Luz pomiedzy piastg a zebami tuleji poliamidowej nalezy sprawdzac poprzez kontrole luzu obwodowego,
oddzielnie dla strony napedzanej i napedzajace;.

Przy zaobserwowaniu dopuszczalnego zuzycia Xyax. zebow tuleji, nalezy jg natychmiast wymieni¢ na nowa.
Przy zaobserwowaniu dopuszczalnego luzu obwodowego ASn.y, tuleje nalezy natychmiast wymieni¢ na nowg
bez wzgledu na odstep miedzy przegladami okresowymi.

Schutzvermerk
ISO 16016 beachten.
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5 Zatacznik A

Wskazowki i instrukcje dotyczace uzywania sprzegiet w strefach zagrozenia @

|5.2 Kontrola luzu obwodowego |

OSTROZNIE !
Aby sprawdzi¢ luz obwodowy sprzegta nalezy wylaczy¢ urzadzenie napedzajace, a takze
zabezpieczyc¢ je przed przypadkowym zataczeniem.

strona napedzajaca

e Obroci¢ piaste w kierunku przeciwnym do kierunku obrotéw podczas normalnej pracy.
OSTROZNIE !
Podczas tej czynnosci nie nalezy tuleji przemieszczac¢ osiowo.

e Oznaczy¢ tuleje oraz piaste (patrz rysunek 13).
e Obroci¢ piaste w kierunku zgodnym z obrotami podczas pracy napedu i zmierzy¢ luz obwodowy AS, .

e Przy zaobserwowaniu dopuszczalnego luzu obwodowego AS,,., tuleje nalezy natychmiast wymieni¢ na
nowa.

strona napedzana

e Obrdci¢ piaste w kierunku obrotéw podczas normalnej pracy.
OSTROZNIE !
Podczas tej czynnosci nie nalezy tuleji przemieszczaé osiowo.

e Oznaczy¢ tuleje oraz piaste (patrz rysunek 13).
e Obroci¢ piaste w kierunku przeciwnym do obrotéw podczas pracy napedu i zmierzy¢ luz obwodowy AS,y.

® Przy zaobserwowaniu dopuszczalnego luzu obwodowego AS,., tuleje nalezy natychmiast wymienic¢ na
nowa.

rysunek 13: oznaczanie tuleji oraz piasty
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[ 5.3 Szacunkowe dane dotyczace zuzycia |

Jesli luz obwodowy jest réwny lub przekracza warto$¢ AS .. [mm] lub zuzycie > Xax. [mMm], tuleje nalezy
natychmiast wymieni¢ na nowa.

Osiagniecie granicznych wartosci zuzycia tuleji zalezy od warunkéw pracy sprzegta oraz od jego parametréw.

OSTROZNIE !

W celu zapewnienia diugiej zywotnosci sprzegta oraz unikniecia zagrozen wynikajacych ze
stosowania w strefach zagrozenia, watki maszyn musza by¢ doktadnie wyosiowane.
Nalezy bezwzglednie stosowac¢ sie do zalecanych wartosci odchylek (patrz tabele 5 i 6).
Jesli wartosci te zostang przekroczone, sprzegto ulegnie zniszczeniu.

rysunek 14: nowa tuleja

rysunek 15: zuzycie tuleji

Tabela 7:
BoWex® dopuszcz.alr?e zuzycie dla jednej piasty BoWex® dopuszc;alr}e zuzycie dla jednej piasty
rozmiar zuzycie luz obwodowy rozmiar zuzycie luz obwodowy
Xmax. [MM] ASmax_[mm] Xmax. [mm] AS i [mm]
14 08 1,3 45 1,0 1,8
19 08 1,4 48 1,0 1,8
24 1,0 1,5 65 1,4 2,5
28 1,0 1,6 80 1,6 2,7
32 1,0 1,7 100 1,8 3,1
38 1,0 1,7 125 2,0 3,5
42 1,0 1,7

5.4 Dopuszczalne materiaty na sprzegta w strefach zagrozenia @

grupa wybuchowosci

dopuszczalne materiaty tuleji / rozmiar

1B

BoWex M14 do M65 tuleja z materiatu PA (tuleja jasna)

Inc

BoWex M14 do M19 tuleja z materiatu PA (tuleja jasna)
BoWex M14 do M65 tuleja z materiatu PA12CF15 (tuleja ciemna)

Dla grup wybuchowosci 1IB oraz IIC dopuszczalne sg wytacznie ponizsze zestawienia materiatéw:

stal

- stal

stal nierdzewna - stal nierdzewna

Aluminium jako materiat piast sprzegiet jest wytagczony ze stosowania w strefach zagrozonych wybuchem.
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5.5 Oznaczanie sprzegta w strefach zagrozenia @

Sprzegto przeznaczone do pracy w strefach zagrozenia oznaczone jest odpowiednio do dozwolonych warunkéw.

Grupa wybuchowosci IIC: 112G c lIC T4/T5/T6 -20°C <T,< +80/60/45°C
12D ¢ T110°C/I M2 ¢ -20°C <T.< +80°C

W oznaczeniu Il 2G ¢ IIC T4 zawiera sie rowniez grupa wybuchowosci IIB.

[5.6 Uruchamianie |

Przed uruchomieniem sprzegta nalezy sprawdzi¢ dokrecenie wkretow ustalajgcych, wyosiowanie oraz wymiar E
jesli to konieczne, nalezy réwniez sprawdzi¢ wszystkie potaczenia sSrubami odnosnie momentow dokrecania, w
zaleznos$ci od rodzaju sprzegta.

W przypadku stosowania w strefach zagrozenia wkret ustalajacy musi by¢ dodatkowo
zabezpieczony przed samoistnym wykreceniem np. klejem Loctite (o $redniej sile klejenia).

Bezwzglednie nalezy zapewni¢ ochrone przed nieumys$inym dotknigeciem sprzegta.

Ochrona sprzegta w strefach zagrozenia.
Ostona sprzegta
Sprzegta musza by¢ montowane z mocnymi ostonami (jesli mozliwe, ze stali nierdzewneyj)
ochraniajacymi przed spadajacymi przedmiotami. W ostonach mozna wykonac¢ otwory rewizyjne,
nie przekraczajgce wartosci z ponizszej tabeli:

okragty otwor rewizyjny prostokatny otwor rewizyjny
Srednica w mm dtugos¢ boku w mm
gbrna czes¢ ostony 4 4
boczna czes¢ ostony 8 8

Odlegtos¢ pomiedzy ostong a czesciami wirujgcymi musi wynosi¢ minimum 5 mm.

Ostona musi przewodzi¢ elektrycznos$c¢ i by¢ uziemiona. Aluminiowe taczniki pompa-silnik oraz pierscienie
ttumigce (z materiatu NBR) mozna uzy¢ jako elementy taczace silnik z pompa, jesli zawartos¢ magnezu jest
ponizej 7,5 %. Ostona moze by¢ zdjeta wytacznie po zatrzymaniu czesci bedacych w ruchu.

Podczas pracy sprzegta nalezy zwracaé uwage na:
e dziwne odgtosy
e wystepujace drgania.

OSTROZNIE !

Jesli podczas pracy sprzegta zostang zauwazone jakiekolwiek nieprawidiowosci, naped
nalezy natychmiast wytaczy¢. Nalezy znalez¢ przyczyne usterki i zgodnie z tabela ,,Usterki“
sprobowac usunaé usterke wg zalecen. Wymienione w tabeli przyczyny usterek moga
stuzy¢ wylacznie jako wskazowki. Aby ustali¢ przyczyne usterki nalezy uwzglednic¢
wszystkie czynniki majace wplyw na prace sprzegta.

Schutzvermerk Gezeichnet: 08.09.03 Sha Ersatz flr:
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|5.7 Usterki - przyczyny oraz usuwanie |

usterki

przyczyny

wskazowki dotyczace
stref zagrozenia

usuwanie

zmienny hatas
podczas pracy
sprzegta lub/i
wystepujace
drgania

niewspoétosiowosé
mikrotarcie zebéw
tuleji poliamidowej

niebezpieczenstwo
zaptonu wskutek
wysokiej temperatury

1) wytaczy¢ maszyne

2) usunac¢ przyczyne niewspotosiowosci
(np. usung¢ mocowanie do podtoza,
wyeliminowac rozszerzalnosc¢ cieplng
elementéw maszyny, zmieni¢ wymiar E
sprzegta)

3) sprawdzi¢ zuzycie tuleji zgodnie z
punktem ,kontrola®

utrata wkretow
ustalajgcych
potozenie piast na
watkach

niebezpieczenstwo
zaptonu wskutek
wysokiej temperatury

1) wytaczy¢ maszyne

2) sprawdzi¢ osiowanie

3) dokreci¢ wkrety ustalajace i
zabezpieczy¢ przed samoistnym
wykreceniem

4) sprawdzi¢ zuzycie tuleji zgodnie z
punktem ,kontrola“

zniszczenie tuleji /
uzebienia tuleji

zniszczenie tuleji /
uzebienia tuleji
wskutek udaru /
przecigzenia

1) wytaczy¢ maszyne

2) rozmontowac sprzegto i usungg¢ resztki
tuleji

3) sprawdzi¢ sprzegto i wymienic

zniszczone czesci

wiozy¢ tuleje, zmontowac sprzegto

znalezé przyczyne przecigzenia

nieodpowiednie
dobranie sprzegta

wylgczy¢ maszyne

sprawdzi¢ parametry pracy, dobrac
wieksze sprzegto (wzigé pod uwage
przestrzen montazowaq)
zamontowaé nowe sprzegto
sprawdzi¢ osiowanie

4
5
1
2

~ — —

pomytka w obstudze

wylgczy¢ maszyne

rozmontowac sprzegto i usunag¢ resztki
tuleji

3) sprawdzi¢ sprzegto i wymienic

3)
4)
1)
2)

ISO 16016 beachten.

maszyny zniszczone czesci
4) wiozy¢ tuleje, zmontowac sprzegto
5) przeszkoli¢ obstuge
Schutzvermerk Gezeichnet: 08.09.03 Sha Ersatz fir:

Gepruft:

20.02.04 Sha

Ersetzt durch:




. KTR Kupplungstechnik BoWex® KTR-N 40110 P
GmbH Instrukcja montazu sprzegta w |strona: 14
N~  D-48407 Rheine wykonaniu 001, 002, 003, 006 |wydanie: 1

5 Zatacznik A

Wskazowki i instrukcje dotyczace uzywania sprzegiet w strefach zagrozenia @

|5.7 Usterki - przyczyny oraz usuwanie |

usterki przyczyny

wskazowki dotyczace
stref zagrozenia

usuwanie

drgania napedu

niebezpieczenstwo
zaptonu wskutek
wysokiej temperatury

1) wytaczy¢ maszyne

2) rozmontowac sprzegto i usungé resztki
tuleji

3) sprawdzi¢ sprzegto i wymienic

zniszczone czesci

wiozy¢ tuleje, zmontowaé sprzegto

sprawdzi¢ i poprawi¢ osiowanie

ustali¢ przyczyne drganh

zbyt wysoka
temperatura
otoczenia / styku dla
tuleji dopuszczalny
zakres
-20 °C/ +80 °C

nadmierne zuzycie
uzebienia piasty

niebezpieczenstwo
zaptonu wskutek
wysokiej temperatury

wylgczy¢ maszyne

rozmontowac sprzegto i usung¢ resztki
tuleji

3) sprawdzi¢ sprzegto i wymienic
zniszczone czesci

wiozy¢ tuleje, zmontowac sprzegto
sprawdzi¢ i poprawi¢ osiowanie
sprawdzi¢ i wyregulowaé temperature

4)
5)
6)
1)
2)

np. kontakt z
agresywnymi
cieczami / olejami,
wptywy ozonu, zbyt
wysoka temperatura
otoczenia itp.
skutkujace
fizycznymi zmianami
tuleji

wylgczy¢ maszyne

rozmontowac sprzegto i usunag¢ resztki

tuleji

3) sprawdzi¢ sprzegto i wymienic
zniszczone czesci

4) wtozy¢ tuleje, zmontowac sprzegto

5) sprawdzi¢ i poprawi¢ osiowanie

6) zabezpieczy¢ sprzegto przed

szkodliwymi dla tacznika czynnikami

4)
5)
6)
1)
2)

UWAGA !
&

KTR nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci w przypadku stosowania nieoryginalnych czesci

zamiennych i osprzetu oraz wszelkich szkéd powstatych z tego powodu.
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[ 5.8 Deklaracja Zgodnosci |

Deklaracja Zgodnosci

odpowiadajgca normie 94/9/EG z dnia 23 marca 1994
oraz innym regulacjom prawnym

Producent - KTR Kupplungstechnik GmbH, D-48432 Rheine - o$wiadcza, ze

Sprzegta z zebami tukowymi BoWex®
94/9/EG, spetniajg ogdine Wymogi Bezpieczenstwa i Zdrowia zgodnie z zatacznikiem Il normy
94/9/EG.
Sprzegta zostaly atestowane zgodnie z certyfikatem IBExXUO2ATEXB002 X.
Zgodnie z artykutem 8 (1) normy 94/9/EG dokumentacja techniczna zostata zdeponowana w:
IBExU
Institut fir Sicherheitstechnik GmbH

Fuchsmihlenweg 7

09599 Freiberg

/ j A
Rheine, 08.09.03 ppa. % i. V.

opisane w niniejszej instrukcji w wykonaniu przeciwwybuchowym zgodnie z artykutem 1 (3) b) normy

Data Dr. Norbert Partmann Josef Schiirhorster
Szef Dziatu Technicznego Szef Produktu
Schutzvermerk Gezeichnet: 08.09.03 Sha Ersatz flr:
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