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Sprz�gło przeci��eniowe KTR-SI jest elementem chroni�cym nast�puj�ce po nim elementy przed 
zniszczeniem. Typ SR (synchroniczny) wł�cza si� powtórnie co 360° po ust�pieniu przeci��enia. 
 

Wskazówki ogólne 
 

Prosz� zapozna� si� z niniejsz� instrukcj� przed zamontowaniem sprz�gła. Prosz� zwróci� szczególn� 
uwag� na uwagi dotycz�ce bezpiecze�stwa monta�u i u�ytkowania! 
Instrukcja monta�u jest elementem wyrobu. Prosz� przechowywa� j� przez cały czas u�ytkowania 
sprz�gła. 
Prawa autorskie niniejszej instrukcji zastrze�one przez KTR Kupplungstechnik GmbH. 
 

Oznaczenia dotycz�ce bezpiecze�stwa 
 

STOP 
 

N I E B E Z P I E C Z E�S T W O !  Niebezpiecze�stwo uszkodzenia ciała i utraty 
zdrowia. 

!  O S T R O�N I E !  Mo�liwe uszkodzenie maszyny / urz�dzenia. 

� U W A G A !  Szczególnie wa�na informacja. 
 

Wskazówki dotycz�ce bezpiecze�stwa 
 

STOP 
 

N I E B E Z P I E C Z E�S T W O !  
Podczas monta�u, regulacji oraz czynno�ci konserwacyjnych sprz�gła nale�y 
bezwzgl�dnie upewni� si�, �e cały nap�d jest zabezpieczony przed przypadkowym 
uruchomieniem. Wiruj�ce cz��ci sprz�gła nios� ze sob� powa�ne zagro�enie 
uszkodzenia ciała. Nale�y bezwzgl�dnie zapozna� si� z cało�ci� niniejszej 
instrukcji. 

• Wszystkie czynno�ci zwi�zane ze sprz�głem musz� by� wykonane zgodnie z zasad� - „Po 
pierwsze - bezpiecznie". 

• Przed przyst�pieniem do prac zwi�zanych z monta�em, konserwacj� lub regulacj� sprz�gła nale�y 
upewni� si� czy został odł�czony nap�d oraz współpracuj�ce urz�dzenia. 

• Nale�y zabezpieczy� nap�d przed przypadkowym wł�czeniem - na przykład poprzez umieszczenie 
informacji w miejscu pracy lub poprzez usuni�cie bezpiecznika z układu zasilania. 

• Nie dotyka� sprz�gła podczas jego pracy. 

• Nale�y zabezpieczy� sprz�gło przed przypadkowym dotkni�ciem. Nale�y zapewni� odpowiednie 
urz�dzenia zabezpieczaj�ce oraz osłony. 

 

Wła�ciwe u�ytkowanie 
 

Do monta�u, konserwacji oraz regulacji sprz�gła , mo�e przyst�pi� osoba która: 

• dokładnie przeczytała i zrozumiała niniejsz� instrukcj�, 

• posiada odpowiednie kwalifikacje, 

• została upowa�niona i jest do tego uprawniona. 

Sprz�gło mo�e by� u�ywane jedynie zgodnie z danymi technicznymi (patrz tabela 1 oraz 2). Nie 
autoryzowane modyfikacje w wykonaniu sprz�gła s� niedopuszczalne. Nie ponosimy �adnej 
odpowiedzialno�ci za wprowadzone zmiany jak i ich skutki. Zastrzegamy sobie prawo do 
wprowadzenia technicznych modyfikacji sprz�gła prowadz�cych do jego ulepszania. 
Sprz�gło KTR-SI okre�lone w niniejszej instrukcji, odpowiada stanowi technicznemu w chwili 
drukowania niniejszej instrukcji. 
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Dane techniczne 
 

   

rysunek 1: KTR-SI wykonanie FT rysunek 2: KTR-SI wykonanie KT rysunek 3: KTR-SI wykonanie LT 
 
 
Tabela 1: wymiary 

wymiary [mm] 
otwór d 

KTR-SI 
rozmiar 

wst�pny max. 
d1 D2 DA d2 d3 l1 l2 l3 

0 7 20 41 48 55 38 28 4 6,5 3 
1 10 25 60 70 82 50 38 4 8 6 
2 14 35 78 89 100 60 52 5 10 6 
3 18 45 90,5 105 120 80 65 5 12 8,5 
4 24 55 105 125 146 100 78 6,5 15 11 
5 28 65 120,5 155 176 120 90 6,5 17 12 
6 40 90 136 200 240 236 110 8 19 25 
7 40 120 198 230 280 190 160 8 26 41 

 
wymiary [mm] KTR-SI 

rozmiar l4 l5 l7 l8 L L1 L2 z H= 
skok 

0 7,5 9 27,5 8 38,5 51,5 66 6xM5 1,2 
1 11,5 9 33 10 52 70 85 6xM5 1,8 
2 12 9 39 12 61 78 100 6xM6 2,0 
3 20 10 47 12 78 96 125 6xM8 2,2 
4 27 9 52,5 16 100 124,5 152,5 6xM10 2,5 
5 33 9 57,5 18 113,5 140 171 6xM12 3,0 
6 73 11 64 20 141 172 205 6xM16 3,5 
7 107 11 82 30 200 248 282 6xM20 4,0 

 
Tabela 2: momenty obrotowe 

momenty obrotowe [Nm] dla poszczególnych zestawów spr��yn KTR-SI 
rozmiar T1 T2 T3 

masa z max. 
otworem 

[kg] 
0 5-10 10-40 - 0,41 
1 12-25 25-50 50-100 1,30 
2 25-50 50-100 100-200 2,27 
3 50-100 100-200 200-450 3,88 
4 100-200 200-400 400-800 8,34 
5 170-450 350-900 600-1800 13,51 
6 - 1200-2400 2200-7000 30,60 
7 - 2000-5600 2500-12000 43,20 
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Sprz�gło KTR-SI dostarczane jest zmontowane. 
 
 
Elementy sprz�gła KTR-SI 
 
Elementy KTR-SI rozmiar 0: 
 
element liczba opis element liczba opis 

1 1 piasta 7 1 nakr�tka nastawcza 
2 1 pier�cie� kołnierzowy 8 patrz tabela 3 spr��yny talerzowe 
3 1 pier�cie� przesuwny 9  kulki 
4 1 koszyk kulek 10 1 tarcza 
5 1 pier�cie� zabezpieczaj�cy 11 1 wkr�t ustalaj�cy 
6 1 tuleja �lizgowa    

 

 
rysunek 4: KTR-SI rozmiar 0 

 
 
 
 
Elementy KTR-SI rozmiar 1 do 5: 
 
element liczba opis element liczba opis 

1 1 piasta 7 1 nakr�tka nastawcza 
2 1 pier�cie� kołnierzowy 8 patrz tabela 3 spr��yny talerzowe 
3 1 pier�cie� przesuwny 9 1 igiełkowe ło�ysko wzdłu�ne 
4 1 koszyk kulek 10 1 tarcza 
5 1 pier�cie� zabezpieczaj�cy 11 1 wkr�t ustalaj�cy 
6 1 tuleja �lizgowa    

 

 
rysunek 5: KTR-SI rozmiar 1 do 5 
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Elementy sprz�gła KTR-SI 
 
Elementy KTR-SI rozmiar 6 do 7: 
 
element liczba opis element liczba opis 

1 1 piasta 6  kulki 
2 1 pier�cie� kołnierzowy 
3 1 pier�cie� przesuwny 

7 14 / 16 1) �ruba z podkładk� i 
pier�cieniem spr��ynuj�cym 

4 1 tuleja �lizgowa 8 patrz tabela 4 spr��yny talerzowe 
5 1 nakr�tka nastawcza 9 2 wkr�t ustalaj�cy 

1) 14 �rub dla rozmiaru 6 i 16 �rub dla rozmiaru 7 
 

 
rysunek 6: KTR-SI rozmiar 6 do 7 

 

 
rysunek 7: �ruba z podkładk�, pier�cieniem spr��ynuj�cym 

 
 
Konstrukcja zestawu spr��yn talerzowych 
 
Tabela 3: spr��yny talerzowe rozmiar 0 do 5 

typ układ spr��yn 
T1 T2 T3 

KTR-SI 
rozmiar 0 do 5 0 do 5 1 do 5 

wygl�d 

   
opis 6x1 5x1 5x1 

grubo�� spr��yn cienkie po�rednie grube 
liczba spr��yn 6 5 5 

układ pojedynczy pojedynczy pojedynczy 
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Konstrukcja zestawu spr��yn talerzowych 
 
Tabela 4: spr��yny talerzowe rozmiar 6 oraz 7 

typ układ spr��yn 
T2 T3 

KTR-SI 
rozmiar 6 7 6 7 

wygl�d 

    
opis 12x1 14x1 15x1 16x1 

grubo�� spr��yn cienkie cienkie grube grube 
liczba spr��yn 12 14 15 16 

układ pojedynczy pojedynczy pojedynczy pojedynczy 
 
 
 
Wskazówki dotycz�ce monta�u 
 
• Nale�y upewni� si� co do nienagannego stanu technicznego sprz�gła KTR-SI. 

• Nale�y u�ywa� wył�cznie oryginalnych elementów sprz�gła. 
 
 
 
Nastawa momentu obrotowego dla rozmiaru 0 do 5 
 
W zale�no�ci od układu spr��yn, ��dany moment obrotowy mo�e zosta� ustawiony w dopuszczalnym 
zakresie poprzez obrót nakr�tk� nastawcz�. 
 
Podczas nastawy momentu obrotowego nale�y stosowa� si� do nast�puj�cych zalece�: 
 
• Zabezpieczy� piast� przed obracaniem. 

• Wst�pnie dokr�ci� nakr�tk� nastawcz� r�cznie a� do uzyskania oporu. 

• Obra� punkt odniesienia w stosunku do znacznika na podziałce. 

• Umie�ci� klucz czołowy w odpowiednich otworach nakr�tki nastawczej (patrz rysunek 8). 

• Dokładny moment obrotowy uzyskuje si� kr�c�c nakr�tk� nastawcz� zgodnie z ruchem wskazówek 
zegara. Nale�y kierowa� si� diagramami nastaw dla odpowiednich rozmiarów sprz�gieł (patrz 
diagram 1 do 6). 

• Po uzyskaniu nastawy, nakr�tk� nastawcz� zabezpiecza si� wkr�tem ustalaj�cym. 
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Nastawa momentu obrotowego dla rozmiaru 0 do 5 
 
Kontynuacja: 
 

 
rysunek 8: nastawa momentu obrotowego 

 
Nastawa momentu obrotowego dla rozmiaru 6 oraz 7 
 
Nastawa momentu obrotowego realizowana jest poprzez sworznie ustalaj�ce wkr�cone w nakr�tk� 
nastawcz�. 
 
Podczas nastawy momentu obrotowego nale�y stosowa� si� do nast�puj�cych zalece�: 
 
• Sworznie s� całkowicie poluzowane (odkr�cone). 

• Nast�pnie ponownie wkr�ci� 3 sworznie (równomiernie rozmieszczone na obwodzie nakr�tki 
nastawczej), a� liczba zwojów gwintu odpowiada� b�dzie ��danemu momentowi obrotowemu (patrz 
diagram 7 i 8). 

• Nast�pnie dokr�ci� r�cznie do oporu nakr�tk� nastawcz�. 

• Zabezpieczy� nakr�tk� nastawcz� wkr�tem ustalaj�cym. 

• Na koniec dokr�ci� wszystkie sworznie, a� do zlicowania z powierzchni� nakr�tki nastawczej. 
 
Diagramy nastawy momentu obrotowego 
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diagram 1: KTR-SI 0 diagram 2: KTR-SI 1 
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Diagramy nastawy momentu obrotowego 
 
Fortsetzung: 
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diagram 3: KTR-SI 2 diagram 4: KTR-SI 3 
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diagram 5: KTR-SI 4 diagram 6: KTR-SI 5 
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diagram 7: KTR-SI 6 diagram 8: KTR-SI 7 
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Monta� wył�cznika kra�cowego 
 
Wył�cznik kra�cowy powinien by� umiejscowiony w rowku pier�cienia przesuwnego (patrz rysunek 9). 
Poło�enie oraz wymiary rowka przedstawiono w tabeli 5. 
 

Tabela 5: poło�enie wył�cznika kra�cowego 

wymiary [mm] KTR-SI 
rozmiar l6 l7 ØD4 

0 9 22,0 50,0 
1 8 31,5 72,5 
2 9 40,0 90,5 
3 10 48,0 112 
4 9 64,0 140 
5 9 71,5 170 

 

 

rysunek 9: mechaniczny wył�cznik kra�cowy  
 
Działanie 
Przeci��enie powoduje osiowe przesuni�cie (skok) pier�cienia przesuwnego, w wyniku czego 
uruchomiony zostaje wył�cznik kra�cowy albo wł�czony czujnik indukcyjny, co powoduje wysłanie 
sygnału wył�czenia nap�du. 
 
Monta� 
Czujnik musi by� zamontowany w stabilnej obudowie, aby mogło by� zapewnione bezusterkowe 
działanie. Nale�y go te� chroni� przed zabrudzeniem i ewentualnym mechanicznym uszkodzeniem. 
 
Nastawianie 
Przy przeci��eniu sprz�gło �lizga si�, a pier�cie� przesuwny wykonuje ruch osiowy o skoku wg tabeli 
5. W tym zakresie zadziałania, musi by� zamontowany czujnik lub wył�cznik kra�cowy. Aby 
dopasowa� skok zadziałania wył�cznika kra�cowego ze skokiem sprz�gła, musi on by� odpowiednio 
wyregulowany. Skok zadziałania wył�cznika mo�na wyregulowa� po zdj�ciu pokrywki. 
 

!  

O S T R O�N I E !  
Przed uruchomieniem urz�dzenia nale�y bezwzgl�dnie sprawdzi� prawidłowe 
działanie wył�cznika kra�cowego. Prosz� równie� stosowa� si� do zalece� w 
instrukcji obsługi czujnika lub wył�cznika kra�cowego. Inne elementy maszyny lub 
urz�dzenia nie mog� blokowa� ruchu przesuwnego pier�cienia. 

 
 
Konserwacja 
 
Sprz�gło KTR-SI z otworem gotowym wypełnione jest odpowiednio smarem. W normalnych 
warunkach, ilo�� smaru jest odpowiednia dla całego okresu u�ytkowania. W trudnych warunkach pracy 
np. przy du�ym zabrudzeniu, działanie sprz�gła powinno by� okresowo kontrolowane. 
W przypadku zamówienia sprz�gła KTR-SI nierozwierconego (z otworem wst�pnym), nale�y 
rozmontowa� je przed wykonaniem otworu gotowego. 
 

!  

O S T R O�N I E !  
Podczas monta�u po dokonaniu rozwiertu nale�y sprz�gło nasmarowa� �rodkami 
u�ywanymi zwykle do smarowania ło�ysk. 

 


