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RADEX®-N jest skretnie sztywnym sprzegtem z facznikiem ptytkowym (laming). Umozliwia
kompensacje odchytek potozenia watéw, wynikajgcych np. z rozszerzalnosci cieplnej.
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|1 Dane techniczne |
L1 Le2
NIIN Z11Z
[ I ]
SK . G HE S|s i g e
| I I
. L ) e
Ly £, l, § £, L2

rysunek 1: RADEX®-N wykonanie NN
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rysunek 2: RADEX®-N wykonanie NANA 1
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rysunek 4: RADEX®-N wykonanie NENA 1
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rysunek 5: RADEX®-N wykonanie NENE 1

rysunek 6: RADEX®-N wykonanie NENA 2

Tabela 1: wykonania NN - NANA1 - NANA2 - NENA1 - NENE1 - NENA2
RADEX®.N | max. s:rednice wymiary [mm]
rozmiar otworéw [mm] ogolnie
di/dy | d3/ds D D, Da 4, I Lgi E; |-G_2 E, Lgs Es Les E, Lgs Es Lgs Es

20 20 - 32 - 56 20 45 5 100 | 60 - - - - - - - -
25 25 - 40 - 68 25 56 6 110 | 60 - - - - - - - -
35 35 - 54 - 82 40 86 6 150 | 70 - - - - - - - -
38 38 - 58 - 94 45 98 8 170 | 80 - - - - - - -
42 42 - 68 - 104 | 45 | 100 | 10 | 170 | 80 - - - - - - - -
50 50 - 78 - 126 | 55 | 121 | 11 | 206 | 96 - - - - - - - -
60 60 55 88 77 | 138 | 55 | 121 | 11 | 206 | 96 | 170 | 60 | 160 | 50 | 114 4 124 | 14
70 70 65 102 | 90 | 156 | 65 | 141 | 11 | 246 | 116 | 200 | 70 | 190 | 60 | 134 4 144 | 14
80 80 75 117 | 104 | 179 | 75 | 164 | 14 | 286 | 136 | 233 | 83 | 220 | 70 | 154 4 167 | 17
85 85 80 123 | 112 | 191 | 80 | 175 | 15 | 300 | 140 | 246 | 86 | 232 | 72 | 164 4 178 | 18
90 90 85 132 | 119 | 210 | 80 [ 175 | 15 | 300 | 140 | 251 | 91 | 233 | 73 | 166 6 184 | 24
105 105 90 147 | 128 | 225 | 90 | 200 | 20 | 340 | 160 | 281 | 101 | 263 | 83 | 186 6 204 | 24
115 115 100 163 | 145 | 265 | 100 | 223 | 23 | 370 | 170 | 309 | 109 | 288 | 88 | 206 6 227 | 27
160 160 130 ] 213 | 180 | 340 | 160 | 354 | 34 | 620 | 300 - - - - - - - -
180 180 140 ] 242 | 190 | 390 | 180 | 374 | 34 | 660 | 300 - - - - - - - -
190 190 170 | 265 | 230 | 440 | 190 | 420 | 40 | 680 | 300 - - - - - - -
220 220 185 ] 305 | 250 | 495 | 220 | 480 | 40 | 740 | 300 - - - - - - - -

Wymiary dotyczace wkretéw ustalajacych patrz tabela 4 (wymiar G oraz t).

Urheberschutz | Gezeichnet: 10.12.03 Sha Ersatz fur: Verteiler

gemaB DIN 34 | Gepriift: 11.12.03 Sha Ersetzt durch: WlK|]V]vAl | [M]KC
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|1 Dane techniczne |
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rysunek 9: RADEX®-N wykonanie NANA 4
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rysunek 10: RADEX®-N wykonanie NNW
Tabela 2: wykonania NNZ - NANA3 - NANA4 - NNW
RADEX®-N max. $rednice wymiary [mm]
. otworéw [mm] ogolnie
rozmiar
d1 / d2 D DA |1, |2 LG7 E7 Les Ea LG9 E9 S
20 20 32 56 20 - - - - 55 15 5
25 25 40 68 25 68 18 6
35 35 54 82 40 98 18 6
38 38 58 94 45 S S 114 24 8
42 42 68 104 45 L c R 118 28 8
50 50 78 126 55 52 52 144 34 12
60 60 88 138 55 = 56 = 56 144 34 12
70 70 102 156 65 = 82 ~ 82 164 34 12
80 80 117 179 75 + g g + g g - - -
85 85 123 191 80 i g N i 5N - - -
90 90 132 210 80 n 3o " 8 o - - -
105 105 147 225 90 3 g 5 S g 5 - - -
115 115 163 265 100 28 28 - - -
160 160 213 340 160 " s~ - - -
180 180 242 390 180 © © - - -
190 190 265 440 190 - - -
220 220 305 495 220 - - -
Wymiary charakterystyczne dla wykonania NANA 3 (Len oraz Ey) patrz tabela 3.
Wymiary dotyczace wkretéw ustalajacych patrz tabela 4 (wymiar G oraz t).
Urheberschutz | Gezeichnet: 10.12.03 Sha Ersatz fur: Verteiler

gemaB DIN 34 | Gepriift: 11.12.03 Sha Ersetzt durch: WlK|]V]vAl | [M]KC
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|1 Dane techniczne |
Tabela 3: wymiary charakterystyczne dla wykonania NANA 3
®
RADEX™-N 20 25 35 38 42 50 60 70
rozmiar
Lon 170 | 210 | 170 | 210 | 180 | 220 | 190 ] 230 | 190 | 230 | 210 | 250 | 290 | 210 | 250 | 290 | 230 | 270 | 310
En 100 | 140 | 100 | 140 | 100 | 140 | 100 | 140 | 100 | 140 | 100 | 140 | 180 | 100 | 140 | 180 | 100 | 140 | 180
®
RADEX™-N 80 85 90 105 115
rozmiar
Lon 250 | 290 | 330 | 400 | 260 | 300 | 340 | 410 | 300 | 340 | 410 | 320 | 360 | 430 | 380 | 450
En 100 | 140 | 180 | 250 | 100 | 140 | 180 | 250 | 140 | 180 | 250 | 140 | 180 | 250 | 180 | 250

Tabela 4: wymiary dotyczace wkretéw ustalajgcych

®
RADEX N1 20 | 25 | 35 | 38 | 42 | 50 | 60 | 70 | 80 | 85 | 90 | 105 | 115 | 160 | 180 | 190 | 220

G M5 M5 M6 M6 M8 M8 M8 | M10 | M10 | M10 | M12 | M12 | M12
t 6 8 15 15 20 20 20 20 20 25 25 30 30

na zaméwienie

Tabela 5: momenty i predkosci obrotowe

RADEX®-N rozmiar 20 25 35 38 42 50 60 70 80
moment Tun 15 30 60 120 180 330 690 810 1500
obrotowy Tkmax. 30 60 120 240 360 660 1380 1620 3000
[Nm] Tuw 5 10 20 40 60 110 230 270 500
max. obroty n [1/min.] 20000 16000 13000 12000 10000 8000 6700 5900 5100
RADEX°-N rozmiar 85 90 105 115 160 180 190 220
Moment Tun 2400 4500 5100 9000 15000 25000 35000 50000
obrotowy Tkmax. 4800 9000 10200 18000 30000 50000 70000 100000
[Nm] Tkw 800 1500 1700 3000 5000 8000 12000 16000
max. obroty n [1/min.] 4750 4300 4000 3400 2800 2400 2150 1950
OSTROZNIE !

Aby zapewnié ciagla i bezawaryjna prace sprzegta, powinno ono zostaé¢ dobrane zgodnie z
zaleceniami (norma DIN 740 czes¢ 2) dla danego zastosowania (szczegéty w czesci katalogu
dotyczacej sprzegiet RADEX®-N).

Jesli warunki pracy (moc, obroty, obcigzenie itp.) zmienia sie, sprzegto ponownie powinno
zostaé zweryfikowane pod wzgledem doboru.

[ 2 wskazéwki |

[2.1 Wskazéwki ogéline |

Prosze zapozna¢ z niniejszg instrukcjg przed zamontowaniem i uruchomieniem sprzegta.

Sprzegto RADEX®-N jest dopuszczone do stosowania w strefach zagrozenia.
Podczas uzywania sprzegta w strefach zagrozenia, prosze stosowac sie do wskazéwek dotyczacych
bezpieczenstwa zamieszczonych w zatgczniku A.

Prosze zwrdéci¢ szczegolng uwage na uwagi dotyczace bezpieczenstwa montazu i uzytkowania!

Instrukcja montazu jest elementem wyrobu. Prosze przechowywaé jg przez caty czas uzytkowania sprzegta.
Prawa autorskie niniejszej instrukcji zastrzezone przez KTR Kupplungstechnik GmbH.

Urheberschutz | Gezeichnet: 10.12.03 Sha Ersatz flr: Verteiler

geméh DIN 34 | Geprijft: 11.12.03 Sha Ersetzt durch: WlK|]V]vAl | [M]KC
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[2 wskazowki |

|2.2 Oznaczenia dotyczace bezpieczenstwa |

NIEBEZPIECZENSTWO ! Niebezpieczenstwo uszkodzenia ciata i utraty zdrowia.

A OSTROZNIE ! Mozliwe uszkodzenie maszyny / urzadzenia.
= UWAGA ! Szczegolnie wazna informacja.
@ ROZWAZNIE ! Wskazéwki dotyczace ochrony przeciwwybuchowej.

[ 2.3 Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa |

NIEBEZPIECZENSTWO !

Podczas montazu, regulacji oraz czynnosci konserwacyjnych sprzegta nalezy bezwzglednie
upewnic¢ sie, ze caly naped jest zabezpieczony przed przypadkowym uruchomieniem.
Wirujace czesci sprzegta niosa ze sobg powazne zagrozenie uszkodzenia ciata. Nalezy
bezwzglednie zapoznac¢ sie z caloscig niniejszej instrukciji.

o Wszystkie czynnosci zwigzane ze sprzegtem muszg byé wykonane zgodnie z zasada - ,Po pierwsze -
bezpiecznie “.

e Przed przystgpieniem do prac zwigzanych z montazem, konserwacjg lub regulacjg sprzegta nalezy upewnic
sie czy zostat odtgczony naped oraz wspotpracujgce urzadzenia.

e Nalezy zabezpieczy¢ naped przed przypadkowym wigczeniem - na przyktad poprzez umieszczenie informacii
w miejscu pracy lub poprzez usuniecie bezpiecznika z uktadu zasilania.

¢ Nie dotyka¢ sprzegta podczas jego pracy.

e Nalezy zabezpieczy¢ sprzegto przed przypadkowym dotknieciem. Nalezy zapewni¢ odpowiednie urzgdzenia
zabezpieczajace oraz ostony.

[2.4 Wiasciwe uzytkowanie |

Do montazu, konserwaciji oraz regulacji sprzegta , moze przystgpi¢ osoba ktora:
o doktadnie przeczytata i zrozumiata niniejszg instrukcje,
¢ posiada odpowiednie kwalifikacje,

e zostata upowazniona i jest do tego uprawniona.

Sprzegto moze by¢ uzywane jedynie zgodnie z danymi technicznymi (patrz tabela 1 do 5 w rozdziale 1). Nie
autoryzowane modyfikacje w wykonaniu sprzegta sg niedopuszczalne. Nie ponosimy zadnej odpowiedzialnosci
za wprowadzone zmiany jak i ich skutki. Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzenia technicznych modyfikac;ji
sprzegta prowadzacych do jego ulepszania.

Sprzegto RADEX®-N okreslone w niniejszej instrukcji, odpowiada stanowi technicznemu w chwili drukowania
niniejszej instrukcji.

Urheberschutz | Gezeichnet: 10.12.03 Sha Ersatz flr: Verteiler

geméh DIN 34 | Geprijft: 11.12.03 Sha Ersetzt durch: WlK|]V]vAl | [M]KC
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| 3 Przechowywanie |

Sprzegto jest dostarczane w stanie pozwalajacym na przechowywanie w suchym i zadaszonym miejscu przez
okres 6 do 9 miesiecy.

/\

OSTROZNIE !

Pomieszczenia z wilgocig nie sa odpowiednie do przechowywania sprzegiet.

Nalezy upewni¢ sie, ze nie wystepuje rowniez skraplanie pary wodnej. Odpowiednia
wilgotnoscia wzgledna jest wartos¢ ponizej 65%.

| 4 Montaz

Dostarczane sprzegto jest zwykle nieztozone. Przed montazem nalezy sprawdzi¢ kompletnos¢ wszystkich czesci
sktadowych.

| 4.1 Elementy sktadowe sprzegiet

Elementy sprzegta RADEX®-N - laminy

element liczba opis element liczba opis
patrz tabela | zestaw ptytek z blachy patrz tabela
1 . ; 3 dysk
6 nierdzewnej 6
5 patrz Etsabela tulejka

rysunek 11: lamina rozmiar 20 do 50

Tabela 6:
rozmiar sprzegta 20 25 35 38 42 50 60 70 80
liczba ptytek z blachy 3 4 6 9 13 12 10 14 12
liczba tulejek 4 4 4 4 4 4 6 6 6
liczba dyskow 4 4 4 4 4 4 6 6 6
rozmiar sprzegta "’ 85 90 105 115 160 180 190 220
liczba ptytek z blachy 14 8 10 12 12 12 18 18
liczba tulejek 6 6 6 6 - - - -
liczba dyskow 6 6 6 6 12 12 12 12
Urheberschutz | Gezeichnet: 10.12.03 Sha Ersatz fur: Verteiler
gemag DIN 34 11.12.03 Sha

Gepruft:

Ersetzt durch:

Wl KJ]V]vAa]

| Im]kc
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1) Dla rozmiaréw 20 do 115 zestaw ptytek z blachy nierdzewnej jest zmontowany z tulejkami oraz dyskami.

| 4 Montaz |

|4.1 Elementy sktadowe sprzegiet |

Elementy sprzegta RADEX®-N wykonanie NN

element liczba opis element liczba opis
1 2 piasta kotnierzowa 5 patrz tabela 7 | tulejka dystansowa
2 1 lamina 6 patrz tabela 7 | nakretka blokujaca
3 - - 7 2 wkret ustalajgcy DIN 916
4 patrz tabela 7 srub’a.z tbem
szesciokatnym

rysunek 14: RADEX®-N wykonanie NN

Elementy sprzegta RADEX®-N wykonanie NANA 1do 3 - NENA1oraz2 - NENE 1
element liczba opis element liczba opis
1 2 piasta kotnierzowa 5 patrz tabela 7 | tulejka dystansowa
2 2 lamina 6 patrz tabela 7 | nakretka blokujaca
3 1 element posredni 7 2 wkret ustalajgcy DIN 916
4 patrz tabela 7 srub’a_z tbem
szesciokatnym
Urheberschutz | Gezeichnet: 10.12.03 Sha Ersatz fur: Verteiler
geméh DIN 34 | Geprijft: 11.12.03 Sha Ersetzt durch: WlK|]V]vAl | [M]KC
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| 4 Montaz

rysunek 15: przyktad - RADEX®-N wykonanie NANA 1

|4.1 Elementy skladowe sprzegiet |

Elementy sprzegta RADEX®-N wykonanie NNZ

element liczba opis element liczba opis
1 2 piasta kotnierzowa 5 patrz tabela 7 | tulejka dystansowa
2 2 lamina 6 patrz tabela 7 | nakretka blokujgca
3 1 element posredni 7 2 wkret ustalajgcy DIN 916
4 patrz tabela 7 srupa_z ibem
szesciokgtnym

Elementy sprzegta RADEX®-N wykonanie NANA 4

rysunek 16: RADEX®-N wykonanie NNZ

element liczba opis element liczba opis
1 2 piasta kotnierzowa 4 patrz tabela 7 srupa_z foem
szesciokgtnym
2 2 lamina 5 patrz tabela 7 | tulejka dystansowa
rurowy element posredni, 6 patrz tabela 7 | nakretka blokujaca
3 4 z przyspawanymi dwiema
specjalnymi piastami 7 2 wkret ustalajgcy DIN 916
kotnierzowymi
Urheberschutz | Gezeichnet: 10.12.03 Sha Ersatz fur: Verteiler
geméh DIN 34 | Geprijft: 11.12.03 Sha Ersetzt durch: WlK|]V]vAl | [M]KC
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| 4 Montaz |

rysunek 17: RADEX®-N wykonanie NANA 4

| 4.1 Elementy sktadowe sprzegiet |

Elementy sprzegta RADEX®-N wykonanie NNW

element liczba opis element liczba opis
1 4 piasta kotnierzowa 4 patrz tabela 7 srub’a.z foem
szesciokgatnym
2 lamina 5 patrz tabela 7 | tulejka dystansowa
y wat posredni z dwoma 6 patrz tabela 7 | nakretka blokujaca
wpustami 7 2 wkret ustalajacy DIN 916

Tabela 7:
rozmiar sprzegta 20 25 35 38 42 50 60 70 80
liczba $rub 4 4 4 4 4 4 6 6 6
liczba tulejek dystansowych ” | 4 4 4 4 4 4 6 6 6
liczba nakretek blokujacych 7 | 4 4 4 4 4 4 6 6 6
rozmiar sprzegta 85 90 105 115 160 180 190 220
liczba $rub " 6 6 6 6 6 6 6 6
liczba tulejek dystansowych ” | 6 6 6 6 6 6 6 6
liczba nakretek blokujacych " 6 6 6 6 6 6 6 6
1) liczba dotyczy pojedynczej laminy
Urheberschutz | Gezeichnet: 10.12.03 Sha Ersatz fir: Verteiler
geméh DIN 34 | Geprijft: 11.12.03 Sha Ersetzt durch: WlK|]V]vAl | [M]KC
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[ 4 Montaz |

[ 4.2 Wskazowki dotyczace rozwiertu |

NIEBEZPIECZENSTWO !

Nie wolno przekroczyé maksymalnej dopuszczalnej
srednicy otworu d (patrz tabela 1 do 2 w rozdziale 1 -
Dane techniczne). Wskutek niezastosowania sie do
powyzszej uwagi, sprzegto moze ulec rozerwaniu.
Wirujace czesci rozerwanego sprzegta stanowia
powazne niebezpieczenstwo.

e Przy wykonywaniu otworéw na waiki, nalezy zachowac
odpowiednig wspotsrodkowosé i osiowosé podczas
obrébki mechanicznej (patrz rysunek 19).

o Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ wartosci dmax-

e Doktadnie wyréwnac piasty kotnierzowe podczas

montazu na watkach.

o Piasty nalezy zabezpieczy¢ przed przesunieciem
poprzez wkrety ustalajace lub podkfadki i Sruby od

%

rysunek 19: wspotsrodkowosc i osiowose

czota piast. obrobki
Tabela 8: wkrety ustalajace DIN 916
rozmiar sprzegta 20 25 35 38 42 50 60 70 80
wymiar G [mm] M5 M5 M6 M6 M8 M8 M8 M10 M10
moment dokrecania T [Nm] 2 2 4,8 4,8 10 10 10 17 17
rozmiar sprzegta 85 90 105 115 160 | 180 | 190 | 220
wymiar G [mm] M10 M12 M12 M12 na zyczenie
moment dokrecania Ta [Nm] | 17 40 40 40 | | |

[ 4.3 Montaz piast kotnierzowych |

=

UWAGA !

Zaleca sie sprawdzenie wymiaréw otworéw, watkéw, rowkéw wpustowych i wpustéw przed
przystapieniem do montazu.

Podgrzanie piast kotnierzowych (do okoto 80 °C) umozliwia tatwiejszy ich montaz na watkach.

&

&
A

ROZWAZNIE !

Nalezy zwréci¢ uwage na niebezpieczenstwo zaptonu w strefach zagrozenia.

NIEBEZPIECZENSTWO !
Dotykanie rozgrzanych piast grozi poparzeniem.
Zaleca sie stosowanie specjalnych rekawic.

OSTROZNIE !

Podczas montazu nalezy upewni¢ sie, ze wymiar E (patrz tabela 1 do 2) zostat zachowany,
aby piasty kolnierzowe nie mogty stykac¢ sie ze sobg w czasie pracy sprzegta.
Niezastosowanie si¢ do powyzszej uwagi grozi zniszczeniem sprzegta.

Urheberschutz
gemal DIN 34

Gezeichnet: 10.12.03 Sha

Ersatz flr:

Verteiler

Gepruft: 11.12.03 Sha

Ersetzt durch:

wWik]vival |

| Mm]KC
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|4 Montaz |
[ 4.3 Montaz piast kotnierzowych |
Przy montazu piast na watkach nalezy E
bezwzglednie zachowaé wymiar E (patrz tabela 1
i 2). Aby zachowac¢ odpowiedni wymiar E, nalezy r j(
postepowacé wg ponizszych zasad:
— [ 1
e Nalozy¢ piasty kotnierzowe na wat napedzany —— ———
oraz napedzajacy (rysunek20). X7 7 T T B T =
e Wewnetrzne strony piast kotnierzowych wat \ wat
muszg by¢ zlicowane z czotem watu. strona I~ st — strona
o N ey d
e Nalezy dosung¢ maszyny az do uzyskania napedzajaca kotnierzowe napeczana

wymiaru E (patrz tabela 1 lub 2)

rysunek 20: montaz piast kotnierzowych

Jesli nie jest mozliwe przesuwanie maszyn, wymiar E nalezy uzyska¢ poprzez przesuniecie piast
kotnierzowych na watkach.

Nalezy zabezpieczy¢ piasty kotnierzowe przed przesuwaniem dokrecajac wkrety ustalajagce DIN 916 (patrz
tabela 8).

.4 Montaz lamin ®_N rozmiar 20 -
4.4 Montaz lamin RADEX®-N 20 - 115

/\

OSTROZNIE !

Podczas montazu nalezy upewnic sie, ze sprzegto bedzie montowane bez odksztalcen
osiowych. W przypadku braku zachowania powyzszego warunku sprzegto moze ulec
zniszczeniu.

Zmontowac laminy z elementem posrednim (patrz rysunek 21). Dla wykonania NN stosowana jest wytgcznie
jedna lamina (brak elementu posredniego).

Najpierw skreci¢ wszystkie elementy recznie, sruby wkifadac¢ na przemian od lewej i od prawej strony.

Dokrecanie $rub z uwzglednieniem momentu dokrecania nalezy wykonac¢ od strony nakretki, podczas gdy
teb Sruby zostanie unieruchomiony. Nakretki muszg zosta¢ dokrecone z zachowaniem momentu dokrecania
podanego w tabeli 11.

] L

utozenie Sruby

rysunek 21: montaz tacznika ptytkowego (laminy) RADEX®-N rozmiar 20 - 115

Tabela 9:
)
RADEX™N | o9 | 25 | 35 | 38 | 42 | 50 | 60 | 70 | 80 | 85 | 90 | 105 | 115
rozmiar
Srednica
podziatowa @ D, 44 53 67 75 85 | 100 | 112 | 128 | 148 | 158 | 170 | 185 | 214
Urheberschutz | Gezeichnet: 10.12.03 Sha Ersatz fir: Verteiler
geméh DIN 34 | Geprijft: 11.12.03 Sha Ersetzt durch: WlK]V]IVA]l | [Iwm]Kc
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[ 4.5 Montaz lamin RADEX®-N rozmiar 160 - 220 |

OSTROZNIE !

Podczas montazu nalezy upewni¢ sie, ze sprzegto bedzie montowane bez odksztatcen
osiowych. W przypadku braku zachowania powyzszego warunku sprzegto moze ulec
zniszczeniu.

W przypadku sprzegta RADEX®-N rozmiar 160 - 220 jako element przenoszacy moment obrotowy stosuje sig
pojedyncze laminy ukfadane w warstwy.

e rozmiar 160 oraz 180 — dwie warstwy
e rozmiar 190 oraz 220 — trzy warstwy

Montaz:

e Zmontowac laminy z dyskami, Srubami i nakretkami blokujgcymi, na przemian z piastg kotnierzowsq i
elementem posrednim.

e Uktad s$rub, lamin, i dyskéw, patrz rysunek 22.

e Dokrecanie $rub z uwzglednieniem momentu dokrecania nalezy wykonac¢ od strony nakretki, podczas gdy
teb Sruby zostanie unieruchomiony. Nakretki muszg zosta¢ dokrecone z zachowaniem momentu dokrecania
podanego w tabeli 11.

utozenie Sruby

rysunek 22: montaz lamin RADEX®-N rozmiar 160 - 220

rysunek 23: rozstaw otworéw w laminie pojedyncze;j

Tabela 10:
RADEX®-N rozmiar 160 180 190 220
sredmca@pgcjaaiowa 275 315 350 400
wymiar b 137,5 157,5 175 200
Urheberschutz | Gezeichnet: 10.12.03 Sha Ersatz flr: Verteiler
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[ 4.6 Momenty dokrecania $rub zestawéw lamin |

Sruby nalezy dokrecaé¢ kolejno w kilku przejéciach az do uzyskania na wszystkich $rubach momentu dokrecania
podanego w tabeli 11.

Tabela 11: momenty dokrecania srub z nakretkami blokujacymi

rozmiar sprzegta 20 25 35 38 42 50 60 70 80
wymiar G [mm] M5 M6 M6 M8 M8 M10 M8 M10 M10
moment dokrecania T [Nm] 8,5 14 14 35 35 69 33 65 65
rozmiar sprzegta 85 90 105 115 160 180 190 220
wymiar G [mm] M12 M16 M16 M20 M24 M30 M33 M36
moment dokrecania Ta [Nm] 115 280 280 550 900 1850 2450 3150

OSTROZNIE !
Uzytkujac sprzegto nalezy w regularnych odstepach czasu kontrolowaé moment dokrecania
srub z nakretkami blokujacymi.

|4.7 Odchyiki - ustawienie sprzegiet |

Warto$ci odchytek z tabeli 12 zapewniajg odpowiednie bezpieczenstwo oraz kompensowanie odchytek
wynikajgcych z wptywdw Srodowiskowych np.: rozszerzalnosci cieplnej, osiadania podfoza.

stosowania w strefach zagrozenia, watki maszyn musza byé dokladnie wyosiowane.

Nalezy bezwzglednie stosowac sie do zalecanych wartosci odchylek (patrz tabela 12). Jesli
wartosci te zostang przekroczone, sprzegto ulegnie zniszczeniu.

W przypadku stosowania w strefach zagrozenia wybuchem grupa IIC (oznaczenie Il 2G c lIC
T4), dopuszczalne odchytki sg tylko potowa przedstawionych wartosci (patrz tabela 12).

OSTROZNIE !
W celu zapewnienia diugiej zywotnosci sprzegta lub unikniecia zagrozen wynikajacych ze

Objasnienie:

o Wartosci odchytek przedstawione w tabeli 12 sg warto$ciami maksymalnymi, ktére nie mogq wystepowac
jednoczesnie. Jesli wystepuje jednoczesnie odchytka promieniowa, osiowa i katowa, dopuszczalne wartosci
odchytek nalezy odpowiednio zmniejszy¢ (patrz rysunek 25).

e Nalezy sprawdzi¢ czujnikiem zegarowym, suwmiarkg lub szczelinomierzem czy wartosci odchytek z tabeli 12
nie zostaty przekroczone.

AKR

q % N
N N Ak,
odchytka katowa odchytka promieniowa odchytka osiowa
rysunek 24: odchyiki
Urheberschutz | Gezeichnet: 10.12.03 Sha Ersatz fur: Verteiler
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[ 4.7 Odchyiki - ustawienie sprzegiet |

Przykfad dla odchytek pokazanych na rysunku 25:

Przyktad 1:
AKgr = 10%
AKw = 80%
AKa = 10%

Przyktad 2:
AKg = 30%
AKw = 30%
AKa = 40%

AKgaikow. = AKa + AKg + AKy < 100 %

Tabela 12: wartosci odchytek

100%

90%
80%

T0%

60%

50%

0%

L0%

10%
20%

30%
L0%

odchytka katowa AKy % ——

80%

30%
!: 50%
0 60%
20% 0%

90%
N

0% 20% 30% 40% 50% 60% '10% 80% 90%

100%

odchytka promieniowa AKgy % ——>

rysunek 25: potgczenie odchytek

wykonanie konanie wykonanie wykonanie wykonanie konanie
. NN N NN NANA1 NANA2 wy
rozmiar NANA1/NANA2 NN/NANA1/NANA2
ARKa [mm], - e [mm], (osiowa) AKg [mml, AKg [mm], AKg [mml, AKyw [°], (katowa) *
(osiowa) A ’ (promieniowa) | (promieniowa) (promieniowa) w il (ka
20 0,6 1,2 - 0,5 0,1 1,0
25 0,8 1,6 - 0,5 0,2 1,0
35 1,0 20 - 0,5 0,2 1,0
38 1,2 24 - 0,6 0,3 1,0
42 1,4 2,8 - 0,6 0,3 1,0
50 1,6 3,2 - 0,8 0,4 1,0
60 1,0 20 - 1,7 1,0 1,3
70 1,1 22 - 2,1 1,2 1,3
80 1,3 2,6 - 25 1,5 1,3
85 1,3 2,6 - 25 1,5 1,3
90 1,0 20 - 2,0 1,4 1,0
105 1,2 24 - 2,5 1,6 1,0
115 1,4 2,8 - 2,0 1,3 1,0
160 27 55 - 3,2 - 0,7
180 3 6 - 3,2 - 0,7
190 3,5 7 - 3.2 - 0,7
220 4 8 - 3,2 - 0,7
* dla pojedynczego zestawu lamin
Urheberschutz | Gezeichnet: 10.12.03 Sha Ersatz fur: Verteiler
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wykonanie NN: piasta kotnierzowa / lamina / piasta kotnierzowa

wykonanie NANA 1 do 3, NENA 1 oraz 2, NENE 1:  piasta kotnierzowa / lamina / element posredni /
lamina / piasta kothierzowa

wykonanie NANA 4:  piasta kotnierzowa / lamina / piasta kotnierzowa spec. / wat rurowy / piasta
kotnierzowa spec. / lamina / piasta kotnierzowa (piasta kotnierzowa specjalna z
przyspawanym watem rurowym)

wykonanie NNZ: piasta kotnierzowa / lamina / element posredni / lamina / piasta kotnierzowa
wykonanie NNW: piasta kotnierzowa / lamina / piasta kotnierzowa / wat petny z wpustami / piasta kotnierzowa /
lamina / piasta kotnierzowa

RADEX® N z elementem posrednim wykonanym wytgcznie ze stali.

[ 5.1 Dobér rozmiaru sprzegta |

Jesli sprzegto stosowane jest w strefie zagrozenia, rozmiar sprzegta musi by¢ tak dobrany aby minimalny
wspotczynnik bezpieczenstwa wynosit s = 2,0 (stosunek nominalnego momentu obrotowego przenoszonego
przez sprzegto do momentu obrotowego wytwarzanego przez naped).

5.2 Okresy przegladow sprzegiet w strefach zagrozenia @

grupa

wybuchowosci przeglady

Kontrola luzu obwodowego oraz kontrola wzrokowa laminy po 3000 godzin pracy od
pierwszego uruchomienia, nie pdzniej niz po 6 miesigcach.

Przy nieznacznym lub braku zuzycia laminy stwierdzonym podczas pierwszej kontroli,
kolejne przeglady dla niezmienionych warunkoéw pracy sprzegta, odpowiednio po 6000
godzin pracy, nie pdzniej niz po 18 miesigcach.

Przy znacznym zuzyciu laminy stwierdzonym podczas pierwszej kontroli, zaleca sie
wymiane laminy na nowa, nalezy znalez¢ przyczyne zuzywania sie laminy i postepowaé
zgodnie z zaleceniami z tabeli ,Usterki“.

Okresy miedzy przegladami muszg by¢ dostosowane do zmieniajacych sie warunkéw

pracy sprzegta.

112G clIBT6

Kontrola luzu obwodowego oraz kontrola wzrokowa laminy po 2000 godzin pracy od
pierwszego uruchomienia, nie pdzniej niz po 3 miesigcach.

Przy nieznacznym lub braku zuzycia laminy stwierdzonym podczas pierwszej kontroli,
kolejne przeglady dla niezmienionych warunkéw pracy sprzegta, odpowiednio po 4000
godzin pracy, nie pdzniej niz po 12 miesigcach.

Przy znacznym zuzyciu laminy stwierdzonym podczas pierwszej kontroli, zaleca sie
wymiane laminy na nowa, nalezy znalez¢ przyczyne zuzywania sie laminy i postepowac
zgodnie z zaleceniami z tabeli ,Usterki“.

Okresy miedzy przegladami muszg by¢ dostosowane do zmieniajacych sie warunkéw

pracy sprzegta.

112G clIC T6

Urheberschutz | Gezeichnet: 10.12.03 Sha Ersatz flr: Verteiler
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5.2 Okresy przegladow sprzegiet w strefach zagrozenia @

rysunek 26: RADEX®-N wykonanie NANA 1

[ 5.3 Kontrola wizualna oraz pomiary |

Podczas kontroli wzrokowej lamin koniecznie nalezy zwrdéci¢ uwage na pekniecia i obluzowane $ruby.
Obluzowane sruby muszg zosta¢ dokrecone zgodnie z wartosciami momentu dokrecania przedstawionego w

tabeli 11.

Laminy i sruby z nakretkami blokujacymi noszace najmniejsze slady peknie¢ muszg zosta¢ wymienione
natychmiast, bez wzgledu na okres czasu jaki uptynat miedzy przegladami okresowymi.

OSTROZNIE !

wzrokowa kontrola lamin

kontrola momentu dokrecania $rub

rysunek 27: RADEX®-N wykonanie NANA 1

W celu zapewnienia dlugiej zywotnosci sprzegta i unikniecia zagrozen wynikajacych ze
stosowania w strefach zagrozenia, watki maszyn muszg by¢ doktadnie wyosiowane.
Nalezy bezwzglednie stosowac¢ sie do zalecanych wartosci odchytek (patrz tabela 12).
Jesli wartosci te zostang przekroczone, sprzegto ulegnie zniszczeniu.

Urheberschutz
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5.4 Dopuszczalne materialy na sprzegta w strefach zagrozenia @

Dla grup wybuchowosci 1IB oraz IIC dopuszczalne sg wytacznie ponizsze zestawienia materiatow:

stal - stal
stal nierdzewna

- stal nierdzewna

Aluminium jako materiat piast sprzegiet jest wytaczony ze stosowania w strefach zagrozonych wybuchem.

5.5 Oznaczanie sprzegta w strefach zagrozenia @

Sprzegto przeznaczone do pracy w strefach zagrozenia oznaczone jest odpowiednio do dozwolonych warunkéw.

Grupa wybuchowosci IIC: @

W oznaczeniu Il 2G c IIC T4 zawiera sie réwniez grupa wybuchowosci 11B.

[ 5.6 Uruchamianie |

112G c IIC T4/T5/T6 -30°C <T,< +80/60/45°C
112D ¢ T110°C/I M2 ¢ -30°C <T,< +80°C

Przed uruchomieniem sprzegta nalezy sprawdzi¢ dokrecenie wkretéw ustalajgcych, wyosiowanie oraz wymiar E
jesli to konieczne, nalezy réwniez sprawdzi¢ wszystkie potagczenia Srubami odnosnie momentéw dokrecania, w

zaleznosci od rodzaju sprzegta.

&

W przypadku stosowania w strefach zagrozenia wkret ustalajgcy musi by¢ dodatkowo
zabezpieczony przed samoistnym wykreceniem np. klejem Loctite (o $redniej sile klejenia).

Bezwzglednie nalezy zapewni¢ ochrone przed nieumys$inym dotknigeciem sprzegta.

Ochrona sprzegta w strefach zagrozenia.

&

Ostona sprzegta

Sprzegta muszg by¢ montowane z mocnymi ostonami (je$li mozliwe, ze stali nierdzewnej)
ochraniajgcymi przed spadajacymi przedmiotami. W ostonach mozna wykonac¢ otwory rewizyjne,
nie przekraczajgce wartosci z ponizszej tabeli:

okragly otwor rewizyjny
Srednica w mm

prostokatny otwor rewizyjny
dtugos¢ boku w mm

gorna czes¢ ostony

4

4

boczna cze$¢ ostony

8

8

Ostona musi przewodzi¢ elektrycznosc¢ i by¢ uziemiona. Aluminiowe tgczniki pompa-silnik oraz pierscienie
ttumigce (z materiatu NBR) mozna uzy¢ jako elementy taczgce silnik z pompa, jesli zawartos¢ magnezu jest
ponizej 7,5 %. Ostona moze by¢ zdjeta wytacznie po zatrzymaniu czesci bedacych w ruchu.

Podczas pracy sprzegta nalezy zwraca¢ uwage na:

3 dziwne odgtosy
. wystepujace drgania.
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[ 5.6 Uruchamianie |

I\

OSTROZNIE !
Jesli podczas pracy sprzegla zostang zauwazone jakiekolwiek nieprawidtowosci, naped
nalezy natychmiast wylaczy¢. Nalezy znalez¢ przyczyne usterki i zgodnie z tabelg ,,Usterki“

spréobowac usungé usterke wg zalecen. Wymienione w tabeli przyczyny usterek moga
stuzyé wytacznie jako wskazéwki. Aby ustali¢ przyczyne usterki nalezy uwzglednié
wszystkie czynniki majace wplyw na prace sprzegta.

|5,7 Usterki - przyczyny oraz usuwanie |

usterki

przyczyny

wskazowki dotyczace
stref zagrozenia

usuwanie

zmienny hatas
podczas pracy
sprzegta lub/i

niewspotosiowose

1) wytgczy¢ maszyne

2) usung¢ przyczyne niewspotosiowosci
(np. usung¢ mocowanie do podioza,
wyeliminowac rozszerzalnosc cieplng
elementéw maszyny, zmieni¢ wymiar E
sprzegta)

3) sprawdzi¢ zuzycie laminy zgodnie z
punktem ,kontrola”

obluzowanie srub
laminy, mikrotarcia

niebezpieczenstwo
zaptonu wskutek

1) wylaczyé maszyne

2) sprawdzi¢ sprzegto i wymienic
zniszczone czesci

3) dokreci¢ sruby laminy az do osiggniecia

peknigcie laminy

Wy(?:ggmgce 2(:1?;)')? (;ZI):;::E:; wysokiej temperatury momentu dokrecania z tabeli
4) sprawdzi¢ i ewentualnie poprawié
osiowanie
1) wylaczyé maszyne
utrata wkretéw 2) sprawdzi¢ osiowanie sprzegta
ustalajacych 3) doercif': wkrgty ustalajqce_ i
poloZenie piast na - zabezplegzyc przed samoistnym
watkach wykreceniem
4) sprawdzi¢ zuzycie laminy zgodnie z
punktem ,kontrola”
1) wytaczy¢ maszyne
2) rozmontowac sprzegto i usuna¢ resztki
ztamanie lub . . , laminy
C ; niebezpieczenstwo C . L
pekniecie laminy 3) sprawdzi¢ sprzegto i wymienic
wskutek udaru / zap’r_onu ws_kutek Zniszczone czesci
oo iskrzenia
przecigzenia 4) witozy¢ nowg lamine, zmontowaé
ztamanie / sprzegto

5) znalez¢ przyczyne przecigzenia

nieodpowiednie
dobranie sprzegta

niebezpieczenstwo
zaptonu wskutek

1) wylgczy¢ maszyne

2) sprawdzi¢ parametry pracy, dobrac
wieksze sprzegto (wzig¢ pod uwage
przestrzen montazowaq)

iskrzenia .
3) zamontowac¢ nowe sprzegto
4) sprawdzi¢ osiowanie
Urheberschutz | Gezeichnet: 10.12.03 Sha Ersatz fur: Verteiler
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|5,7 Usterki - przyczyny oraz usuwanie

wskazowki dotyczace

usuwanie

pekniecie laminy maszyny

zaptonu wskutek
iskrzenia

usterki przyczyny stref zagrozenia
1) wytaczy¢ maszyne
2) rozmontowac sprzegto i usuna¢ resztki
. : , laminy
ztamanie / pomytka w obstudze niebezpieczenstwo 3) sprawdzi¢ sprzegto i wymieni¢

zniszczone czesci

4) wtozy¢ nowg lamine, zmontowaé
sprzegto

5) przeszkoli¢ obstuge

ztamanie /
pekniecie laminy

lub pekniecie srub z drgania napedu

niebezpieczenstwo
zaptonu wskutek

1) wylaczyé maszyne

2) rozmontowac sprzegto i usungé resztki
laminy

3) sprawdzi¢ sprzegto i wymienic
zniszczone czesci

4) witozy¢ nowg lamine, zmontowaé

nakretkami iskrzenia sprzeglo
blokujgcymi
racy 5) sprawdzi¢ i ewentualnie poprawié
osiowanie
6) ustali¢ i usung¢ przyczyne drgan
UWAGA !
& KTR nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci w przypadku stosowania nieoryginalnych czesci

zamiennych i osprzetu oraz wszelkich szkéd powstalych z tego powodu.
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[ 5.8 Deklaracja Zgodnosci |

Deklaracja Zgodnosci

odpowiadajagca normie 94/9/EG z dnia 23 marca 1994
oraz innym regulaciom prawnym

Producent - KTR Kupplungstechnik GmbH, D-48432 Rheine — oswiadcza, ze

RADEX®-N stalowe sprzegta ptytkowe
94/9/EG, spetniajg ogolne Wymogi Bezpieczenstwa i Zdrowia zgodnie z zatacznikiem Il normy
94/9/EG.
Sprzegta zostaty atestowane zgodnie z certyfikatem IBExUO2ATEXBO005 X.
Zgodnie z artykutem 8 (1) normy 94/9/EG dokumentacja techniczna zostat zdeponowana w:
IBExU
Institut flr Sicherheitstechnik GmbH

Fuchsmihlenweg 7

09599 Freiberg

Rheine, 07.08.02 ppa. pA A 72\_ g@,.___/

opisane w niniejszej instrukcji w wykonaniu przeciwwybuchowym zgodnie z artykutem 1 (3) b) normy

Data Dr. Norbert Partmann Reiner Banemann
Szef Dziatu Technicznego Szef Produktu
Urheberschutz | Gezeichnet: 10.12.03 Sha Ersatz fir: Verteiler

gemal DIN 34 | Gepriift: 11.12.03 Sha Ersetzt durch: Wl K|]Vv]val |




