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ROTEX® jest skr�tnie elastycznym sprz�głem kłowym. Umo�liwia kompensacj� odchyłek poło�enia 
wałów, wynikaj�cych np. z niedokładno�ci produkcji, rozszerzalno�ci cieplnej, itp. 
ROTEX® w wykonaniu ZS-DKM, ze wzgl�du na swoj� dwukardanow� budow� jest odpowiednie do 
kompensacji wi�kszych odchyłek promieniowych. Typ standardowy tyko do pracy w poziomie. 
 
Wskazówki ogólne 
 
Prosz� zapozna� z niniejsz� instrukcj� przed zamontowaniem sprz�gła. Prosz� zwróci� szczególn� 
uwag� na informacje dotycz�ce bezpiecze�stwa monta�u i u�ytkowania! 
Instrukcja monta�u jest elementem wyrobu. Prosz� przechowywa� j� przez cały czas u�ytkowania 
sprz�gła. Prawa autorskie niniejszej instrukcji zastrze�one przez KTR Kupplungstechnik GmbH. 
 
Oznaczenia dotycz�ce bezpiecze�stwa 
 

STOP
 

N I E B E Z P I E C Z E�S T W O !  Niebezpiecze�stwo uszkodzenia ciała i utraty zdrowia. 

!  
O S T R O�N I E !  Mo�liwe uszkodzenie maszyny/urz�dzenia. 

� U W A G A !  Szczególnie wa�na informacja. 

 
Wskazówki dotycz�ce bezpiecze�stwa 
 

STOP
 

N I E B E Z P I E C Z E�S T W O !  
Podczas monta�u, regulacji oraz czynno�ci konserwacyjnych sprz�gła nale�y bezwzgl�dnie 
upewni� si�, �e cały nap�d jest zabezpieczony przed przypadkowym uruchomieniem. 
Wiruj�ce cz��ci sprz�gła nios� ze sob� powa�ne zagro�enie uszkodzenia ciała. Nale�y 
bezwzgl�dnie zapozna� si� z cało�ci� niniejszej instrukcji. 

• Wszystkie czynno�ci zwi�zane ze sprz�głem musz� by� wykonane zgodnie z zasad� - „Po pierwsze - 
bezpiecznie". 

• Przed przyst�pieniem do prac zwi�zanych z monta�em, konserwacj� lub regulacj� sprz�gła nale�y upewni� 
si� czy został odł�czony nap�d oraz współpracuj�ce urz�dzenia. 

• Nale�y zabezpieczy� nap�d przed przypadkowym wł�czeniem - na przykład poprzez umieszczenie informacji 
w miejscu pracy lub poprzez usuni�cie bezpiecznika z układu zasilania. 

• Nie dotyka� sprz�gła podczas jego pracy. 

• Nale�y zabezpieczy� sprz�gło przed przypadkowym dotkni�ciem. Nale�y zapewni� odpowiednie urz�dzenia 
zabezpieczaj�ce oraz osłony. 

 
Wła�ciwe u�ytkowanie 
 
Do monta�u, konserwacji oraz regulacji sprz�gła , mo�e przyst�pi� osoba która: 

• dokładnie przeczytała i zrozumiała niniejsz� instrukcj�, 

• posiada odpowiednie kwalifikacje, została upowa�niona i jest do tego uprawniona 

Nie autoryzowane modyfikacje w wykonaniu sprz�gła s� niedopuszczalne. Nie ponosimy �adnej 
odpowiedzialno�ci za wprowadzone zmiany jak i ich skutki. Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzenia 
technicznych modyfikacji sprz�gła prowadz�cych do jego ulepszania. 
Sprz�gło ROTEX® okre�lone w niniejszej instrukcji, odpowiada stanowi technicznemu w chwili drukowania 
niniejszej instrukcji. 
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Dostarczane sprz�gło zwykle nie jest zło�one. Przed monta�em nale�y sprawdzi� kompletno�� wszystkich cz��ci składowych. 
 

Elementy sprz�gła ROTEX® ZS-DKM 1 
 

element liczba opis element liczba opis 
1 2 piasta 4 1 ZS-DKM1 – ł�cznik dystansowy 
2 2 ł�cznik elastyczny 5 2 wkr�t zabezpieczaj�cy 
3 2 kołnierz zabieraj�cy N 6 patrz tabela 1 �ruba DIN 933 

 

standardowe ł�czniki 

twardo�� 
ł�cznika 
(shore) 

kolor 

95/98 ShA czerwony 

  

 
rysunek 1: ROTEX® ZS-DKM 1 

 

Elementy sprz�gła ROTEX® ZS-DKM 2 
 

element liczba opis element liczba opis 
1 2 piasta 4 1 ZS-DKM ł�cznik dystansowy spec. 
2 2 ł�cznik elastyczny 5 2 wkr�t zabezpieczaj�cy 
3 2 kołnierz zabieraj�cy spec. 6 patrz tabela 1 �ruba DIN 912 

 

 
rysunek 2: ROTEX® ZS-DKM 2 

 

Elementy sprz�gła ROTEX® ZS-DKM 3 
 

element liczba opis element liczba opis 
1 2 piasta kołnierzowa 4 1 DKM ł�cznik dystansowy 
2 2 kołnierz zabieraj�cy N 5 2 wkr�t ustalaj�cy 
3 2 ł�cznik elastyczny 6 patrz tabela 1 �ruba  DIN 912 

 

 
rysunek 3: ROTEX® ZS-DKM 3 
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Wskazówki dotycz�ce rozwiertu 
 

STOP
 

N I E B E Z P I E C Z E�S T W O !  
Nie wolno przekroczy� maksymalnej dopuszczalnej 
�rednicy otworów d1max oraz d2max. (patrz katalog 
ROTEX®). Wskutek niezastosowania si� do powy�szej 
uwagi, sprz�gło mo�e ulec rozerwaniu. Wiruj�ce cz��ci 
rozerwanego sprz�gła stanowi� powa�ne 
niebezpiecze�stwo. 
 

• Przy wykonywaniu otworów na wałki, nale�y zachowa� 
odpowiedni� współ�rodkowo�� i osiowo�� podczas 
obróbki mechanicznej (patrz rysunek 4). 

• Nale�y bezwzgl�dnie przestrzega� warto�ci d1max oraz 
d2max. 

• Dokładnie wyrówna� piasty podczas monta�u na 
wałkach. 

• Piasty nale�y zabezpieczy� przed przesuni�ciem 
poprzez wkr�ty ustalaj�ce lub podkładki i �ruby od czoła 
piast. 

 
rysunek 4: współ�rodkowo�� i osiowo�� 

obróbki 

 

Monta� piast 
 

� U W A G A !  
Zaleca si� sprawdzenie wymiarów otworów, wałków, rowków wpustowych i wpustów przed 
przyst�pieniem do monta�u. 

 
Podgrzanie piast (do około 80 °C) umo�liwia łatwiejszy ich monta� na wałkach. 
 

STOP
 

N I E B E Z P I E C Z E� S T W O !  
Dotykanie rozgrzanych piast grozi poparzeniem. 
Zaleca si� stosowanie specjalnych r�kawic. 

 

Osiowanie 
 

!  

O S T R O�N I E !  
Podczas monta�u nale�y upewni� si� �e wymiar L lub E1 (tabela 3 do 7) został zachowany, 
aby ł�cznik mógł przemieszcza� si� osiowo. 
Niezastosowanie si� do powy�szej uwagi grozi zniszczeniem sprz�gła. 

 

• Nało�y� piasty / piasty kołnierzowe na wałki strony 
nap�dzanej i nap�dzaj�cej. (patrz rysunek 5) 

• Czoło ka�dej z piast musi by� zlicowane z czołem 
wałka na którym jest osadzona. 

• Przysun�� do siebie urz�dzenia, a� do uzyskania 
wymiaru L lub E1. 

• Dokr�ci� wkr�ty ustalaj�ce (DIN 916) blokuj�c 
poło�enie piast na wałkach lub od czoła przykr�ci� 
podkładki. Momenty dokr�cania wkr�tów 
ustalaj�cych przedstawiono w tabeli 2. 

 

rysunek 5: monta� piast 

 

Odchyłki 
 

Warto�ci odchyłek z tabeli 3 do 7 zapewniaj� odpowiednie bezpiecze�stwo oraz kompensowanie odchyłek 
wynikaj�cych z wpływów �rodowiskowych np.: rozszerzalno�ci cieplnej. 
 

!  

O S T R O�N I E !  
W celu zapewnienia długiej �ywotno�ci sprz�gła, wałki maszyn musz� by� dokładnie 
osiowane. Nale�y bezwzgl�dnie stosowa� si� do zalecanych warto�ci odchyłek (patrz tabela 
3 do 7). Je�li warto�ci te zostan� przekroczone, sprz�gło ulegnie zniszczeniu. 
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Odchyłki 
 

Obja�nienie: 

• Warto�ci odchyłek przedstawione w tabeli 3 do 7 s� warto�ciami maksymalnymi, które nie mog� wyst�powa� 
jednocze�nie. Je�li wyst�puje jednocze�nie odchyłka promieniowa i k�towa, dopuszczalne warto�ci odchyłek 
nale�y przyj�� proporcjonalnie (patrz diagram 1). 

• Nale�y sprawdzi� czujnikiem zegarowym, suwmiark� lub szczelinomierzem czy warto�ci odchyłek z tabeli 3 
do 7 nie zostały przekroczone. 

 

  
odchyłka k�towa odchyłka osiowa 

 

 
odchyłka promieniowa 

rysunek 6: odchyłki 
 
 

Przykłady odchyłek dla sprz�gła 
w wykonaniu ZS-DKM 1. 

 

Monta� ł�czników elastycznych, kołnierzy zabieraj�cych oraz ł�czników dystansowych 
ZS-DKM typ 1 i 2 
 

• Wło�y� ł�czniki elastyczne mi�dzy kły piast (patrz rysunek 7). 

• Wło�y� kołnierze zabieraj�ce kłami do ł�czników elastycznych (typ 1 patrz rysunek 8; typ 2 patrz rysunek 10). 

• Wło�y� ł�cznik dystansowy ZS-DKM pomiedzy kołnierze zabieraj�ce (typ 1 patrz rysunek 9; typ 2 patrz  
rysunek 11). 

• Skr�ci� �rubami elementy, u�ywaj�c klucza dynamometrycznego a� do uzyskania warto�ci momentu 
dokr�cania TA przedstawionego w tabeli 1. 

• Uło�y� ł�czniki elastyczne mi�dzy kołnierzami zabieraj�cymi a piastami, a nast�pnie sprawdzi� wymiar E i s 
(patrz rysunek 14 oraz tabela 2). 

 

 

monta� sprz�gła 
 

  
rysunek 7 rysunek 8 rysunek 9 

 

 
 

rysunek 10 rysunek 11 
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Monta� ł�czników elastycznych, kołnierzy zabieraj�cych oraz ł�cznika dystansowego DKM 
(dla wykonania 3) 
 

• Zło�y� razem kołnierze zabieraj�ce, ł�czniki elastyczne oraz ł�cznik dystansowy DKM (patrz rysunek 12). 

• Wło�y� zmontowany zespół pomi�dzy piasty kołnierzowe (patrz rysunek 13). 

• Skr�ci� �rubami elementy, u�ywaj�c klucza dynamometrycznego a� do uzyskania warto�ci momentu 
dokr�cania TA przedstawionego w tabeli 1. 

• Uło�y� ł�czniki elastyczne mi�dzy kołnierzami zabieraj�cymi a ł�cznikiem DKM, a nast�pnie sprawdzi� 
wymiar E i s (patrz rysunek 14 oraz tabela 2). 

 

monta� sprz�gła 
 

 
 

rysunek 12 rysunek 13 
 

Tabela 1: 

rozmiar sprz�gła 24 28 38 42 48 55 65 75 90 
rozmiar �ruby M5 M6 M8 M8 M8 M10 M10 M12 M16 
liczba z �rub wykonanie 1 1) 8 8 8 8 8 8 8 10 10 
liczba z �rub wykonanie 2 1) - - - 6 - - - - - 
liczba z �rub wykonanie 3 1) 8 8 8 12 12 8 12 15 15 
TA [Nm] 6 14 35 35 35 69 69 120 295 

1) dla ka�dego kołnierza 
 

Dane techniczne 
 

 
 

ZS-DKM 1 ZS-DKM 2 
 

 
ZS-DKM 3 

rysunek 14: wymiary 
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Dane techniczne 
 
Tabela 2: 

rozmiar sprz�gła 
(dla wszystkich materiałów) 24 28 38 42 48 55 65 75 90 

wymiary monta�owe 
wymiar E 18 20 24 26 28 30 35 40 45 
wymiar s 2 2,5 3 3 3,5 4 4,5 5 5,5 
wymiar b 14 15 18 20 21 22 26 30 34 
wymiar dH 27 30 38 46 51 60 68 80 100 

wymiar LZS-DKM 1 L + 60 L + 70 L + 90 L + 100 L + 112 L + 130 L + 150 L + 170 L + 200 
wymiar LZS-DKM 2 - - - 200 - - - - - 
wymiar LZS-DKM 3 E1 + 61 E1 + 71 E1 + 91 E1 + 102 E1 + 114 E1 + 132 E1 + 152 E1 + 173 E1 + 203 

wkr�ty ustalaj�ce 
wymiar G M5 M6 M8 M8 M8 M10 M10 M10 M12 
wymiar t 10 15 15 20 20 20 20 25 30 

moment dokr�cania TA 2 4,8 10 10 10 17 17 17 40 

 
Tabela 3: ZS-DKM 1 dla obrotów 1500 1/min (ł�cznik elastyczny 98 ShA-GS) 

rozmiar sprz�gła 24 28 38 42 48 55 65 75 90 
odchyłki 

max odchyłka osiowa 
∆Ka [mm] 1,4 1,5 1,8 2,0 2,1 2,2 2,6 3,0 3,4 

∆Kw [stopnie] 
max odchyłka k�towa 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 

100 1,43 1,40 1,33       
120 1,78 1,75 1,68 1,64 1,61     
140 2,13 2,09 2,02 1,99 1,95 1,92    
160 2,48 2,44 2,37 2,34 2,30 2,27 2,18   
180 2,83 2,79 2,72 2,69 2,65 2,62 2,53 2,44  
200 3,18 3,14 3,07 3,04 3,00 2,97 2,88 2,79 2,70 

max. odchyłka 
promieniowa 

∆Kr [mm] 
dla podanych 
wymiarów L 

250 4,05 4,01 3,94 3,91 3,87 3,84 3,75 3,67 3,58 

 
Tabela 4: ZS-DKM 1 dla obrotów 3000 1/min (ł�cznik elastyczny 98 ShA-GS) 

rozmiar sprz�gła 24 28 38 42 48 55 65 75 90 
odchyłki 

max odchyłka osiowa 
∆Ka [mm] 1,4 1,5 1,8 2,0 2,1 2,2 2,6 3,0 3,4 

∆Kw [stopnie] 
max odchyłka k�towa 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75 

100 1,07 1,05 0,99       
120 1,34 1,31 1,26 1,23 1,20     
140 1,60 1,57 1,52 1,49 1,46 1,44    
160 1,86 1,83 1,78 1,75 1,73 1,70 1,63   
180 2,12 2,09 2,04 2,02 1,99 1,96 1,90 1,83  
200 2,38 2,36 2,30 2,28 2,25 2,23 2,16 2,09 2,03 

max. odchyłka 
promieniowa 

∆Kr [mm] 
dla podanych 
wymiarów L 

250 3,04 3,01 2,96 2,93 2,91 2,88 2,81 2,75 2,68 

 
Tabela 5: ZS-DKM 2 (ł�cznik elastyczny 98 ShA-GS) 

rozmiar sprz�gła 42 
odchyłki obroty 1500 1/min obroty 3000 1/min 

max odchyłka osiowa ∆Ka [mm] 2,0 2,0 
max odchyłka k�towa  ∆Kw [stopnie] 1,0 0,75 

max. odchyłka promieniowa ∆Kr [mm] 
dla podanych wymiarów L 100 1,29 0,97 
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Dane techniczne 
 
Tabela 6: ZS-DKM 3 dla obrotów 1500 1/min (ł�cznik elastyczny 98 ShA-GS) 

rozmiar sprz�gła 24 28 38 42 48 55 65 75 90 
odchyłki 

max odchyłka osiowa 
∆Ka [mm] 1,4 1,5 1,8 2,0 2,1 2,2 2,6 3,0 3,4 

∆Kw [stopnie] 
max odchyłka k�towa 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 

100 1,17 1,06 0,99 0,91 0,87     
120          
140      1,40 1,31 1,13  
160          
180         1,71 
200          

max. odchyłka 
promieniowa 

∆Kr [mm] 
dla podanych 
wymiarów E1 

250          

 
Tabela 7: ZS-DKM 3 dla obrotów 3000 1/min (ł�cznik elastyczny 98 ShA-GS) 

rozmiar sprz�gła 24 28 38 42 48 55 65 75 90 
odchyłki 

max odchyłka osiowa 
∆Ka [mm] 1,4 1,5 1,8 2,0 2,1 2,2 2,6 3,0 3,4 

∆Kw [stopnie] 
max odchyłka k�towa 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75 

100 0,88 0,80 0,75 0,68 0,65     
120          
140      1,05 0,98 0,85  
160          
180         1,28 
200          

max. odchyłka 
promieniowa 

∆Kr [mm] 
dla podanych 
wymiarów E1 

250          

 
Poł�czenie odchyłek 
 

 

diagram 1 

Przykład: 
 
ROTEX 24 ZS-DKM 1, 
obroty 1500 1/min, 
odległo�� wałków, wymiar L = 160 mm, 
max. odchyłka promieniowa ∆Kr = 2,48 mm 
max. odchyłka k�towa ∆Kw = 1° 
 
z odchyłk� promieniow� 1,5 mm = 60 % maksymalnej 
warto�ci odchyłki promieniowej (2,48 mm), 
 
dopuszczalna odchyłka k�towa wynosi jednocze�nie 40 % 
maksymalnej warto�ci odchyłki k�towej (1°) = 0,4° 
 
∆Kcałk. = ∆Kw + ∆Kr ≤ 100 % 

 


