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rysunek 1: ROTEX® (materiat: Al-D) rysunek 2: ROTEX® (material: GG 25 / GGG 40)
Tabela 1: materiat Al-D
tacznik (czes¢ 2) " wymiary [mm]
ROTEX® element nominalny moment Srednica 5ini wkret
rozmiar obrotowy[Nm] otworu ogoinie ustalajacy
92 Sh A | 98 Sh A | 64 ShD | d (min-max) L || E b s | Dyl dy [D;D1] N | GY t
14 1a 7,5 12,5 - 6-16 35 |11 [ 13 |10 [ 1,5] 30 | 10 30 - M4 5
1 6-19 32
19 1 10 17 - 1924 66 | 25 | 16 | 12 | 2 | 41 | 18 a1 20 | M5 | 10
1 9-24 40
24 1 35 60 - 22 -28 78 | 30 | 18 | 14 | 2 | 56 | 27 56 24 | M5 | 10
1 10-28 48
28 1 95 160 - 2838 90 | 35 | 20 | 15 | 2,5 | 67 | 30 57 28 | M8 | 15
Tabela 2: materiat GG 25/ GGG 40
R tacznik (czes¢ 2) " wymiary [mm]
ROTEX nominalny moment Srednica i wkret 2
rozmiar element obrotowy[Nm] otworu ogdlnie ustalajacy
92 Sh A | 98Sh A | 64ShD | d(min-max) L [lsb] E | b s Dy | du | D;Ds | N STt
1 12-38 66
38 1a 190 325 405 38 - 45 141 45 24 | 18 3 80 | 38 78 37 M8 | 15
1b 164 | 70 62
1 14 -42 75
42 1a 265 450 560 42 -55 126 | 50 26 | 20 3 95 | 46 04 40 M8 | 20
1b 176 | 75 65
1 15-48 85
48 1a 310 | 525 | 655 1660 0| % | o8| 21| 35 10551 [0, 7| M8 | 20
1b 188 | 80 69
1 20-55 98
55 16 410 685 825 5570 160 | 65 | 30 | 22 4 120 | 60 118 52 | M10| 20
65 1 625 940 1175 22 -65 185 | 75 | 35| 26 | 45 |135| 68 | 115 | 61 | M10| 20
75 1 1280 1920 2400 30-75 210 | 85 | 40 | 30 5 160 | 80 | 135 | 69 |M10 | 25
90 1 2400 3600 4500 40 -90 2451100 | 45 | 34 | 55 | 200|100 | 160 | 81 | M12| 30
100 1 3300 4950 6185 50 - 115 270 | 110 | 50 | 38 6 | 225|113 | 180 | 89 | M12| 30
110 1 4800 7200 9000 60 - 125 295|120 | 55 | 42 | 6,5 | 255|127 | 200 | 96 | M16 | 35
125 1 6650 10000 12500 60 - 145 340 | 140 | 60 | 46 7 1290|147 | 230 | 112 | M16 | 40
140 1 8550 12800 16000 60 - 160 375|155 |65 | 50 | 7,5 [ 320 | 165 | 255 | 124 | M20 | 45
160 1 12800 19200 | 24000 80 - 185 425 | 175 | 75 | 57 9 | 370|190 | 290 | 140 | M20 | 50
180 1 18650 | 28000 | 35000 85 - 200 475|185 | 85 | 64 | 10,5 | 420 | 220 | 325 | 156 | M20 | 50
1) maksymalny moment obrotowy sprzegta Tkmax = moment znamionowy sprzegta Tkn X 2
2) wkret ustalajacy po przeciwnej stronie rowka wpustowego dla materiatu Al-D oraz po stronie rowka wpustowego dla materiatu
GG 25/ GGG 40
3) wkret ustalajacy od wielkosci 125 na zamowienie
Urheberschutz | Gezeichnet: 04.02.03 Sha Ersatz fir: Verteiler
gemal DIN 34 | Geprijft: 07.02.03 Sha Ersetzt durch: wlK]Vv]vA] | [|m]KC
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[1 Dane techniczne |
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rysunek 3: ROTEX® (materiat: stal) rysunek 4: ROTEX® wykonanie DKM
Tabela 3: materiat stal
R tacznik (czes¢ 2) " wymiary [mm]
ROTEX nominalny moment $rednica - wkret ?)
rozmiar element obrotowy[Nm] otworu ogolnie ustalajacy
92ShA | 98ShA | 64 ShD | d(min-max) L [Ii;l| E b S Dy dy D N G t
1a 66 | 25
19 b 10 17 21 0-25 90 | 37 16 | 12 | 2 40 | 18 | 40 M5 | 10
1a 78 | 30
24 16 35 60 75 0-35 118 T 50 18 | 14 | 2 55 | 27 | 55 - M5 | 10
1a 90 | 35
28 16 95 160 200 0-40 120 T 60 20 | 15 | 25 | 65 | 30 | 65 - M8 | 15
1 114 | 45 70 | 27
38 1B 190 325 405 0-48 162 T 70 24 | 18 3 80 | 38 80 - M8 | 15
1 126 | 50 85 | 28
42 1B 265 450 560 0-55 176 [ 75 26 | 20 3 95 | 46 95 - M8 | 20
1 140 | 56 95 | 32
48 1B 310 525 655 0-62 188 | 80 28 | 21 | 3,5 | 105 | 51 105 - M8 | 20
1 160 | 65 110 | 37
55 1B 410 685 825 0-74 210 190 30 | 22| 4 |120| 60 20 - M10 | 20
1 185 | 75 115 | 47
65 1B 625 940 1175 0-80 235 1100 35 | 26 | 45| 135 | 68 135 - M10 | 20
1 210 | 85 135 | 53
75 1B 1280 1920 2400 0-95 260 1110 40 | 30 5 | 160 | 80 160 - M10 | 25
1 245 | 100 160 | 62
90 1B 2400 3600 4500 0-110 595 125 45 | 34 | 55 | 200 | 100 200 - M12 | 30
Tabela 4: wykonanie DKM
tacznik (czes¢ 2) ") wymiary [mm]
ROTEX® nominalny moment Srednic sini wkret
rozmiar obrotowy[Nm] ed, D, ogoinie ustalajacy 2
92Sh A | 98ShA | 64ShD D+ Lokw | Il E b S Dn du l41 12 G t
19 10 17 - 92 25 16 12 2 40 18 10 42 M5 10
24 35 60 - ® 112 30 18 14 2 55 27 16 52 M5 10
28 95 160 - 3 128 35 20 15 2,5 65 30 18 58 M8 15
38 190 325 - - 158 45 24 18 3 80 38 20 68 M8 15
42 265 450 - % 174 50 26 20 3 95 46 22 74 M8 20
48 310 525 - g 192 56 28 21 3,5 105 51 24 80 M8 20
55 410 685 - : 218 65 30 22 4 120 60 28 88 M10 20
65 625 940 - = 252 75 35 26 4,5 135 68 32 102 | M10 20
75 1280 1920 - e 286 85 40 30 5 160 80 36 116 M10 25
90 2400 3600 - 330 | 100 45 34 5,5 200 | 100 40 130 | M12 30
1) maksymalny moment obrotowy sprzegta Tkmax. = moment znamionowy sprzegta Tkn X 2
Urheberschutz | Gezeichnet: 04.02.03 Sha Ersatz fur: Verteiler
gemal DIN 34 | Geprijft: 07.02.03 Sha Ersetzt durch: wlK]Vv]vA] | [|m]KC




®
P o KTR Kupplungstechnik ROTEX KTR-N 40210 P
KTR GmbH Instrukcja montazu sprzegltaw  [strona: 4
N~  D-48407 Rheine wykonaniu 001 oraz 018 wydanie: 1
[1 Dane techniczne
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rysunek 5: ROTEX® wykonanie Taper-Lock
Tabela 5: wykonanie Taper-Lock
" Y T) "
ROTEX® ’chzplk (czes¢ 2) i : wymiary [mm] Taper-
nominalny moment Srednica i
. element ogolnie Lock
rozmiar obrotowy[Nm] otworu tuleja
92 Sh A | 98Sh A | 64 ShD | d(min-max) L [Il] E b S Dy | du D4 N
24 1a 35 60 - 10-22 64 | 23 18 14 2 55 | 27 - - 1008
28 1a 95 160 - 10-25 66 | 23 | 20 15 | 25 | 65 | 30 - - 1108
38 1a 190 325 - 10-25 70 | 23 | 24 18 3 80 | 38 | 78 15 1108
42 1a 265 450 - 14 - 40 78 | 26 | 26 | 20 3 95 | 46 | 94 16 1610
48 1a 310 525 - 14 -40 106 | 39 | 28 | 21 | 35 | 105 | 51 | 104 | 28 1615
55 1a 410 685 - 14-50 96 | 33 | 30 | 22 4 120 | 60 | 118 | 20 2012
65 1 625 940 - 14-50 101 | 33 | 35 | 26 | 45 | 135 | 68 | 115 | 5 2012
75 1 1280 1920 - 16 - 60 130 | 52 | 40 | 30 5 160 | 80 | 158 | 36 2517
90 1 2400 3600 - 25-75 149 | 52 | 45 | 34 | 55 | 200 | 100 | 160 | 14 3020

1) maksymalny moment obrotowy sprzegta Tkmax. = moment znamionowy sprzegta Tkn X 2

OSTROZNIE !

/\

Aby zapewni¢ ciagla i bezawaryjna prace sprzegta, powinno ono zosta¢ dobrane zgodnie z

zaleceniami (norma DIN 740 czes¢ 2) dla danego zastosowania (szczegoty w czesci katalogu
dotyczacej sprzegiet ROTEX®).
Jesli warunki pracy (moc, obroty, temperatura itp.) zmienia sie, sprzegto ponownie powinno
zostaé zweryfikowane pod wzgledem doboru.

[2 Wskazowki |

[2.1 Wskazéwki ogélne |

Prosze zapoznac sie z niniejszg instrukcjg przed zamontowaniem sprzegta. Prosze zwréci¢ szczegdlng uwage na
uwagi dotyczace bezpieczenstwa montazu i uzytkowania!

€&

bezpieczenstwa zamieszczonych w zatgczniku A.

Sprzegto ROTEX® jest dopuszczone do stosowania w strefach zagrozenia.
Podczas uzywania sprzegta w strefach zagrozenia, prosze stosowac sie do wskazéwek dotyczacych

Instrukcja montazu jest elementem wyrobu. Prosze przechowywacé jg przez caty czas uzytkowania sprzegta.
Prawa autorskie niniejszej instrukcji zastrzezone przez KTR Kupplungstechnik GmbH.
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[2 Wskazowki |

|2.2 Oznaczenia dotyczace bezpieczenstwa |

NIEBEZPIECZENSTWO ! Niebezpieczenstwo uszkodzenia ciala i utraty zdrowia.

A OSTROZNIE ! Mozliwe uszkodzenie maszyny / urzadzenia.
= UWAGA ! Szczegdlnie wazna informacja.
@ ROZWAZNIE ! Wskazowki dotyczace ochrony przeciwwybuchowej.

|2.3 Wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa |

NIEBEZPIECZENSTWO !

Podczas montazu, regulacji oraz czynnosci konserwacyjnych sprzegta nalezy bezwzglednie
upewni¢ sie, ze caty naped jest zabezpieczony przed przypadkowym uruchomieniem.
Wirujace czesci sprzegta niosg ze sobg powazne zagrozenie uszkodzenia ciata. Nalezy
bezwzglednie zapozna¢ sie z caloscig niniejszej instrukciji.

* Wszystkie czynnosci zwigzane ze sprzegtem muszg by¢é wykonane zgodnie z zasada - ,Po pierwsze -
bezpiecznie®”.

* Przed przystgpieniem do prac zwigzanych z montazem, konserwacjg lub regulacjg sprzegta nalezy upewnic sie
czy zostat odtaczony naped oraz wspodtpracujgce urzadzenia.

« Nalezy zabezpieczy¢ naped przed przypadkowym wigczeniem - na przyktad poprzez umieszczenie informacji w
miejscu pracy lub poprzez usuniecie bezpiecznika z uktadu zasilania.

* Nie dotyka¢ sprzegta podczas jego pracy.

* Nalezy zabezpieczy¢ sprzegto przed przypadkowym dotknieciem. Nalezy zapewni¢ odpowiednie urzadzenia
zabezpieczajgce oraz ostony.

| 2.4 Wiasciwe uzytkowanie

Do montazu, konserwacji oraz regulacji sprzegta , moze przystapi¢ osoba ktéra:
« doktadnie przeczytata i zrozumiata niniejszg instrukcje,

e posiada odpowiednie kwalifikacje,

« zostata upowazniona i jest do tego uprawniona.

Sprzegto moze by¢ uzywane jedynie zgodnie z danymi technicznymi (patrz tabela 1 do 5 w rozdziale 1). Nie
autoryzowane modyfikacje w wykonaniu sprzegta sg niedopuszczalne. Nie ponosimy Zadnej odpowiedzialnosci za
wprowadzone zmiany jak i ich skutki. Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzenia technicznych modyfikaciji
sprzegta prowadzacych do jego ulepszania.

Sprzegto ROTEX® okreslone w niniejszej instrukcji, odpowiada stanowi technicznemu w chwili drukowania
niniejszej instrukcji.

Urheberschutz | Gezeichnet: 04.02.03 Sha Ersatz fir: Verteiler
gemaR DIN 34 | Gepriift: 07.02.03 Sha Ersetzt durch: wlK]Vv]vA] | [|m]KC
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[ 3 Przechowywanie |

Sprzegto jest dostarczane w stanie pozwalajagcym na przechowywanie w suchym i zadaszonym miejscu przez

okres 6 do 9 miesiecy.

W sprzyjajacych warunkach magazynowania, wtasciwosci tagcznikéw (elastomerdw) sprzegiet pozostajg
niezmienione az przez 5 lat.

/\

OSTROZNIE !
W pomieszczeniach magazynowych nie moga znajdowac sie urzadzenia wytwarzajace ozon
np. lampy fluorescencyjne, rteciowe lub elektryczne urzadzenia wysokiego napiecia.
Pomieszczenia z wilgocig nie sg odpowiednie do przechowywania sprzegiet.

Nalezy upewni¢ sie, ze nie wystepuje réwniez skraplanie pary wodnej. Odpowiednig
wilgotnoscia wzgledna jest wartos¢ ponizej 65%.

Dostarczane sprzegto jest zwykle nieztozone. Przed montazem nalezy sprawdzi¢ kompletnos¢ wszystkich czesci

skfadowych.

|4.1 Elementy skltadowe sprzegiet |

Elementy sprzegta ROTEX®, wykonanie nr 001

element liczba opis
1 2 piasta
2 1 tacznik elastyczny
3 2 wkret ustalajacy

rysunek 6: ROTEX®

Elementy sprzegta ROTEX®, DKM wykonanie nr 018

element liczba opis
1 2 piasta
2 2 facznik elastyczny
3 1 tacznik DKM
4 2 wkret ustalajacy
rysunek 7: ROTEX® DKM
Urheberschutz | Gezeichnet: 04.02.03 Sha Ersatz fur: Verteiler
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|4.1 Elementy skltadowe sprzegiet |

Elementy sprzegta ROTEX®, wykonanie pod tulejeTaper Lock

element liczba opis

piasta pod tuleje

1 2 zaciskowg Taper-
Lock

5 tuleja zaciskowa

Taper-Lock

3 1 tacznik elastyczny

4 4 wkret ustalajgcy

rysunek 8: ROTEX® z tulejami zaciskowymi Taper-Lock

Wiasciwosci standardowych tacznikéw elastycznych

twardos¢ facznika oznaczenie (kolor)
(Shore)
92Sh A 2014ty
95/98 Sh A czerwony
64 Sh D-F bia’ry z zi'elonymi
znacznikami na zebach

|4.2 Wskazéwki dotyczace rozwiertu |

NIEBEZPIECZENSTWO !

Dotyczy wszystkich materialéw piast !

Nie wolno przekroczyé maksymalnej dopuszczalnej
srednicy otworu d (patrz tabela 1 do 5 w rozdziale 1 -
Dane techniczne). Wskutek niezastosowania si¢ do
powyzszej uwagi, sprzegto moze ulec rozerwaniu.

Wirujace czesci rozerwanego sprzegta stanowia
powazne niebezpieczenstwo.

* Przy wykonywaniu otworéw na watki, nalezy zachowac
odpowiednig wspotsrodkowos¢ i osiowos¢ podczas
obrébki mechanicznej (patrz rysunek 9).

¢ Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ wartoSci dpax.

* Doktadnie wyréwnac¢ piasty podczas montazu na
watkach.

« Piasty nalezy zabezpieczy¢ przed przesunieciem
poprzez wkrety ustalajgce lub tuleje dystansowe.

Tabela 6: wkrety ustalajace

L
Ne—
3 o —F=
|
i
i’
j

rysunek 9: wspotsrodkowosé i osiowos¢ obrobki

ROTEX® rozmiar 14 19 24 28 38 42 48 55 65
wymiar G M4 M5 M5 M6 M8 M8 M8 M10 M10
moment dokrecania T, [Nm] 1,5 2 2 4.8 10 10 10 17 17
ROTEX® rozmiar 75 90 100 110 125 140 160 180
wymiar G M10 M12 M12 M16 M16 M20 M20 M20
moment dokrecania T, [Nm] 17 40 40 80 80 140 140 140
Urheberschutz | Gezeichnet: 04.02.03 Sha Ersatz fir: Verteiler
gemaR DIN 34 | Gepriift: 07.02.03 Sha Ersetzt durch: wlK]VI]IvVAl | [M]KC
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|4.3 Tuleja zaciskowa Taper Lock |

Montaz tuleji zaciskowej Taper-Lock:

Tuleje zaciskowe Taper-Lock posiadajg parzystg liczbe otworéw na wkrety ustalajgce umieszczone réwnolegle do
osi. Potowa kazdego otworu znajduje sie w tuleji a druga potowa odpowiednio w piascie sprzegta.

Nalezy ztozy¢ piaste sprzegta i tuleje zaciskowg, tak aby dopasowac potéwki otworéw na wkrety ustalajace, a
nastepnie wkreci¢ wkrety ustalajgce i lekko dokrecic.

Demontaz tuleji zaciskowej Taper-Lock:

Tuleje zaciskowg mozna oddzieli¢ od piasty poprzez wykrecenie wkretéw ustalajacych. Nastepnie jeden z wkretow
nalezy wkreci¢ w otwér umozliwiajgcy odseparowanie tuleji od piasty i dokrecaé az do rozdzielenia elementow. Po
tej czynnosci piasta sprzegta i tuleja zaciskowa mogq zostaé zdjete z watu bez uzycia sity.

Tabela 7:

Taper-Lock wymiary wkretéw klucz
tuleja G L sSw Ta liczba

zaciskowa | [cal] | [ca] | [mm] | [Nm] maszynowy
1008 1/4 1/2 3 57 2 SW 3
1108 1/4 1/2 3 57 2 SW 3
1610 3/8 5/8 5 20 2 SW5
1615 3/8 5/8 5 20 2 SW5
2012 7/16 7/8 6 31 2 SW 6
2517 1/2 7/8 6 49 2 SW 6
3020 5/8 1 1/4 8 92 2 SW 8

[ 4.4 Montaz piast |

UWAGA !
=

przystapieniem do montazu.

Podgrzanie piast (do okoto 80 °C) umozliwia tatwiejszy ich montaz na watkach.

€&

&
A

ROZWAZNIE !
Nalezy zwréci¢ uwage na niebezpieczenstwo zaptonu w strefach zagrozenia.

OSTROZNIE !
Podczas montazu nalezy upewnic sie ze wymiar E (patrz tabela 1 do 5) zostat zachowany,
aby facznik mégt przemieszczaé sie osiowo.

NIEBEZPIECZENSTWO !
Dotykanie rozgrzanych piast grozi poparzeniem.
Zaleca sie stosowanie specjalnych rekawic.

o
FL
H““

SW

rysunek 10: wkret ustalajacy (BSW)

Zaleca sie sprawdzenie wymiaréw otworéw, watkéw, rowkéw wpustowych i wpustéw przed

Niezastosowanie sie do powyzszej uwagi grozi zniszczeniem sprzegta.

» Natozy¢ piasty na watki strony napedzajacej i napedzane;.

¢ Ustawi¢ maszyny tak aby zostat uzyskany wymiar E miedzy piastami sprzegta.

« Jesli maszyny sa przytwierdzone do podtoza, uzyskanie wymiaru E mozna zapewni¢ poprzez przesuwanie

piast na watkach maszyn.

» Dokreci¢ wkrety ustalajace (DIN 916) blokujac potozenie piasty na watku.

Urheberschutz
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|4.4 Montaz piast |

UWAGA !
& Jesli wymiar watka z wpustem jest mniejszy niz wymiar dy (patrz tabela 1 do 5) tacznika

elastycznego, jeden lub obydwa konce watkéw moga by¢ w srodku tacznika.

| 4.5 Odchytki - ustawienie sprzegiet |

Wartosci odchytek z tabeli 8 i 9 zapewniajg odpowiednie bezpieczenstwo oraz kompensowanie odchytek
wynikajgcych z wptywow srodowiskowych np.: rozszerzalno$ci cieplnej, osiadania podtoza.

stosowania w strefach zagrozenia, watki maszyn musza by¢ dokfadnie wyosiowane.

Nalezy bezwzglednie stosowac sie do zalecanych wartosci odchylek (patrz tabele 8 i 9). Jesli
wartosci te zostang przekroczone, sprzegto ulegnie zniszczeniu.

W przypadku stosowania w strefach zagrozenia wybuchem grupa lIC

(oznaczenie Il 2G c lIC T4), dopuszczalne odchyltki sg tylko potowa przedstawionych
wartosci (patrz tabele 8 i 9).

OSTROZNIE !
W celu zapewnienia dlugiej zywotnosci sprzegta lub uniknigcia zagrozen wynikajacych ze

Objasnienie:

* Wartosci odchytek przedstawione w tabelach 8 i 9 sg wartosciami maksymalnymi, ktére nie mogg wystepowac
jednoczesnie. Jesli wystepuje jednoczesnie odchytka promieniowa i osiowa, dopuszczalne wartosci odchytek
nalezy przyja¢ proporcjonalnie (patrz rysunek 12).

» Nalezy sprawdzi¢ czujnikiem zegarowym, suwmiarka lub szczelinomierzem czy wartosci odchytek z tabeli 8 i 9
nie zostaty przekroczone.

AKr

@
c
a
o
2
u
=
~x
<

W@@ W\A N W

[ E
E L

odchytka katowa odchytka promieniowa odchytka osiowa

| AKW = I—1ma><. - I—1min. [mm] | | Lmax =L+ AKA [mm] |
rysunek 11: odchytki
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|4.5 Odchyiki - ustawienie sprzegiet |

Przyktad dla odchytek Zf 80%

pokazanych na rysunku 12: X 0% e

Przykiad 1: < 6%

AKg = 30% = 0%

AKy = 70% T L% e

Example 2: Ei BGZA

AKg = 60% ° 0%

AKy = 40% 10% ’\

10% 20% 30% &0% 50% 60% 70% 80% 90% 100%

odchytka promieniowa AKz % ——>

DKiotal = AKR + AKy < 100 % rysunek 12: potaczenie odchytek

Tabela 8: Wartosci odchytek dla wykonania nr 001 (sprzegto standardowe)

ROTEX® rozmiar 14 | 19 | 24 | 28 | 38 | 42 | 48 | 55 | 65 | 75 | 90 | 100|110 | 125 | 140 | 160 | 180

max odchytka osiowa 101214 |15[18|20|21|22|26|30|34|38|42|46]50]57]|64
AKa [mm]

max odchytka promieniowa

dla n=1500 1/min AKr [mm] 0,17 10,20 0,22 0,25|0,28 | 0,32 0,36 | 0,38 |0,42|0,48 | 0,50 | 0,52 | 0,55 | 0,60 | 0,62 | 0,64 | 0,68

max odchytka promieniowa

dla n=3000 1/min AKr [mm] 0,11]0,13|0,15|0,17 (0,19 0,21 | 0,25 | 0,26 | 0,28 | 0,32 | 0,34 | 0,36 | 0,38 | - - - -

AKw [stopnie]

12120909 |10 |10 |11 |11 |12]|12 12 12|13 |13 |12|12] 12
max odchytka katowa

dla n=1500 1/min

0,6710,82)|0,85|1,05|1,35|1,70 | 2,00 | 2,30 | 2,70 | 3,30 | 4,30 | 4,80 | 5,60 | 6,50 | 6,60 | 7,60 | 9,00
AKw [mm]

AKw [stopnie]

max odchytka katowa 111108 0808|0809 )|10(10]10]| 1111|111 - - - -

dla n=3000 1/min
AKw [mm]

0,62]0,70|0,75|0,84 |1,10| 1,40 | 1,60 | 2,00 | 2,30 | 2,90 | 3,80 | 4,20 | 5,00 | - - - -

Tabela 9: Wartosci odchytek dla wykonania nr 018

ROTEXC rozmiar 14 | 19 | 24 | 28 | 38 | 42 | 48 | 55 | 65 | 75 | 90 | 100 | 110|125 | 140 | 160 | 180

max odchytka osiowa

AKa [mm] - 12114 (15|18 |20|21]|22]|26]|30| 34 - - - - - -

max odchytka promieniowa

dla n=1500 1/min AKr [mm] - |054|053|0,60(0,77|0,84|1,00|1,11|1,40 (159|178 | - - - - - -

max odchytka promieniowa

dla n=3000 1/min AKr [mm] - 1050|047 |0,53|0,61(067|082|1,01|1,17|133[163| - - - - - -

AKw [stopnie]
max odchytka katowa - |1,20(0,9 (0,9 |1,00|1,00|{110|1,10 (1,20 1,20 | 1,20 | - - - - - -
dla n=1500 1/min
AKw [stopnie]
max odchytka katowa - |1,10|0,80|0,80|0,80|0,80|0,90|1,00(1,00(1,00(1,10| - - - - - -

dla n=3000 1/min
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Wskazowki i instrukcje dotyczace uzywania sprzegiet w strefach zagrozenia '

wykonanie 001: piasta / facznik elastyczny / piasta
wykonanie 018: piasta / fgcznik elastyczny / tacznik DKM / tgcznik elastyczny / piasta

ROTEX® DKM oraz ROTEX® ZS-DKM wytgcznie z fgcznikiem DKM ze stali.

5.1 Okresy przegladéw sprzegiet w strefach zagrozenia

grupa

wybuchowosci przeglady

Kontrola luzu obwodowego oraz kontrola wzrokowa tgcznika elastycznego po 3000 godzin
pracy od pierwszego uruchomienia, nie pozniej niz po 6 miesigcach.

Przy nieznacznym lub braku zuzycia tgcznika stwierdzonym podczas pierwszej kontroli,
kolejne przeglady dla niezmienionych warunkow pracy sprzegta, odpowiednio po 6000
godzin pracy, nie pézniej niz po 18 miesigcach.

Przy znacznym zuzyciu tacznika stwierdzonym podczas pierwszej kontroli, zaleca sie
wymiane facznika na nowy, nalezy znalez¢ przyczyne zuzywania sie facznika i postepowac
zgodnie z zaleceniami z tabeli ,Usterki“.

Okresy miedzy przegladami muszg by¢ dostosowane do zmieniajgcych sie warunkéw pracy

sprzegta.

N12GcliBT4

Kontrola luzu obwodowego oraz kontrola wzrokowa tgcznika elastycznego po 2000 godzin
pracy od pierwszego uruchomienia, nie pozniej niz po 3 miesigcach.

Przy nieznacznym lub braku zuzycia tgcznika stwierdzonym podczas pierwszej kontroli,
kolejne przeglady dla niezmienionych warunkow pracy sprzegta, odpowiednio po 4000
godzin pracy, nie pézniej niz po 12 miesigcach.

Przy znacznym zuzyciu tacznika stwierdzonym podczas pierwszej kontroli, zaleca sie
wymiane facznika na nowy, nalezy znalez¢ przyczyne zuzywania sie facznika i postepowac
zgodnie z zaleceniami z tabeli ,Usterki“.

Okresy miedzy przegladami muszg by¢ dostosowane do zmieniajgcych sie warunkéw pracy

sprzegta.

N12GclIC T4

sprzegto ROTEX®

rysunek 13: sprzegto ROTEX® rysunek 14: tacznik elastyczny ROTEX®

Luz pomiedzy ktami piast a tacznikiem elastycznym musi by¢ sprawdzany szczelinomierzem.
Przy zaobserwowaniu dopuszczalnego zuzycia, tacznik elastyczny nalezy natychmiast wymieni¢ na nowy bez
wzgledu na odstep miedzy przeglagdami okresowymi.

Urheberschutz | Gezeichnet: 04.02.03 Sha Ersatz fir: Verteiler
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[5.2 Szacunkowe dane dotyczace zuzycia |

W przypadku luzu wiekszego niz x mm, tacznik elastyczny musi zosta¢ wymieniony.

Osiggniecie granicznych warto$ci zuzycia tgcznika elastycznego zalezy od warunkdw pracy sprzegta oraz od jego

parametréw.

/\

OSTROZNIE !
W celu zapewnienia dtugiej zywotnosci sprzegta oraz uniknigcia zagrozen wynikajacych ze
stosowania w strefach zagrozenia, watki maszyn musza by¢ dokfadnie wyosiowane.

Nalezy bezwzglednie stosowac sie do zalecanych wartosci odchytek (patrz tabele 8 i 9). Jesli
wartosci te zostana przekroczone, sprzegto ulegnie zniszczeniu.

tacznik

piasfta 2

1asta 1

szczelinomierz

rysunek 15: pomiar zuzycia facznika elastycznego

B=wymiar nowego tacznika

X=zuzycie

warfos¢ szacunkowa/
luzu obwodowego

rysunek 16: zuzycie tacznika

Tabela 10:
ROTEX® dopuszczalne zuzycie (przy tarciu) ROTEX® dopuszczalne zuzycie (przy tarciu)
rozmiar Xinax [Mm] rozmiar Xinax, [Mm]
9 2 65 5
14 2 75 6
19 3 90 8
24 3 100 9
28 3 110 9
38 3 125 10
42 4 140 12
48 4 160 14
55 5 180 14
5.3 Dopuszczalne materialy na sprzegta w strefach zagrozenia |

Dla grup wybuchowosci 1IB oraz IIC dopuszczalne sg wytacznie ponizsze zestawienia materiatow:

EN-GJL-250

EN-GJS-400-15 -

stal

stal nierdzewna

- EN-GJL-250 (GG 25)
EN-GJS-400-15 (GGG 40)
- stal

- stal nierdzewna

Aluminium jako materiat piast sprzegiet jest wytaczony ze stosowania w strefach zagrozonych wybuchem.
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5.4 Oznaczanie sprzegta w strefach zagrozenia

Sprzegto przeznaczone do pracy w strefach zagrozenia oznaczone jest odpowiednio do dozwolonych warunkéw.

Grupa wybuchowosci IIC:  np.

112G cllIC T4

W oznaczeniu Il 2G c IIC T4 zawiera sie réwniez grupa wybuchowosci IIB.

[ 5.5 Uruchamianie

Przed uruchomieniem sprzegta nalezy sprawdzi¢ dokrecenie wkretéw ustalajacych, wyosiowanie oraz wymiar E
jesli to konieczne, nalezy réwniez sprawdzi¢ wszystkie potagczenia Srubami odnosnie momentéw dokrecania, w

zaleznosci od rodzaju sprzegta.

€&

W przypadku stosowania w strefach zagrozenia wkret ustalajagcy musi by¢ dodatkowo
zabezpieczony przed samoistnym wykreceniem np. klejem Loctite (o Sredniej sile klejenia).

Bezwzglednie nalezy zapewni¢ ochrone przed nieumysinym dotknieciem sprzegta.

Ochrona sprzegta w strefach zagrozenia.

€&

Ostona sprzegta

Sprzegta muszg by¢é montowane z mocnymi ostonami (jesli mozZliwe, ze stali nierdzewnej)
ochraniajgcymi przed spadajgcymi przedmiotami. W ostonach mozna wykonaé otwory rewizyjne,
nie przekraczajgce wartosci z ponizszej tabeli:

okragty otwdr rewizyjny
Srednica w mm

prostokatny otwér rewizyjny
dtugos$¢ boku w mm

goérna czesc¢ ostony

4

4

boczna cze$¢ ostony

8

8

Odlegtos¢ pomiedzy ostong a czesciami wirujgcymi musi wynosi¢ minimum 5 mm.

Ostona musi przewodzi¢ elektrycznosc¢ i byé uziemiona. Aluminiowe tgczniki pompa-silnik oraz pierscienie
ttumigce (z materiatu NBR) mozna uzy¢ jako elementy taczace silnik z pompa, jesli zawarto$¢ magnezu jest
ponizej 7,5 %. Ostona moze by¢ zdjeta wytgcznie po zatrzymaniu czesci bedacych w ruchu.

Podczas pracy sprzegta nalezy zwracac¢ uwage na:

¢ dziwne odgtosy
* wystepujace drgania.

/\

OSTROZNIE !
Jesli podczas pracy sprzegta zostang zauwazone jakiekolwiek nieprawidiowosci, naped
nalezy natychmiast wytaczy¢. Nalezy znalez¢ przyczyne usterki i zgodnie z tabelg ,,Usterki“

sprébowaé usuna¢ usterke wg zalecen. Wymienione w tabeli przyczyny usterek moga stuzy¢
wylacznie jako wskazowki. Aby ustali¢ przyczyne usterki nalezy uwzgledni¢ wszystkie
czynniki majace wplyw na prace sprzegta.
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[ 5.6 Usterki - przyczyny oraz usuwanie |

usterki

przyczyny

wskazoéwki dotyczace
stref zag rozenia

usuwanie

zmienny hatas
podczas pracy
sprzegta lub/i
wystepujace
drgania

niewspotosiowosé

wzrost temperatury
powierzchni tgcznika,
niebezpieczenstwo
zaptonu wskutek
wysokiej temperatury

1) wytaczy¢ maszyne

2) usunaé przyczyne niewspotosiowosci
(np. usung¢ mocowanie do podtoza,
wyeliminowac rozszerzalnosc¢ cieplng
elementéw maszyny, zmieni¢ wymiar E
sprzegia)

3) sprawdzi¢ zuzycie facznika zgodnie z
punktem ,kontrola“

zuzycie tgcznika,
krotkookresowe
przekazywanie
momentu
obrotowego przy
stykaniu sie ktéw
piast sprzegta

niebezpieczenstwo
zaptonu wskutek
iskrzenia

1) wytaczy¢ maszyne

2) rozmontowac sprzegto i usunagé resztki
tacznika

3) sprawdzi¢ sprzegto i wymienic
Zniszczone czesci

4) wtozy¢ facznik, zmontowac sprzegto

5) sprawdzi¢ i poprawi¢ osiowanie

utrata wkretéw
ustalajacych
potozenie piast na
watkach

niebezpieczenstwo
zaptonu wskutek
iskrzenia oraz wysokiej
temperatury

1) wytaczy¢ maszyne

2) sprawdzi¢ osiowanie sprzegta

3) dokreci¢ wkrety ustalajace i
zabezpieczy¢ przed samoistnym
wykreceniem

4) sprawdzi¢ zuzycie tgcznika zgodnie z
punktem ,kontrola“

wytamanie kiow

zuzycie tgcznika,
stykanie sie ktéw

niebezpieczenstwo
zaptonu wskutek
iskrzenia

1) wytaczy¢ maszyne
2) wymienié¢ cate sprzegto
3) sprawdzi¢ osiowanie

wytamanie kiow
wskutek udaru /
przecigzenia

niebezpieczenstwo
zaptonu wskutek
iskrzenia

1) wytaczy¢ maszyne

2) wymieni¢ cate sprzegto

3) sprawdzi¢ osiowanie

4) znalez¢ przyczyne przecigzenia

1) wytaczy¢ maszyne
2) sprawdzi¢ parametry pracy, dobrac

zuzycie tgcznika

niewspotosiowosé

niebezpieczenstwo
zaptonu wskutek
wysokiej temperatury

piast . N niebezpieczenstwo X L
nieodpowiednie zaptonu wskutek wieksze sprzegto (wzig¢ pod uwage
dobranie sprzegta iskrzenia przestrzen montazowa)
3) zamontowaé nowe sprzegto
4) sprawdzi¢ osiowanie
niebezpieczenstwo 1) wytaczy¢ maszyne
pomytka w obstudze zaptonu wskutek 2) wymieni¢ cate sprzegto
maszyny iskrzenia 3) sprawdzi¢ osiowanie
4) przeszkoli¢ obstuge
1) wytaczy¢ maszyne
2) usunaé przyczyne niewspotosiowosci
wzr_ost tﬁ"?‘;era“%lzy (np. usung¢ mocowanie do podtoza,
przedwczesne powlerzehni 1acznika, wyeliminowac rozszerzalnosc¢ cieplng

elementéw maszyny, zmieni¢ wymiar E
sprzegia)

3) sprawdzi¢ zuzycie facznika zgodnie z
punktem ,kontrola“
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[ 5.6 Usterki - przyczyny oraz usuwanie |

usterki przyczyny wskazowki dotyczace usuwanie
stref zagrozenia
np. kontakt z 1) wytaczyc maszyne . . :
agresywnymi 2) rozmgntowac sprzegto i usungc resztki
cieczami / olejami, . . . iacznlka_ . . C
wplywy ozonu, Zbyt niebezpieczenstwo 3) sprawd2|c sprze%gi_o i wymienic
wysoka temperatura | . zapio_nu Wsk_utek Zniszczone czgsci ]
otoczenia itp |skrzc_en|a ’stykgjqcych 4) wiozyé iqg;nlk, zmqr)tovyac sp.rzegio
skutkujace ' sie ktéw piast 5) sprawd_2|c i poprawic osiowanie
fizycznymi zmianami 6) zabezpleczxc spr;egio przgd
tacznika przedgzkoc_ihwyml dla tacznika
przedwczesne czynnikami
zuzycie facznika 1) wytaczy¢ maszyne
Zbyt wysoka 2) rozmgntowaé sprzegto i usunagc resztki
temperatura . . . iapzmka_ . . S
otoczenia / styku dia niebezpieczenstwo 3) sp!'awd2|c sprze%gi_o i wymienic
lacznika _ zapio_nu Wsk_utek Zniszczone czgsci ]
elastycznego |skrzc_an|a ’stykgjqcych 4) wiozyé +qg;n|k, zmqr)tovyac sp.rzegio
dopuszczalny zakres sie ktéw piast 5) sprawdz!(; i poprawic osiowanie
20 °C / +80 °C 6) sprawdzic i wyregulowac temperature
(usung¢ objaw przez zastosowanie
tacznika o innych wlasnosciach)
1) wytaczy¢ maszyne
przedwezesne 2) rozmt_)ntowaé sprzegto i usunaé resztki
zuzycie facznika : ; . iacznlka_ . . Lo
(wyplywanie niebezpieczenstwo 3) sp_rawd2|c sprzz—;:gi_o i wymienic
materiatu tacznika drgania napedu ; zapiqnu wskgtek ZNISzCzone Czescl .
elastycznego |skrz<_an|a §tykgjacych 4) wiozyé +qu_mk, zmo_r)tovs_/ac sp_rzegio
spomiedzy kiow sie ktow piast 5) spra\{\{d2|c i poprawi¢ osiowanie
piast) 6) ustali¢ przyczyne drgan (usung¢ objaw
poprzez zastosowanie fgcznika o
mniejszej lub wiekszej twardosci)
UWAGA !
& KTR nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci w przypadku stosowania nieoryginalnych czesci

zamiennych i osprzetu oraz wszelkich szkéd powstalych z tego powodu.
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| 5.7 Deklaracja Zgodnosci |

odpowiadajgca normie 94/9/EG z

Deklaracja Zgodnosci

dnia 23 marca 1994

oraz innym requlacjom prawnym

94/9/EG.

Rheine, 06.06.02

Producent - KTR Kupplungstechnik GmbH, D-48432 Rheine - oswiadcza, ze
sprzegta elastyczne ROTEX®

opisane w niniejszej instrukcji w wykonaniu przeciwwybuchowym zgodnie z artykutem 1 (3) b) normy
94/9/EG, spehiajg ogdélne Wymogi Bezpieczenstwa i Zdrowia zgodnie z zatgcznikiem Il normy

Sprzegta zostaty atestowane zgodnie z certyfikatem IBExUO2ATEXB001 X.

Zgodnie z artykutem 8 (1) normy 94/9/EG dokumentacja techniczna zostat zdeponowana w:

IBExU
Institut fir Sicherheitstechnik GmbH
Fuchsmuhlenweg 7

09599 Freiberg

N

Data

Dr. Norbert Partmann Bernd Tenfelde
Szef Dziatu Technicznego Szef Produktu
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