ROTEX®-GS

Sprzegto bezluzowe

Wykonanie zaciskowe z pierscieniem
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@ Zastosowanie: napedy posuwu i wrzeciona w obrabiarkach, o '—.
napedy walcow drukarskich itp. -

Bardzo dobre wlasnosci dynamiczne, zastosowanie
przy predkosciach obwodowych do 40 m/sek.

Duze momenty mocowania sitg tarcia

tatwy montaz dzieki wpuszczanym Srubom zaciskajgcym
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ROTEX® wymiary [mm] Sruby zaciskajgce masa piasty | bezwtadnos$ci
GS 92ShA -GS 98 ShA -GS dlamax. | piasty zmax
. X otworu otworem
M| T | Tume | Too | Tes | D4 [ 0w | L {hil| b | B[ b | s | a [ oMol By kel kg ]
materiat piast - aluminium (Al-H) materiat pierécieni - stal (St-H)
14 7,5 15 12,5 25 30 (10,5 50 | 18,5(13,5| 13 10 | 15 2 M3 4 1,34 M3 0,049 0,07 x 10*
19 10,0 20 17 34 40 18 66 | 25,0| 18 16 12 | 2,0 3 M4 6 (2,9 M4 0,120 0,31 x 10*
24 35,0 70 60 120 55 27 78 | 30,0 22 18 14 | 2,0 8 M5 4 |6 M5 0,280 1,35 x 10*
28 95,0 190 160 320 65 30 90 | 35,0 27 20 15 | 25 4 M5 8 |6 M5 0,450 3,13 x 10*
38 190,0 380 325 650 80 38 | 114 | 45,0| 35 24 18 | 3,0 4 M6 8 (10 M6 0,950 9,60 x 10*
materiat piast i pierécieni - stal (St-H)
42 265 530 450 900 95| 46 | 126 | 50 35 26 20 | 30|40 ([M8| 4 35 M 8 2,30 31,7 x 10*
48 310 620 525 1050 | 105 | 51 | 140 | 56 41 28 21 | 35|40 |M10| 4 69 M10 3,08 52,0 x 10*
55 375 750 685 1370 | 120 | 60 | 160 | 65 | 45 30 22 | 40 | 45 (M10| 4 69 M10 4,67 103,0 x 10*
65 - - 9402 1880» | 135 | 68 | 185 | 75 55 35 26 | 45| 45 |M12| 4 120 | M12 6,7 191,0 x 10
75 - - 1465%| 29307 | 160 | 80 | 210 | 85 63 40 30 5 5 |M12| 4 120 | M12 9,9 396,8 x 10+
1) dobdr sprzegta jak na str. 44-46 dla sprzegta ROTEX 2) wartosci dla 95 Sh A-GS 3) @py + 2 mm na rozszerzenie facznika
modut wychylania
enkoder

ROTEX GS piasty z pierscieniami zaciskowymi do potgczenia: serwosilnik-modut
serwosilnik-enkoder

ROTEX GS piasta z pierscieniem zaciskowym
oraz sprzegtem przecigzeniowym KTR-SI

Sposoéb zamawiania:

ROTEX®-GS 24 98 Sh A -GS

6.0 @ 24 6.0 @ 20

rozmiar sprzegta twardo$¢ tacznika
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