WSKAZOWKI DOTYCZACE MONTAZU PRZEGUBOW PRECYZYJNYCH

RYSUNEK 1 RYSUNEK 2

a) W celu uzyskania jednostajnego ruchu obrotowego, nalezy stosowaé¢ dwa pojedyncze
przeguby naprzeciwlegle lub jeden przegub podwdjny (dwukrzyzakowy). Punkty
podparcia watéw tagczonych przegubem powinny by¢ maksymalnie blisko piast
(koncoéwek) przegubu (patrz rysunek 1i 2).

RYSUNEK 3 RYSUNEK 4

DOBRZE

b) Jesli zastosowano dwa oddzielne przeguby, nalezy zwréci¢ uwage na odpowiednie
utozenie krzyzakéw (wewnetrzne jarzma w tej samej ptaszczyznie). Jesli zastosowano
przegub rozsuwany, nalezy zwréci¢ uwage na ustawienie wygrawerowanych na taczeniu
przegubu strzatek w jednej linii (patrz rysunek 3 — DOBRZE, rysunek 4 — ZLE).

RYSUNEK 5 RYSUNEK 6
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c) Katy a przy obydwoéch koncach przegubu musza by¢ takie same (patrz rysunek 5). Laczone
waty mozna przesuwacé wyltacznie rownolegle lub symetrycznie. Otworéw na kotki nie wolno
wykonywac¢ w jednej linii z jarzmem zewnetrznym przegubu, poniewaz grozi to jego
zniszczeniem (patrz rysunek 6).



