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BoWex® ELASTIC jest wysokoelastycznym sprzegtem kotierzowym, ttumigcym drgania skretne,
zmniejszajacym udary oraz hatas. Sprzegto BoWex® ELASTIC umozliwia kompensacje odchytek
potozenia watéw, wynikajacych np. z niedokfadnosci produkcji, rozszerzalnosci cieplnej, itp.

| Wskazéwki ogdélne |

Prosze zapozna¢ z niniejszg instrukcjg przed zamontowaniem sprzegta. Prosze zwroci¢ szczegolng uwage na
informacje dotyczace bezpieczenstwa montazu i uzytkowania!

Instrukcja montazu jest elementem wyrobu. Prosze przechowywaé jg przez caty czas uzytkowania sprzegta.
Prawa autorskie niniejszej instrukcji zastrzezone przez KTR Kupplungstechnik GmbH.

|Oznaczenia dotyczace bezpieczenstwa |

NIEBEZPIECZENSTWO ! Niebezpieczeristwo uszkodzenia ciata i utraty zdrowia.

A OSTROZNIE ! Mozliwe uszkodzenie maszyny / urzadzenia.

(= UWAGA ! Szczegodlnie wazna informacja.

|Wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa |

NIEBEZPIECZENSTWO !

@ Podczas montazu, regulacji oraz czynnosci konserwacyjnych sprzegta nalezy bezwzglednie
upewni¢ sie, ze caly naped jest zabezpieczony przed przypadkowym uruchomieniem.
Wirujace czesci sprzegla niosg ze sobg powazne zagrozenie uszkodzenia ciata. Nalezy
bezwzglednie zapoznac sie z caloscig niniejszej instrukcji.

e Wszystkie czynno$ci zwigzane ze sprzegtem muszg byé wykonane zgodnie z zasada - ,Po pierwsze -

bezpiecznie".

e Przed przystgpieniem do prac zwigzanych z montazem, konserwacjg lub regulacjg sprzegta nalezy upewnic
sie czy zostat odtgczony naped oraz wspotpracujace urzadzenia.

e Nalezy zabezpieczy¢ naped przed przypadkowym wiaczeniem - na przyktad poprzez umieszczenie informagciji
w miejscu pracy lub poprzez usuniecie bezpiecznika z ukfadu zasilania.

e Nie dotyka¢ sprzegta podczas jego pracy.
e Nalezy zabezpieczy¢ sprzegto przed przypadkowym dotknieciem. Nalezy zapewni¢ odpowiednie urzgdzenia
zabezpieczajgce oraz ostony.

[ Wiasciwe uzytkowanie

Do montazu, konserwaciji oraz regulacji sprzegta , moze przystgpi¢ osoba ktéra:
e doktadnie przeczytata i zrozumiata niniejszg instrukcje,

e posiada odpowiednie kwalifikacje, zostata upowazniona i jest do tego uprawniona

Sprzegto moze byé uzywane jedynie zgodnie z danymi technicznymi (patrz katalog BoWex® ELASTIC).
Nieautoryzowane modyfikacje w wykonaniu sprzegta sa niedopuszczalne. Nie ponosimy zadnej
odpowiedzialno$ci za wprowadzone zmiany jak i ich skutki. Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzenia

technicznych modyfikacji sprzegta prowadzacych do jego ulepszania.
Sprzegto BoWex® ELASTIC okreslone w niniejszej instrukcji, odpowiada stanowi technicznemu w chwili
drukowania niniejszej instrukcji.

Przed montazem nalezy sprawdzi¢ kompletnos¢ wszystkich czesci sktadowych.
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| Elementy sprzegta BoWex® ELASTIC |
element liczba opis element liczba opis

1 1 elastomer 4 patrz tabela 1 | sruba DIN 7991
2 1 piasta 5 patrz tabela 1 | nakretka DIN 934
3 1 kotnierz przytaczeniowy 6 1 wkret ustalajgcy DIN 916

rysunek 1: BoWex® ELASTIC typ HE1

rysunek 2: BoWex® ELASTIC typ HE2

Tabela 1:
®
BoWex™ ELASTIC W 42 HE 48 HE 65 HE 80 HE G 80 HE 125 HE
rozmiar 42 HE
rozmiar sruby M6 M6 M8 M10 M10 M12
liczba (nakrgtlfa oraz $ruba z tbem 6 8 8 8 16
szesciokgtnym) z,
moment dokrecania T [Nm] 14 14 35 69 69 86
| Wskazowki dotyczace rozwiertu |
DANGER !
Nie wolno przekroczy¢ maksymalnej dopuszczalnej srednicy 4]
otworu dm.x (patrz katalog BoWex® ELASTIC). Wskutek
niezastosowania sie do powyzszej uwagi, sprzegto moze ulec \
rozerwaniu. Wirujace czesci rozerwanego sprzegta stanowia \
powazne niebezpieczenstwo. el I — | T
e Przy wykonywaniu otworéw na walki, nalezy zachowac ‘
odpowiednig wspoétsrodkowosé i osiowos¢ podczas obrdbki
mechanicznej (patrz rysunek 3).
o Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ wartosci dyax.
e Doktadnie wyréwnacé piasty podczas montazu na watkach. T8
rysunek 3: wspotsrodkowosc¢ i osiowose
obrobki
[ Montaz piast |
Podgrzanie piast (do okoto 80 °C) umozliwia tatwiejszy ich montaz na watkach.
NIEBEZPIECZENSTWO !
Dotykanie rozgrzanych piast grozi poparzeniem.
Zaleca sie stosowanie specjalnych rekawic.
| Montaz piast |
Urheberschutz | Gezeichnet: 02.09.02 Sha/Hk | Ersatz fir: Verteiler
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¢ Natozy¢ piaste na watek urzadzenia.

e Zabezpieczy¢ piaste wkretem ustalajgcym DIN 916 lub podktadka i Srubg od czota piasty.
o Zatozy¢ elastomer z kotnierzem na koto zamachowe silnika.

 Sruby przykrecié recznie (bez uzycie klucza).

e Nalezy uzyc¢ srub klasy 8.8 lub wyzszej.

e Dokreci¢ $ruby kluczem dynamometrycznym az do uzyskania momentu dokrecania Tx
przedstawionego w tabeli 2.

e Zabezpieczy¢ $ruby przed odkreceniem odpowiednim klejem.
OSTROZNIE !
Nalezy stosowa¢ sie do zalecen producenta kleju.
Nie wolno naktadaé¢ kleju na gumowe powierzchnie sprzegta.

Tabela 2: momenty dokrecania srub przy montazu kotnierza przytaczenioweqo do kota
zamachowego silnika

rozmiar kota
zamachowego - 6 %" | 7%" 8" 10¢ 11 %" 14* 16“ 18° 21
wg. SAE J620d
rozmiar $ruby M6 M8 M10 M12 M16
moment dokrecania [Nm] 10 25 49 86 210
Sruba calowa - 5/16 - 18 3/8 - 16 1/2-13 5/8 - 11
moment dokrecania [Nm] - 24 42 102 203

e Przemieszcza¢ maszyne i silnik osiowo az do uzyskania wymiaru montazowego Lygq lub Lygo.

OSTROZNIE !

Podczas montazu nalezy upewni¢ sie ze zewnetrzne zeby piasty zostaty
odpowiednio umieszczone w wewnetrznym uzebieniu (Nalezy zachowaé wymiar
montaiowy Lueq lub LHE2)-

Niezastosowanie si¢ do powyzszej uwagi grozi zniszczeniem sprzegta.

o Jesli potozenie urzadzen zostato ustalone juz wczesniej, wymagany wymiar montazowy mozna
uzyskaé przez przesuniecie osiowe piasty na watku.

Wartosci odchytek kompensowanych przez sprzegto BoWex® ELASTIC przedstawiono w tabeli 3.
Osiowanie powinno zapewnia¢ minimalng ochytke zaréwno promieniowa jak i katowa, poniewaz
zwieksza to zywotnos¢ sprzegta przy niezmienionych warunkach uzytkowania.

Osiowanie sprzegta BoWex® ELASTIC powinno zostaé osiggniete od strony piasty sprzegta wzgledem
jednej z powierzchni montazowych — kota zamachowego lub maszyny napedzane;j.

OSTROZNIE !

W celu zapewnienia diugiej zywotnosci sprzegta, watki maszyn musza byé dokladnie
osiowane. Nalezy bezwzglednie stosowa¢ sie do zalecanych wartosci odchyiek (patrz
tabela 3). Jesli wartosci te zostang przekroczone, sprzegto ulegnie zniszczeniu.
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UWAGA !
&

odchytka promieniowa

AKr

72|
-:

odchytka katowa

rysunek 4: odchyiki

Odchytka katowa oraz odchytka promieniowa moga wystepowacé réownoczesnie.

—f

AKa

odchytka osio

wa

Tabela 3:
. elastomer twardos$¢ BoWex® ELASTIC rozmiar
odchytki
[Shore A] W42HE| 42HE | 48HE | 65HE | 80HE | G80OHE | 125HE
max odchytka promieniowa 40 1.0 1.1 1.2 1.6 18 2,0 2,5
dla n=1500 1/min AKr [mm] S0 - 1.0 1.1 15 1.7 19 2.3
65" - 0,5 0,5 0,7 0,8 0,9 1,1
max odchytka promieniowa 40 0.7 0.8 11 14 16 18 =
dla n=3000 1/min AKr [mm] 0 - 0.7 1.0 1.3 1.5 1.7 -
65 - 0,4 0,4 0,5 0,6 0,8 -
max odchytka promieniowa 40 3.2 3,6 3.8 5,1 5.7 6,0 7.5
ytka proms 50 ; 33 35 47 53 57 6.9
AKrmax. [Mmm] )
65 - 1,5 1,7 2,2 2.4 2.7 3,3
AKw [°] 40 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0
max odchytka katowa 50 - 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75
dla n=1500 1/min 65" - 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5
AKW [°] 40 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5
max odchytka katowa 50 - 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4
dla n=3000 1/min 65" - 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25
max odchytka katowa 40/50/65" 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5
AKWmﬁXA [ ]
max odchytka katowa 40/50 /65" £2 +2 +2 42 +2 +3 +3
AKa [mm]

1) dla rozmiaru 125 HE elastomer posiada twardos¢ 70 Shore A

|Wymiary kotnierzy |

2) dla maszyn wiaczanych sporadycznie

Tabela 4:
Wymiary kotnierzy wg SAE J 620 [mm]
rozmiar 65" 75" 8" 10" 111" 14¢ 16“ 18"
zZnamionowy
wymiar Da 2159 241,3 263,52 314,32 352,42 466,72 517.,5 571,5
wymiar D 200,02 222,25 244 .47 295,27 333,37 438,15 489,0 5429
liczba otworéw z 6 8 6 8 8 8 8 6
wymiar d4 9 9 11 11 11 14 14 18
[ Dane techniczne |
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BoWex® ELASTIC typ HE1 BoWex® ELASTIC typ HE2
rysunek 5: wymiary
Tabela 5:
®
BoWex . . .
ELASTIC koftnierz przytaczeniowy wg SAE J620 wymiary
rozmiar | 6% | 7V | 8 | 10" | 11%" | 14“ | 16" | 18" D, D, Z4 M I3 Ds Lugt1 | Lueo
X
W 42 HE
42 HE X 142 162 6 M6 4 180 70 50
X
X X
48 HE X 160 180 8 M6 4 198 78 50
X
X
65 HE X 198 | 224 8 M8 5 244 85 62
X
X - - - - - |314,32] 126 74
80 HE X X 265 | 295,3 8 M10 6 316 132 80
G 80 HE X - - - - - 3524 | 136 84
X 300 | 333,4 8 M10 6 356 142 90
X - - - - 186 103
125 HE X — 7 [481| 16 |mi2| 6 406,71 492 | 100
Tabela 6:
®
BoWex™ ELASTIC W 42 HE 48 HE 65 HE 80 HE G 80 HE 125 HE
rozmiar 42 HE
wymiary
wymiar |, 45 45 55 70 80 98
wymiar Dy 146 164 204 266 302 416
wymiar D 65 68 96 124 124 192
wymiar |4 42 50 55 90 90 140
wkrety dociskowe
wymiar G M8 M8 M10 M10 M10 M16
wymiar t 10 10 157" 20 20 40
moment dokrecania Tp 10 10 17 17 17 80
1) dla piasty o dlugosci 55 mm t = 15mm; dla piasty o dtugosci 70 mm t=20mm.
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