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RADEX®-NC sprzegto do serwonapeddw jest bezluzowym, skretnie sztywnym sprzegtem ptytkowym.
Zostato ono zbudowane ze szczegolnym uwzglednieniem zastosowan w serwotechnice wymagajacej
wysokiej sztywnosci skretnej (np. napedy stotow karuzelowych, przektadnie planetarne, slimakowe,
napedy wrzecion, $rub pociggowych, itp.).

[ Wskazéwki ogéline |

Prosze zapozna¢ z niniejszg instrukcjg przed zamontowaniem sprzegta. Prosze zwroci¢ szczegolng uwage na
informacje dotyczace bezpieczenstwa montazu i uzytkowania!

Instrukcja montazu jest elementem wyrobu. Prosze przechowywaé jg przez caty czas uzytkowania sprzegta.
Prawa autorskie niniejszej instrukcji zastrzezone przez KTR Kupplungstechnik GmbH.

[ Oznaczenia dotyczace bezpieczenstwa |

NIEBEZPIECZENSTWO ! Niebezpieczeristwo uszkodzenia ciata i utraty zdrowia.

A OSTROZNIE ! Mozliwe uszkodzenie maszyny / urzadzenia.

&= UWAGA ! Szczegolnie wazna informacja.

|Wskazc’>wki dotyczace bezpieczenstwa |

@ NIEBEZPIECZENSTWO !
Podczas montazu, regulacji oraz czynnosci konserwacyjnych sprzegta nalezy bezwzglednie
upewnic¢ sie, ze caly naped jest zabezpieczony przed przypadkowym uruchomieniem.
Wirujace czesci sprzegta niosg ze sobg powazne zagrozenie uszkodzenia ciata. Nalezy
bezwzglednie zapozna¢ si¢ z catoscig niniejszej instrukcji.

o Wszystkie czynnosci zwigzane ze sprzegtem muszg byé wykonane zgodnie z zasada - ,Po pierwsze -
bezpiecznie".

e Przed przystgpieniem do prac zwigzanych z montazem, konserwacjg lub regulacjg sprzegta nalezy upewnic
sie czy zostat odtgczony naped oraz wspotpracujace urzadzenia.

e Nalezy zabezpieczy¢ naped przed przypadkowym wigczeniem - na przyktad poprzez umieszczenie informaciji
w miejscu pracy lub poprzez usuniecie bezpiecznika z uktadu zasilania.

¢ Nie dotyka¢ sprzegta podczas jego pracy.

e Nalezy zabezpieczy¢ sprzegto przed przypadkowym dotknieciem. Nalezy zapewni¢ odpowiednie urzadzenia
zabezpieczajgce oraz ostony.

[Wiasciwe uzytkowanie

Do montazu, konserwaciji oraz regulacji sprzegta , moze przystgpi¢ osoba ktora:
e doktadnie przeczytata i zrozumiata niniejszg instrukcje,

e posiada odpowiednie kwalifikacje, zostata upowazniona i jest do tego uprawniona.

Sprzegto moze byé uzywane jedynie zgodnie z danymi technicznymi (patrz w katalogu rozdziat RADEX®-NC).
Nieautoryzowane modyfikacje w wykonaniu sprzegta sg niedopuszczalne. Nie ponosimy zadnej
odpowiedzialno$ci za wprowadzone zmiany jak i ich skutki. Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzenia
technicznych modyfikacji sprzegta prowadzacych do jego ulepszania.

Sprzegto RADEX®-NC okreslone w niniejszej instrukcji, odpowiada stanowi technicznemu w chwili drukowania
niniejszej instrukcji.
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Dostarczane sprzegto zwykle jest ztozone. Przed montazem nalezy sprawdzi¢ kompletnosé wszystkich czesci

sktadowych.

[ Elementy sprzegta RADEX®-NC wykonanie DK |
g

element liczba opis element liczba opis
1 2 piasta zaciskowa 4 8 Sruba wg DIN 912
2 2 lamina 5 2 Sruba wg DIN 912
3 1 element posredni

rysunek 1: RADEX®-NC wykonanie DK

| Elementy sprzegta RADEX®-NC wykonanie EK |

element liczba opis element liczba opis
1 2 piasta zaciskowa 3 4 sruba wg DIN 912
2 1 lamina 4 2 Sruba wg DIN 912

rysunek 2: RADEX®-NC wykonanie EK

Wartosci odchytek z tabeli 1 zapewniajg odpowiednie bezpieczenstwo oraz kompensowanie odchytek
wynikajacych z wptywdw srodowiskowych np.: rozszerzalnosci cieplnej, niedokladnosci montazowych.

OSTROZNIE !

W celu zapewnienia diugiej zywotnosci sprzegta, watki maszyn muszg by¢ doktadnie
wyosiowane. Nalezy bezwzglednie stosowacé sie do zalecanych wartosci odchyltek (patrz
tabela 1). Jesli wartosci te zostang przekroczone, sprzegto ulegnie zniszczeniu.

Verteiler
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[ Odchyiki |
Objasnienie:

Wartosci odchytek przedstawione w tabeli 1 sg wartosciami maksymalnymi, ktére nie mogg wystepowac

jednoczesnie. Jesli wystepuje jednoczesnie odchytka promieniowa, osiowa i katowa, dopuszczalne wartosci
odchytek nalezy zredukowac (patrz rysunek 4).
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Nalezy sprawdzi¢ czujnikiem zegarowym, suwmiarkg lub szczelinomierzem czy wartosci odchytek z tabeli 1

N N\
T L[ AKa
odchytka promieniowa odchytka osiowa odchytka katowa
rysunek 3: odchyiki
Tabela 1: Wartosci odchylek
wykonanie DK wykonanie EK
rozmiar AKR [mm] AKp [mm] AKy [stopnie] AKg [mm] AKa [mm] AKyy [stopnie]
(promieniowa) (osiowa) (katowa) (promieniowa) (osiowa) (katowa)
10 0,14 0,8 1 - 0,4 1
15 0,16 1 1 - 0,5 1
20 0,25 1,2 1 - 0,6 1
25 0,3 1,6 1 - 0,8 1
35 0,4 2 1 - 1 1
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rysunek 4: potaczenie odchytek
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| Montaz sprzegta RADEX®-NC |

Przeniesienie napedu poprzez sprzegto RADEX®-NC zapewnione jest dzieki piastom zaciskowym montowanym

bezwpustowo.

Podczas montazu nalezy przestrzeqgaé nastepujacych czynnosci:

e Oczysci¢ i odttusci¢ otwory w piastach oraz powierzchnie tgczonych watow.

e Lekko odkreci¢ sruby zaciskajgce.

e Wsungc¢ taczone waty (napedzany i napedzajacy) do otworéw w piastach sprzegta RADEX®-NC.

e Przemiesci¢ maszyne napedzang oraz napedzajaca poosiowo az do uzyskania wymiaru Epg lub s (patrz
tabela 3). Jesli maszyn nie mozna przesuna¢, wymiar Epk lub s mozna uzyskaé¢ przesuwajac piasty na
watkach maszyn.

UWAGA !

& Nalezy upewnic sie, ze tgczniki plytkowe (laminy) sa zamontowane w sposéb pokazany
na rysunku 6. Tulejki lamin musza by¢ umieszczone w otworach piast lub elementu
posredniego. Leb sruby powinien znajdowaé¢ sie na dysku laminy.

dysk tulejka
| i -
wat ZNN 7)
strona wat
napedzajgca strona
napedzana
rysunek 5: montaz sprzegta rysunek 6: montaz tgcznika ptytkowego (laminy)
RADEX®-NC rysunek montazowy RADEX®-NC rysunek montazowy
rozmiar wykonanie DK wykonanie EK rozmiar wykonanie DK wykonanie EK
10 Z 391668 Z 391671 25 Z 390312 Z 391674
15 Z 390408 Z 391672 35 Z 391670 Z 391675
20 Z 391669 Z 391673
OSTROZNIE !

I\

Podczas montazu nalezy upewnié sie, ze wymiar Epk lub s (patrz tabela 3) jest
zachowany, jak rowniez, ze sprzegto bedzie montowane bez odksztatcen osiowych. W
przypadku braku zachowania powyzszego warunku sprzegto moze ulec zniszczeniu.

e Dokreci¢ sruby zaciskajgce obu piast momentem dokrecania T, podanym w tabeli 2.

/\

OSTROZNIE !

Momenty obrotowe przenoszone przez sprzegto zaleza od srednic otworow
wykonanych w piastach mocowanych zaciskowo.
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| Montaz sprzegta RADEX®-NC |

Tabela 2: Momenty dokrecania oraz momenty obrotowe przenoszone przez mocowane zaciskowo piasty

RADEX®-NC rozmiar 10 15 20 25 35
Sruba zaciskajgca M, M4 M6 M6 M8 M10
moment dokrecania T [Nm] 29 10 10 25 49
Srednica otworu w piascie oraz odpowiadajacy jej przenoszony moment obrotowy przez piaste zaciskowa [Nm]
5 8,2
6 8,5
a7 8,8
8 9,1
@9 9,4
@10 9,7 28,4
11 9,9 29,0
@12 10,2 29,7 35,8
13 10,5 30,4 36,5
14 10,8 31,1 37,1
15 11,1 31,7 37,8 81,7
16 32,4 38,5 82,9
17 33,1 39,2 84,2
218 33,8 39,8 85,4 153,3
19 34,4 40,5 86,6 155,2
@20 35,1 41,2 87,9 157,2
@21 41,9 89,1 159,2
@22 42,5 90,3 161,1
@23 43,2 91,6 163,1
@24 43,9 92,8 165,1
@25 44,6 94,1 167,0
26 95,3 169,0
@27 96,5 171,0
28 97,8 172,9
@29 99,0 1749
@30 100,2 176,9
231 101,5 178,8
@32 102,7 180,8
@33 104,0 182,7
34 105,2 184,7
@35 106,4 186,7
36 188,6
@37 190,6
38 192,6
@39 194,5
40 196,5
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[ Dane techniczne |
wykonanie DK wykonanie EK
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rysunek 7: wymiary montazowe
Tabela 3:
RADEX®-NC wymiary [mm] Sruby tacznika ptytkowego (laminy)
. S moment dokrecania
rozmiar Da Lpk Epk Lek s rozmiar sruby T, [Nm]
10 35 44 12 35 3 M3 1,9
15 47 55 13 45 3 M4 4,1
20 59 68 20 53 5 M5 8,5
25 70 88 24 69 5 M6 14
35 84 98 28 77 7 M6 14
RADEX®-NC | momentobr. [Nm] | obroty max. || RADEX®-NC | moment obr. [Nm] | obroty max.
rozmiar Tkn Tkmax, [1/min.] rozmiar Tkn Tkmax, [1/min.]
10 7,5 15 20000 25 60 120 10000
15 20 40 16000 35 100 200 9000
20 30 60 12000
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