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ROTEX®jest skretnie elastycznym sprzegtem ktowym. Umozliwia kompensacje odchytek potozenia
watéw, wynikajacych np. z niedoktadnosci produkciji, rozszerzalnosci cieplnej, itp.

ROTEX® AFN umozliwia wymiane tacznika elastycznego bez koniecznosci demontazu urzadzen
zaréwno od strony napedzanej jak i napedzajace.

| Wskazéwki ogélne |

Prosze zapoznac sie z niniejszg instrukcjg przed zamontowaniem sprzegta. Prosze zwrdci¢ szczegding
uwage na informacje dotyczace bezpieczenstwa montazu i uzytkowania!

Instrukcja montazu jest elementem wyrobu. Prosze przechowywac jg przez caty czas uzytkowania
sprzegta.

Prawa autorskie niniejszej instrukcji zastrzezone przez KTR Kupplungstechnik GmbH.

[ Oznaczenia dotyczace bezpieczeristwa |

NIEBEZPIECZENSTWO ! Nlebez_pleczenstwo uszkodzenia ciata i utraty
zdrowia.

A OSTROZNIE ! Mozliwe uszkodzenie maszyny / urzadzenia.

(= UWAGA ! Szczegolnie wazna informacja.

|Wskaz()wki dotyczace bezpieczenstwa |

NIEBEZPIECZENSTWO !
Podczas montazu, regulacji oraz czynnosci konserwacyjnych sprzegta nalezy bezwzglednie

upewni¢ sie, ze caty naped jest zabezpieczony przed przypadkowym uruchomieniem.
Wirujace czesci sprzegta niosg ze sobg powazne zagrozenie uszkodzenia ciata. Nalezy
bezwzglednie zapozna¢ sie z caloscig niniejszej instrukciji.

« Wszystkie czynnosci zwigzane ze sprzegtem muszg by¢ wykonane zgodnie z zasadg - ,Po
pierwsze - bezpiecznie".

¢ Przed przystgpieniem do prac zwigzanych z montazem, konserwacjg lub regulacjg sprzegta nalezy
upewnic sie czy zostat odtgczony naped oraz wspotpracujgce urzadzenia.

« Nalezy zabezpieczy¢ naped przed przypadkowym wigczeniem - na przykfad poprzez umieszczenie
informacji w miejscu pracy lub poprzez usuniecie bezpiecznika z uktadu zasilania.

« Nie dotykac sprzegta podczas jego pracy.

« Nalezy zabezpieczy¢ sprzegto przed przypadkowym dotknieciem. Nalezy zapewni¢ odpowiednie
urzadzenia zabezpieczajgce oraz ostony.

[ Wiasciwe uzytkowanie |

Do montazu, konserwacji oraz regulacji sprzegta , moze przystapi¢ osoba ktora:
« doktadnie przeczytata i zrozumiata niniejszg instrukcje,

» posiada odpowiednie kwalifikacje, zostata upowazniona i jest do tego uprawniona.

Sprzegto moze by¢ uzywane jedynie zgodnie z danymi technicznymi (patrz w katalogu rozdziat
ROTEX®). Nie autoryzowane modyfikacje w wykonaniu sprzegta sg niedopuszczalne. Nie ponosimy
zadnej odpowiedzialnosci za wprowadzone zmiany jak i ich skutki. Zastrzegamy sobie prawo do
wprowadzenia technicznych modyfikacji sprzegta prowadzacych do jego ulepszania.

Sprzegto ROTEX® okre$lone w niniejszej instrukcji, odpowiada stanowi technicznemu w chwili
drukowania niniejszej instrukciji.
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Dostarczane sprzegto jest zwykle nieztiozone. Przed montazem nalezy sprawdzi¢ kompletnosc
wszystkich czesci sktadowych.

|Elementy sprzegta ROTEX® AFN wykonanie 002 |

standardowe faczniki elastyczne

element liczba opis twardos¢ tacznika oznaczenie
1 2 piasta kotnierzowa N (Shore) (kolor)
2 2 kotnierz zabierajgcy N 92 ShA 20Mty
3 1 tacznik 95/98 ShA czerwony
4 patrz tabela 2 | Sruba wg DIN 912 64 ShD-F biai_y z zi_elonymi
5 2 wkret ustalajgcy wg DIN 916 znacznikami na zebach

rysunek 1: ROTEX® AFN

| Wskazoéwki montazowe |

NIEBEZPIECZENSTWO !
Nie wolno przekroczy¢ maksymalnej dopuszczalnej
srednicy otworéw d, and d, (patrz w katalogu rozdziat
ROTEX®). Wskutek niezastosowania si¢ do powyzszej [4]

uwagi, sprzegto moze ulec rozerwaniu. Wirujace
czesci rozerwanego sprzegta stanowig powazne

niebezpieczenstwo.

¢ Przy wykonywaniu otwordéw na watki, nalezy zachowac
odpowiednig wspotsrodkowos¢ i osiowosé podczas

obrobki mechanicznej (patrz rysunek 2).
« Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ wartosci dimay i

d2max-

¢ Doktadnie wyréwnac¢ piasty podczas montazu na

watkach.

| A ]i8]A]

rysunek 2: wspotsrodkowosé i osiowosc

e Piasty nalezy zabezpieczy¢ przed przesunieciem
poprzez wkrety ustalajgce lub tuleje dystansowe.

obrébki
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|Montai sprzegia |

UWAGA !
=

Zaleca sie sprawdzenie wymiaréw otworéw, watkéw, rowkéw wpustowych i
wpustéw przed przystapieniem do montazu.

Podgrzanie piast (do okoto 80 °C) umozliwia fatwiejszy ich montaz na watkach.

NIEBEZPIECZENSTWO !
Dotykanie rozgrzanych piast grozi poparzeniem.
Zaleca sie stosowanie specjalnych rekawic.

|Osiowanie |

/\

OSTROZNIE !

Podczas montazu nalezy upewni¢ sie ze wymiar E, (patrz tabela 2) zostat

zachowany.

Niezastosowanie sie do powyzszej uwagi grozi zniszczeniem sprzegta.

* Nalozy¢ piasty na watki strony napedzajace;j i
napedzanej (patrz rysunek 3).

» Czoto piast nalezy zlicowac¢ z czotem watu.

» Ustawi¢ maszyny tak, aby zostat uzyskany wymiar

E+ miedzy piastami sprzegta.

» Dokreci¢ wkrety ustalajace (DIN 916) blokujac
potozenie piasty na watku lub stosujac

unieruchomienie od czota piasty.

Wartoéci odchytek z tabeli 2 zapewniajg odpowiednie bezpieczehstwo oraz kompensowanie odchytek
wynikajgcych z wplywéw srodowiskowych np.: rozszerzalnosci cieplnej, osiadania podtoza.

/\

OSTROZNIE !

£y

|

—— —— {
\

wat strony
napedzanej

{

wat sfrony
napedzajace]j
piasty

sprzegta

rysunek 3: montaz piast sprzegta

W celu zapewnienia dtugiej zywotnosci sprzegta, watki maszyn musza by¢
doktadnie osiowane. Nalezy bezwzglednie stosowa¢ sie do zalecanych wartosci
odchytek (patrz tabela 2). Jesli wartosci te zostang przekroczone, sprzegto ulegnie

zniszczeniu.

Objasnienie:
« Wartosci odchytek przedstawione w tabeli 2 sg wartosciami maksymalnymi, ktére nie mogg

wystepowacé jednoczesnie. Jesli wystepuje jednoczesnie odchytka promieniowa i osiowa,
dopuszczalne wartosci odchytek nalezy przyja¢ proporcjonalnie.

« Nalezy sprawdzi¢ czujnikiem zegarowym, suwmiarkg lub szczelinomierzem czy wartosci odchytek z
tabeli 2 nie zostaty przekroczone.

Urheberschutz
gemald DIN 34

Gezeichnet: 13.08.03 Sha

Ersatz fir:

Verteiler

Geprlift: 11.12.03 Sha

Ersetzt durch:

wlK|]Vv]va] | [|m]KC




. KTR Kupplungstechnik ROTEX® KTR-N 40217 P
KTR GmbH Instrukcja Montazu sprzegta |Blatt: 4
~”  D-48407 Rheine w wykonaniu 002 (AFN) Ausgabe: 1

odchyika katowa
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| AKW [mm] = L1 max. ~ I-1 min.

AKr

odchytka promieniowa

rysunek 4: odchyiki

AKa

odchyika osiowa

I-max. =L+ AKA |

|Montai kotnierzy zabierajacych z facznikiem elastycznym |

« Wiozy¢ tacznik elastyczny pomiedzy kotnierze zabierajace i ztozyé razem.

«  Wiozy¢ tak przygotowany zestaw pomiedzy piasty kotnierzowe.

« Wstepnie recznie skreci¢ srubami piasty i kotnierze.

¢ Dokreci¢ sruby stosujac odpowiedni klucz dynamometryczny, zgodnie z momentem dokrecania Ta
przedstawionym w tabeli 1.

¢ Ulozy¢ tacznik elastyczny pomiedzy kotnierzami zabierajgcymi a takze sprawdzi¢ wymiary E oraz s.

/\

OSTROZNIE !
Moment dokrecania $rub oraz stopien zuzycia tagcznika elastycznego musza by¢é
kontrolowane podczas okresowych przegladéw sprzegta.

rysunek 5: montaz sprzegta

Eq

|
ody

Tabela 1:
rozmiar sprzegta 24 28 38 42 48 55 65 75 90 | 100 | 110 [ 125 | 140 [ 160 | 180
rozmiar $rub M5 | M6 | M8 | M8 | M8 | M10 | M10 | M12 | M16 | M16 | M20 | M20 | M20 | M24 | M24
mome.?;‘[’ﬁgfca”'a 10 | 17 | 41 | 41 | 41 | 83 | 83 | 120 | 295 | 295 | 580 | 580 | 580 |1000 | 1000
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[ Dane techniczne |
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rysunek 6: wymiary

Tabela 2:

rozmiarsprzegta | 24 | 28 | 38 | 42 | 48 | 55 | 65 | 75 | 90 | 100 | 110 | 125 | 140 | 160 | 180

wymiary montazowe

wymiar E 18 20 24 26 28 30 35 40 45 50 55 60 65 75 85

wymiar E4 33 39 43 48 50 60 65 75 82 97 103 | 116 | 128 | 146 | 159

wymiar s 2 2,5 3 3 3,5 4 4,5 5 5,5 6 6,5 7 7,5 9 10,5

wymiar b 14 15 18 20 21 22 26 30 34 38 42 46 50 57 64

wymiar dy 27 30 38 46 51 60 68 80 100 | 113 | 127 | 147 | 165 [ 190 [ 220
liczba $rub ,z”

dla kazdego kohierza 8 8 8 12 12 8 12 15 15 15 15 15 15 15 18

wkrety dociskowe (do rozmiaru 110 standardowo, dla wiekszych rozmiaréw na zyczenie)

wymiar G M5 M6 M8 M8 M8 | M10 | M10 | M10 | M12 | M12 [ M16 | M16 | M20 [ M20 | M20
wymiar t 10 15 15 20 20 20 20 25 30 30 35 40 45 50 50
moment dokrecania Ta 2 4,8 10 10 10 17 17 17 40 40 80 80 140 [ 140 | 140
odchyiki

max odchytka osiowa

1,4 1,5 1,8 2,0 21 2,2 2,6 3,0 3.4 3,8 42 | 4,6 5,0 57 6.4
AKa [mm]

max odchytka promieniowa

dla n=1500 1/min AKr [mm] 0,22 1025|028 )032](0,36|038|042]|048|050]052]|055]|060]|0,62] 064|068

max odchytka promieniowa

dla n=3000 1/min AKr [mm] 0,150,147 ( 0,19 | 0,21 [ 0,25 | 0,26 | 0,28 | 0,32 | 0,34 | 0,36 | 0,38 - - - -

AKw [stopnie] 09 o9 10|10 11| 111212121213 |13 |12 12] 12
max odchytka katowa

dla n=1500 1/min

0,85 (1,05 | 135|170 | 2,00 { 2,30 | 2,70 | 3,30 | 4,30 | 4,80 | 5,60 | 6,50 | 6,60 [ 7,60 | 9,00
AKw [mm]

AKw [stopnie] 08 |08 |08 | 08|09 | 1010|1011 ] 11]|11] - ; ; ;
max odchytka katowa

dla n=3000 1/min
AKw [mm]

0,75 0,84 | 1,10 | 1,40 | 1,60 { 2,00 | 2,30 | 2,90 | 3,80 [ 4,20 | 5,00 - - - -
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