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ROTEX® jest skretnie elastycznym sprzegtem klowym. Umozliwia kompensacje odchytek potozenia
watdw, wynikajacych np. z niedoktadnosci produkciji, rozszerzalnosci cieplnej, itp. ROTEX® BFN
zapewnia przenoszenie momentu obrotowego oraz umozliwia demontaz promieniowy bez
koniecznosci poosiowego przesuwania urzadzenia napedzanego lub napedzajgcego.

| Wskazowki ogdlne |

Prosze zapoznac z niniejszg instrukcjg przed zamontowaniem sprzegta. Prosze zwrdcié¢ szczegolng uwage na
informacje dotyczace bezpieczenstwa montazu i uzytkowania!

Instrukcja montazu jest elementem wyrobu. Prosze przechowywac jg przez caty czas uzytkowania sprzegta.
Prawa autorskie niniejszej instrukcji zastrzezone przez KTR Kupplungstechnik GmbH.

|Oznaczenia dotyczace bezpieczenstwa |

NIEBEZPIECZENSTWO ! Niebezpieczenistwo uszkodzenia ciata i utraty zdrowia.

/\

=

OSTROZNIE !

UWAGA !

Mozliwe uszkodzenie maszyny / urzadzenia.

Szczegolnie wazna informacja.

|Wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa |

NIEBEZPIECZENSTWO !
Podczas montazu, regulacji oraz czynnosci konserwacyjnych sprzegta nalezy bezwzglednie
upewnic sie, ze caly naped jest zabezpieczony przed przypadkowym uruchomieniem.
Wirujace czesci sprzegta niosg ze sobg powazne zagrozenie uszkodzenia ciala. Nalezy

bezwzglednie zapoznac¢ sie z caloscig niniejszej instrukcji.

e Wszystkie czynnos$ci zwigzane ze sprzegtem musza by¢ wykonane zgodnie z zasadg - ,Po pierwsze -
bezpiecznie".

e Przed przystgpieniem do prac zwigzanych z montazem, konserwacja lub regulacjg sprzegta nalezy upewnic
sie czy zostat odtgczony naped oraz wspotpracujgce urzadzenia.

e Nalezy zabezpieczy¢ naped przed przypadkowym wigczeniem - na przyktad poprzez umieszczenie informaciji
w miejscu pracy lub poprzez usuniecie bezpiecznika z ukfadu zasilania.

¢ Nie dotyka¢ sprzegta podczas jego pracy.

e Nalezy zabezpieczy¢ sprzegto przed przypadkowym dotknieciem. Nalezy zapewni¢ odpowiednie urzadzenia
zabezpieczajace oraz ostony.

[ Wiasciwe uzytkowanie

Do montazu, konserwaciji oraz regulacji sprzegta , moze przystgpi¢ osoba ktora:

e doktadnie przeczytata i zrozumiata niniejszg instrukcje,

e posiada odpowiednie kwalifikacje, zostata upowazniona i jest do tego uprawniona.

Sprzegto moze by¢ uzywane jedynie zgodnie z danymi technicznymi (patrz katalog ROTEX®). Nie autoryzowane

modyfikacje w wykonaniu sprzegta sg niedopuszczalne. Nie ponosimy zadnej odpowiedzialnosci za

wprowadzone zmiany jak i ich skutki. Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzenia technicznych modyfikaciji

sprzegta prowadzacych do jego ulepszania.

Sprzegto ROTEX® okreslone w niniejszej instrukcji, odpowiada stanowi technicznemu w chwili drukowania
niniejszej instrukcji.
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Dostarczane sprzegto zwykle nie jest ztozone. Przed montazem nalezy sprawdzi¢ kompletnos¢ wszystkich czesci

sktadowych.

| Elementy sprzegta ROTEX® BFN wykonanie 004 |

standardowe laczniki

element liczba opis twardos¢ tacznika (shore) kolor
1 1 piasta
2 1 piasta kotnierzowa N 92 ShA 206Mty
3 1 kotnierz zabierajacy N 95/98 ShA czerwony
4 1 tacznik elastyczny 64 ShD-F biaty z zielonymi znakami
5 patrz tabela 2 | Sruba z tbem okragtym DIN 912 na zebach
6 2 wkret ustalajacy DIN 916

rysunek 1: ROTEX® BFN

|Wskazéwki dotyczace rozwiertu |

NIEBEZPIECZENSTWO !

Nie wolno przekroczy¢é maksymalnej dopuszczalnej srednicy

otworéw djnax oraz donax. (patrz katalog ROTEX®). Wskutek

niezastosowania si¢ do powyzszej uwagi, sprzegto moze ulec
rozerwaniu. Wirujace czesci rozerwanego sprzegta stanowia
powazne niebezpieczenstwo.

e Przy wykonywaniu otwordw na watki, nalezy zachowac
odpowiednig wspotsrodkowosé i osiowosé podczas obrdbki
mechanicznej (patrz rysunek 2).

o Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ wartosci dipmax 0raz domax.

e Doktadnie wyréwnac piasty podczas montazu na watkach.

o Piasty nalezy zabezpieczyé przed przesunieciem poprzez
wkrety ustalajace lub podktadki i Sruby od czota piast.

| Montaz sprzegta |

&

UWAGA !

[2]

|7 {i78]A]

rysunek 2: wspotsrodkowos¢ i
osiowos¢ obrobki

Zaleca sie sprawdzenie wymiaréw otworéw, watkéw, rowkéw wpustowych i wpustéw przed

przystapieniem do montazu.

Podgrzanie piast (do okoto 80 °C) umozliwia tatwiejszy ich montaz na watkach.

NIEBEZPIECZENSTWO !
Dotykanie rozgrzanych piast grozi poparzeniem.
Zaleca sie stosowanie specjalnych rekawic.

Urheberschutz
gemal DIN 34

Gezeichnet: 08.03.00 Sha/Bri | Ersatz fir: KTR-N v. 16.03.99

Verteiler

Gepriift: 09.03.00 Sha Ersetzt durch: wlK]V]Ival | [M]kKcC




A\ KTR Kupplungstechnik ROTEX® KTR-N 40222 P

GmbH Instrukcja montazu sprzegta |strona: 3
N~  D-48407 Rheine w wykonaniu 004 (BFN) wydanie: 1
OSTROZNIE !
Podczas montazu nalezy upewnic sie ze wymiar E (patrz tabela 2) zostal zachowany, aby

tacznik moégt przemieszczaé sie osiowo.
Niezastosowanie si¢ do powyzszej uwagi grozi zniszczeniem sprzegta.

o Natozy¢ piaste kotnierzowg na watek od strony napedzajacej oraz piaste na watek od strony napedzanej
(patrz rysunek 3). Czoto kazdej z piast musi by¢ zlicowane z czotem watka na ktérym jest osadzona.

¢ Dokreci¢ wkrety ustalajace (DIN 916) blokujagc potozenie piast na watkach lub od czota przykreci¢ podkiadki.

e Natozy¢ kotnierz zabierajacy na piaste kotnierzowa. Przykreci¢ srubami oba elementy do siebie, uzywajac
klucza dynamometrycznego i nie przekraczajgc wartosci momentu dokrecania T, przedstawionego w tabeli 1.

e Wlozy¢ tacznik elastyczny miedzy kly piasty (patrz rysunek 4).

e Przysuna¢ do siebie urzgdzenia, az do uzyskania wymiaru E.

wat strony wat strony R8N
napedzanej \ napedzajacej :::::&4
H DN
piasta PR
T rysunek 4: montaz sprzegta
rysunek 3: montaz piast na watkach
OSTROZNIE !
W celu zapewnienia diugiej zywotnosci sprzegta, moment dokrecania srub oraz stopien
zuzycia facznika elastycznego powinny by¢ okresowo kontrolowane podczas przegladow.
Tabela 1:

rozmiar sprzegta 24 | 28 38 42 48 55 65 75 90 | 100 | 110 | 125 | 140 [ 160 | 180

rozmiar Sruby M5| M6 | M8 | M8 | M8 | M10 | M10 | M12 | M16 | M16 | M20 | M20 | M20 | M24 | M24

mome??ﬁ'r‘;fcan'a 10| 17 | 41 | 41 | 41 | 83 | 83 | 120 | 295 | 295 | 580 | 580 | 580 | 1000 | 1000
A

Wartoéci odchytek z tabeli 2 zapewniajg odpowiednie bezpieczenstwo oraz kompensowanie odchytek
wynikajacych z wptywdéw srodowiskowych np.: rozszerzalnosci cieplnej, osiadania podtoza.

OSTROZNIE !

W celu zapewnienia dtugiej zywotnosci sprzegta, watki maszyn musza by¢ doktadnie
osiowane. Nalezy bezwzglednie stosowac¢ sie do zalecanych wartosci odchytek (patrz tabela
2). Jesli wartosci te zostang przekroczone, sprzegto ulegnie zniszczeniu.

Objasnienie:

e Wartosci odchylek przedstawione w tabeli 2 sg wartosciami maksymalnymi, ktére nie mogg wystepowaé
jednoczesnie. Jesli wystepuje jednoczesnie odchytka promieniowa i katowa, dopuszczalne wartosci odchytek
nalezy przyja¢ proporcjonalnie.

e Nalezy sprawdzi¢ czujnikiem zegarowym, suwmiarkg lub szczelinomierzem czy wartosci odchytek z tabeli 2
nie zostaty przekroczone.

Urheberschutz | Gezeichnet: 08.03.00 Sha/Bri | Ersatz fir: KTR-N v. 16.03.99 Verteiler
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odchytka katowa
| AKW [mm] = I—1 max. ~ I-1 min.

odchytka promieniowa

rysunek 5: odchytki

[ Dane techniczne |

_

odchytka osiowa

Lmax = L + AKp

liczba $rub z

G s b s
] E
rysunek 6: montaz sprzegta
Tabela 2:
rozmiar sprzegta | 24 | 28 | 38 [ 42 | 48 [ 55 | 65 | 75 | 90 | 100 | 110 | 125 | 140 | 160 | 180
wymiary montazowe
wymiar E 18 | 20 | 24 | 26 | 28 | 30 | 35 | 40 | 45 | 50 | 55 | 60 [ 65 | 75 [ 85
wymiar s 2 | 25| 3 3 | 35| 4 | 45| 5 | 55| 6 | 65| 7 | 75| 9 |105
wymiar b 14 | 15 | 18 | 20 | 21 | 22 | 26 | 30 | 34 | 38 | 42 | 46 | 50 | 57 | 64
wymiar dy, 27 | 30 | 38 | 46 | 51 | 60 | 68 | 80 | 100 | 113 | 127 | 147 | 165 | 190 | 220
liczba z 8 8 8 | 12 | 12 | 8 | 12 | 15 | 15 | 15 | 15 | 15 | 15 | 15 | 18
wkrety ustalajace (od rozmiaru 125 na zyczenie)
wymiar G M5 | M6 | M8 | M8 | M8 | M10 | M10 | M10 | M12 | M12 | M16 | M16 | M20 | M20 | M20
wymiar t 10 | 15 | 15 | 20 | 20 | 20 | 20 | 25 | 30 | 30 | 35 | 40 | 45 | 50 | 50
moment dokrecania T, 2 | 48 | 10 | 10 | 10 | 17 | 17 | 17 | 40 | 40 | 80 | 80 | 140 | 140 | 140
odchytki
max odchytka osiowa 14 15| 18|20 21|22 26|30 34|38]|42]|46]|50]|57]| 64
AKa [mm]
max odchytka promieniowa |, | 95 | 028 | 032 | 0,36 | 0,38 | 0,42 | 0,48 | 0,50 | 0,52 | 0,55 | 0,60 | 0,62 | 0,64 | 0,68
dla n=1500 1/min AKr [mm]
max odchytka promieniowa
dla 3000 1min AKe [mm) | 015 | 017 [ 0.19 | 0,21 | 0,25 | 0.26 | 0,28 | 032 | 034 | 036 | 038 | - - - -
AKw [stopnie] 09 o9 |10 |10 |11 | 11|12 12121213 |13 |12 ]| 12| 12
max odchytka katowa
dia n=1500 1/min 0,85 | 1,05 | 1,35 | 1,70 | 2,00 | 2,30 | 2,70 | 3,30 | 4,30 | 4,80 | 5,60 | 6,50 | 6,60 | 7,60 | 9,00
AKw [mm]
AKw [stopnie] 08 |08 |08 0809|1010 10|11 |11 |1a]| - | - | -] -
max odchytka katowa
dla n=3000 1/min 0,75 | 0,84 | 1,10 | 1,40 | 1,60 | 2,00 | 230 [ 290 | 3,80 [ 420 [ 500 | - | - | - | -
AKw [mm]
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