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ROTEX® GS jest bezluzowym sprzegtem montowanym osiowo, przeznaczonym do zastosowan w
urzadzeniach pomiarowych, automatyce i sterowaniu. Umozliwia kompensacje odchytek potozenia
watdw, wynikajacych np. z niedoktadnosci produkciji, rozszerzalnosci cieplnej, itp.

|Wskaz()wki ogoline |

Prosze zapoznac z niniejszg instrukcjg przed zamontowaniem sprzegta. Prosze zwroci¢ szczegolng
uwage na uwagi dotyczace bezpieczenstwa montazu i uzytkowania!

Instrukcja montazu jest elementem wyrobu. Prosze przechowywac jg przez caty czas uzytkowania
sprzegta.

Prawa autorskie niniejszej instrukcji zastrzezone przez KTR Kupplungstechnik GmbH.

[ 0znaczenia dotyczace bezpieczenstwa |

NIEBEZPIECZENSTWO ! Niebezpieczenstwo uszkodzenia ciata i utraty

zdrowia.
A OSTROZNIE ! Mozliwe uszkodzenie maszyny / urzadzenia.
= UWAGA ! Szczegolnie wazna informacja.

[ Wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa |

NIEBEZPIECZENSTWO !
Podczas montazu, regulacji oraz czynnosci konserwacyjnych sprzegta nalezy bezwzglednie

upewni¢ sie, ze caty naped jest zabezpieczony przed przypadkowym uruchomieniem.
Wirujace czesci sprzegta niosg ze sobg powazne zagrozenie uszkodzenia ciata. Nalezy
bezwzglednie zapozna¢ sie z caloscig niniejszej instrukciji.

« Wszystkie czynnosci zwigzane ze sprzegtem muszg by¢ wykonane zgodnie z zasadg - ,Po pierwsze

- bezpiecznie".

¢ Przed przystgpieniem do prac zwigzanych z montazem, konserwacjg lub regulacjg sprzegta nalezy
upewnic sie czy zostat odtaczony naped oraz wspotpracujgce urzadzenia.

« Nalezy zabezpieczy¢ naped przed przypadkowym wigczeniem - na przykfad poprzez umieszczenie
informacji w miejscu pracy lub poprzez usuniecie bezpiecznika z uktadu zasilania.

« Nie dotyka¢ sprzegta podczas jego pracy.

« Nalezy zabezpieczy¢ sprzegto przed przypadkowym dotknieciem. Nalezy zapewni¢ odpowiednie
urzadzenia zabezpieczajgce oraz ostony.

| Wiasciwe uzytkowanie |

Do montazu, konserwacji oraz regulacji sprzegta , moze przystapi¢ osoba ktora:
¢ doktadnie przeczytata i zrozumiata niniejszg instrukcje,
e posiada odpowiednie kwalifikacje, zostata upowazniona i jest do tego uprawniona.

Sprzegto moze by¢ uzywane jedynie zgodnie z danymi technicznymi (patrz katalog ROTEX® GS). Nie
autoryzowane modyfikacje w wykonaniu sprzegta sg niedopuszczalne. Nie ponosimy zadnej
odpowiedzialnosci za wprowadzone zmiany jak i ich skutki. Zastrzegamy sobie prawo do
wprowadzenia technicznych modyfikacji sprzegta prowadzacych do jego ulepszania.

Sprzegto ROTEX® GS okreslone w niniejszej instrukcji, odpowiada stanowi technicznemu w chwili
drukowania niniejszej instrukciji.
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Dostarczane sprzegto zwykle nie jest ztozone. Przed montazem nalezy sprawdzi¢ kompletnos¢ wszystkich czesci
skfadowych.

[ Elementy sprzegta ROTEX® GS |

standard - faczniki

element | liczba opis iqcztmigd?sshcore) kolor / rozmiar iqcztmigd?sshcore) kolor / rozmiar
1 2 piasta 80 Sh A-GS niebieski zielony 7 - 38
1 tacznik elastyczny 92 Sh A-GS z6My 64 Sh D-GS jasnozielony
3 2 | wkret ustal 95/98 Sh A-GS czerwony 42 -75

.

rysunek 1: ROTEX® GS, rozmiar 5 - 38 rysunek 2: ROTEX® GS, rozmiar 42 - 75

| Elementy sprzegta ROTEX® GS wykonanie zaciskowe |

element | liczba opis
1 2 piasta zaciskowa
2 1 tacznik elastyczny
3 2 Sruba zaciskowa DIN 912

wykonania piast:

rozmiar 5 - 19
wykonanie 2.0 - zaciskowe, bez rowka, jedno naciecie
wykonanie 2.1 - zaciskowe, z rowkiem, jedno naciecie

rozmiar 24 - 75
wykonanie 2.5 - zaciskowe, bez rowka, dwa naciecia
wykonanie 2.6 - zaciskowe, z rowkiem, dwa naciecia

rysunek 3: ROTEX® GS, piasta zaciskowa

| Elementy sprzegta ROTEX® GS wykonanie zaciskowe z pierscieniem |

element liczba opis
1 2 pierscieh zaciskowy
2 2 piasta
3 1 tacznik elastyczny
4 patrz | Sruba pierscienia
tabela 2 | DIN 912

rysunek 4: ROTEX® GS, piasta z pierscieniem zaciskowym
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Wykonanie sprzegta ROTEX® GS utatwia montaz osiowy juz po zatozeniu piast na watki. Takie wykonanie
sprzegta eliminuje koniecznos¢ umieszczania otworow przez ktére jest dostep do srub zaciskajgcych, jak to ma
miejsce w wielu innych typach sprzegiet.

Zeby tacznika elastycznego posiadajg wypustki, ktére sg pomocne w ustaleniu odpowiedniej odlegtosci miedzy
piastami sprzegta, co czyni fatwiejszym montaz oraz zapobiega umieszczeniu piast zbyt blisko siebie. Wszystkie
zeby tacznika sg fazowane na krawedziach aby utatwi¢ montaz. Podczas sktadaniu piast sprzegta z tacznikiem
ROTEX® GS niezbedna jest sita osiowa, dzieki ktorej po ztozeniu tgcznik jest wstepnie Scisniety miedzy ktami
piast. Sita ta zalezy od rozmiaru sprzegta, twardo$ci tacznika oraz tolerancji wykonania. Po zlozeniu sprzegta ta
sita osiowa rozktada sie i nie dodaje sie do sit osiowych obcigzajacych wspétpracujace tozyska maszyn.

Sita osiowa niezbedna do ztozenia sprzegta moze zosta¢ zredukowana poprzez zwilzenie tagcznika olejem

(np. Castrol 4 in 1).

[ Wskazowki dotyczace rozwiertu |

NIEBEZPIECZENSTWO ! 7
Nie wolno przekroczy¢ maksymalnej dopuszczalnej srednicy

otwordw dqnax. i domax. (Patrz katalog ROTEX®GS). Wskutek
niezastosowania sie do powyzszej uwagi, sprzegto moze
ulec rozerwaniu. Wirujace czesci rozerwanego sprzegta
stanowig powazne niebezpieczenstwo.

od
|

Przy wykonywaniu otwordéw na waiki, nalezy zachowac
odpowiednig wspotsrodkowosc¢ i osiowos¢ podczas obrobki /
mechanicznej (patrz rysunek 5). : ;
Nalezy bezwzglednie przestrzegac¢ wartos$ci dimax. ; domax- T

Doktadnie wyréwnac piasty podczas montazu na watkach.

Piasty nalezy zabezpieczy¢ przed przesunieciem poprzez
wkrety ustalajgce lub tuleje dystansowe.

rysunek 5: wspotsrodkowosc i
osiowos$¢ obrobki

Osiowanie

OSTROZNIE !

Podczas montazu nalezy upewni¢ sie ze wymiar E (patrz tabela 3) zostat zachowany, aby
facznik mégt przemieszczaé sie osiowo.

Niezastosowanie sie do powyzszej uwagi grozi zniszczeniem sprzegta.

ID

Odchytki

Wartosci odchytek z tabeli 3 zapewniajg odpowiednie bezpieczenstwo oraz kompensowanie odchytek
wynikajacych z wptywdéw Srodowiskowych np.: rozszerzalnosci cieplnej, osiadania podtoza.

OSTROZNIE !

W celu zapewnienia dtugiej zywotnosci sprzegta, watki maszyn musza by¢ dokladnie
osiowane. Nalezy bezwzglednie stosowac¢ sie do zalecanych wartosci odchytek (patrz
tabela 3). Jesli wartosci te zostang przekroczone, sprzegto ulegnie zniszczeniu.

>

Objasnienie:
* Wartosci odchytek przedstawione w tabeli 3 sg wartosciami maksymalnymi, ktére nie moga wystepowac

jednoczesnie. Jesli wystepuje jednoczesnie odchytka promieniowa i katowa, dopuszczalne wartosci odchytek
nalezy przyja¢ proporcjonalnie.

¢ Nalezy sprawdzi¢ czujnikiem zegarowym, suwmiarkg lub szczelinomierzem czy wartosci odchytek z tabeli 3 nie
zostaty przekroczone.

Urheberschutz | Gezeichnet: 19.03.03 Sha Ersatz fir: Verteiler
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rysunek 6: odchytki
[ Montaz sprzegta (wpustowe potaczenie wat-piasta) |
UWAGA !
& Zaleca sie sprawdzenie wymiaréw otworéw, watkéw, rowkéw wpustowych i wpustéw przed

przystapieniem do montazu.

Przed przystapieniem do montazu, nalezy usuna¢ srodki zabezpieczajgce. Watki rowniez powinny zostac
oczyszczone.

OSTROZNIE !
Nalezy przestrzega¢ zalecen producenta dotyczacych stosowania materiatéw i substancji
czyszczacych.

Piasty nalezy zabezpieczy¢ przed przesunieciem poprzez wkrety ustalajgce lub mocowanie od czofa piast.
Odnosnie momentoéw dokrecania wkretdéw ustalajgcych - patrz tabela 3.

Podgrzanie piast (do okoto 80 °C) umozliwia tatwiejszy ich montaz na watkach.

NIEBEZPIECZENSTWO !
Dotykanie rozgrzanych piast grozi poparzeniem.

Zaleca sie stosowanie specjalnych rekawic.

[ Montaz piast zaciskowych (wykonanie 2.0, 2.1, 2.5 oraz 2.6) |

Przeniesienie momentu obrotowego przez piasty ROTEX® GS jest okreslone momentem obrotowym jaki moze
przenies¢ potaczenie zaciskowe wat-piasta (wykonanie 2.0 oraz 2.5). W wykonaniu 2.1 oraz 2.6 dodatkowo
moment obrotowy przenoszony jest przez wpust.

§ruba zaciskowa

Nalezy przestrzega¢ ponizszej procedury montazu:

e Oczysci¢ i odttusci¢ otwor w piascie oraz watek.
e Odkreci¢ lekko srube zaciskowa.
¢ Natozy¢ piaste na watek.

« Dokreci¢ srube zaciskowg zachowujagc moment dokrecania podany w

tabeli 1.
OSTROZNIE !
Momenty obrotowe przenoszone przez piasty zaciskowe,
zalezg od sSrednic otworéw wykonanych w piastach. rysunek 7: montsz piasty zaciskowsj
Urheberschutz | Gezeichnet: 19.03.03 Sha Ersatz fur: Verteiler
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[ Montaz piast zaciskowych (wykonanie 2.0, 2.1, 2.5 oraz 2.6) |

Tabela 1:
ROTEX" GS 5 7 9 12 14 | 19 | 24 | 28 | 38 | 42 | 48 | 55 | e5 | 75
rozmiar
Sruba Z,\"’/‘I‘:'S“W"" M1,2 | M2 | M25 | M3 M3 M6 M6 M8 | M8 | M10 | M12 | M12 | M12 | M16
moment
dokrecania Ta - 0,37 0,76 1,34 1,34 10,5 10,5 25 25 69 120 120 120 295
[Nm]
przenoszony moment obrotowy [Nm] dla odpowiedniej piasty z danym otworem
otwoér-g
nacisk powierzchniowy N/mm?
a2
* 0,84
23 71,02
@4 * 0,91 2,07 3,65 4,48
43,02 | 68,51 | 109,9 | 134,9
@5 * 0,97 2,18 3,81 4,64
29,50 | 46,15 73,5 89,5
@6 1,04 2,28 3,98 4,81 23,6
21,85 | 33,65 53,3 64,4 139,3
a7 1,10 2,39 4,14 4,97 243
17,06 | 25,90 40,8 48,9 105,2
@8 1,17 2,50 4,31 5,14 25,0 32,4
13,83 | 20,73 32,5 38,7 82,8 131,0
@9 2,61 4,48 5,30 25,7 33,1
17,09 26,6 31,6 67,2 105,7
@10 2,72 4,64 5,47 26,3 33,8 74,3
14,42 22,4 26,4 55,9 87,3 171,3
a1 2,83 4,81 5,64 27,0 34,4 75,5
12,40 19,2 22,5 47,4 73,6 143,9
@12 4,97 5,80 27,7 35,1 76,7 89,1
16,7 19,4 40,8 63,1 122,9 | 105,9
@14 6,13 29,0 36,5 79,2 91,6 216
15,1 31,4 48,1 93,2 80,0 172
@15 6,30 29,7 371 80,4 92,8 219 352
13,5 28,0 42,7 82,5 70,6 152 225
@16 6,46 30,4 37,8 81,7 94,1 221 356
12,2 25,2 38,2 73,6 62,9 135 200
@19 32,4 39,8 85,4 97,8 230 369
19,0 28,5 54,6 46,3 99 149
@20 33,1 40,5 86,6 99,0 232 373 425
17,5 26,2 50,0 42,4 91 134 128
@24 43,2 91,6 104,0 244 389 441 462 964
19,4 36,7 30,9 66 97 92 80 150
@25 43,9 92,8 105,2 246 393 446 466 972
18,2 34,3 28,8 61 90 86 75 140
@28 459 96,5 108,9 255 405 458 478 995
15,2 28,4 23,8 51 74 70 61 114
@30 99,0 11,4 260 413 466 486 1010
25,4 21,2 45 66 62 54 101
@32 101,5 | 113,9 266 421 474 494 1025
22,9 19,0 40 59 56 48 90
@35 105,2 | 117,6 274 433 486 506 1048
19,8 16,4 35 51 48 41 77
@38 108,9 | 121,3 282 446 498 518 1071
17,4 14,4 31 44 42 36 67
@40 123,8 288 454 506 527 1086
13,2 28 41 38 33 61
@42 126,2 293 462 514 535 1102
12,2 26 38 35 30 56
@45 129,9 302 474 527 547 1125
11,0 23 34 31 27 50
Urheberschutz | Gezeichnet: 19.03.03 Sha Ersatz fir: Verteiler
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[ Montaz piast zaciskowych (wykonanie 2.0, 2.1, 2.5 oraz 2.6) |

Kontynuacja Tabeli 1:
ROTEX" GS 5 7 9 12 14 | 19 | 24 | 28 | 38 | 42 | 48 | 55 | e5 | 75
rozmiar
Sruba Z,\"’/‘I‘:'S"W"" M1,2 | M2 | M25 | M3 M3 M6 M6 M8 | M8 | M10 | M12 | M12 | M12 | M16
moment
dokrecania Ta - 0,37 0,76 1,34 1,34 10,5 10,5 25 25 69 120 120 120 295
[Nm]
przenoszony moment obrotowy [Nm] dla odpowiedniej piasty z danym otworem
otwoér-g p
nacisk powierzchniowy [N/mm
@48 310 486 539 559 1148
21 30 28 24 45
315 494 547 567 1163
250 20 28 26 23 42
514 567 587 1201
@55 24 23 19 36
587 608 1239
260 20 17 31
608 626 1278
265 17 15 27
648 1316
270 13 24
1354
Q@75 22
1392
@80 20

| Montaz piast z pierscieniem zaciskowym wykonanie 6.0 |

Przeniesienie momentu obrotowego przez piasty ROTEX® GS jest okreslone momentem obrotowym jaki moze
przenies¢ potaczenie zaciskowe wat-piasta. Wewnetrzna powierzchnia stozkowa pierscienia i powierzchnia
stozkowa piasty powodujg zaciskanie sie piasty na watku, tworzac nacisk powierzchniowy konieczny do
przeniesienia obcigzenia przez piaste sprzegta. Momenty obrotowe z tabeli 2 przyjeto przy zatozeniu toleranciji
piasty H7/k6 i watka @55 G7/m6. W przypadku gorszych tolerancji momenty z tabeli 2 ulegng zmniejszeniu.

Walki (szczegdlnie walki drgzone) nalezy dobra¢ pod wzgledem rozmiaru i wytrzymatosci tak aby zapobiec ich
odksztatceniom plastycznym. Wstepnie mozna to zweryfikowa¢ na podstawie ponizszych kryteriow.

Jesli watek drgzony jest montowany z piastg zaciskowa,
niezbedna srednica wewnetrzna watka drazonego d;,
obliczana jest ze wzoru:

Naprezenie obwodowe na srednicy wewnetrznej watka

drazonego:

Naprezenie obwodowe watka pethego:

Rp0,2
Pw

granica plastycznosci materiatu watka [INmm?]
nacisk powierzchniowy piasta/watek [N/mm?]

diw
d
Cw

d, <d0 Rooz =2 0P [mm]
Rp0,2
Opw =~ 12_%x2 [N/mmz]

Ow =~ Pw [N/mmzl

wew. Srednica watka drgzonego [mm]
srednica watka [mm]

diw/d

Niezbedna wytrzymatosé nie jest zapewniona, jesli otwor watka petnego jest wiekszy niz obliczone dopuszczalna
Srednica wewnetrzna lub jesli naprezenie obwodowe / zaciskajgce przekracza granice plastycznosci materiatu.
W celu szczegodtowych obliczen prosze kontaktowaé sie z Dziatem Technicznym KTR.

Urheberschutz
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[ Montaz piast z pierscieniem zaciskowym wykonanie 6.0 |

Nalezy przestrzega¢ ponizszej procedury montazu:

e Oczysci¢ otwor w piascie oraz watek, nastepnie naoliwié¢
(np. olejem Castrol 4 in 1 lub Kliber Quitsch EX).

/\

OSTROZNIE !

Nie stosowacé oleju ani smaru z dwusiarczkiem
molibdenu lub innych z wysokocisnieniowymi
dodatkami, jak réwniez past zmniejszajacych

wspotczynnik tarcia.

« Odkreci¢ lekko sruby zaciskowe, poluzowac pierscieh zaciskowy i
odciagna¢ go z piasty.

» Natozy¢ piaste na watek.

« Dokreci¢ sruby zaciskowe réwnomiernie, na przemian, tak aby w kilku
przej$ciach osiggna¢ moment dokrecania podany w tabeli 2. Czynnosc¢
nalezy powtarza¢ az do wystgpienia podanego momentu dokrecania na
wszystkich srubach zaciskowych.

Demontaz:

Odkrecac¢ sruby zaciskowe réwnomiernie jedng po drugiej. Kazda sruba moze

by¢ odkrecana tylko o pot obrotu podczas kolejnego przejscia. Odkrecic
wszystkie sruby o 3 - 4 skoki gwintu.

Wykreci¢ $ruby zaciskowe znajdujace sie obok otworéw demontazowych i
wkreci¢ je w te otwory.

Dokrecajac rownomiernie na przemian $ruby znajdujgce sie w otworach

demontazowych, powoduje sie zwolnienie pierscienia zaciskowego. Nalezy to

wykonac¢ w kilku przejsciach.

/\

OSTROZNIE !
W przypadku niezastosowania si¢ do powyzszych
wskazéwek, nalezy liczy¢ sie z zakiéceniem
funkcjonowania sprzegta.

sruba zaciskowa

ofwory demontazowe

rysunek 8: montaz piasty z
pierscieniem zaciskowym

§ruba zaciskowa w

otworze demontazowym

rysunek 9: demontaz piasty z
pierscieniem zaciskowym

Urheberschutz
gemald DIN 34
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[ Montaz piast z pierscieniem zaciskowym wykonanie 6.0 |
Tabela 2:
)
ROTEX " GS 14 19 24 28 38 42 48 55 65 75
rozmiar
$ruba zaciskowa M M3 M4 M5 M5 M6 M8 M10 M10 M12 M12
liczba Srub z (dia 4 6 4 8 8 4 4 4 4 4
pojedynczej piasty)
moment dokrecania | 4 3, 2.9 6 6 10 35 60 69 120 120
Ta [Nm]
przenoszony moment obrotowy [Nm] dla odpowiedniej piasty z danym otworem
otwér-g dq 5
nacisk powierzchniowy [N/mm~]
8,6
6 225
13,8 41
@10 130 272
14,7 45 48
e 118 248 214
22,7 62 67
014 108 211 182
68 74 142
o15 203 175 243
67 72 154
016 171 148 231
83 90 189
o19 153 132 203
90 97 188 269
020 149 129 178 196
112 237 337
024 102 157 172
@25 120 250 356 399 533
100 153 167 198 229
@28 143 280 398 445 639
96 136 148 176 216
307 436 506 650
@30 131 142 172 192
310 442 470 685
032 115 126 145 180
@35 353 501 566 809 918
110 120 143 175 170
@38 389 533 581 841 954
103 107 125 155 151
@40 572 647 926 1052 1568
104 124 152 148 174
@42 615 630 916 1040 1569
102 111 137 134 160
@45 644 728 1042 1185 1768 2246
92 110 135 131 155 175
@48 836 1181 1220 1833 2338
109 133 119 141 161
@50 858 1125 1318 1968 2500
103 118 118 139 158
1311 1359 2049 2620
255 113 102 122 138
1646 2438 3082
260 102 119 134
1662 2495 3179
065 88 105 119
1960 2898 3657
@70 88 103 116
4235
80 103
Urheberschutz | Gezeichnet: 19.03.03 Sha Ersatz flr: Verteiler
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[ Dane techniczne |
wyréwnanie sprzegta odlegtos¢ watkow ,E*
E

E

sib s

Byl

rysunek 10: montaz sprzegta

Tabela 3:

rozmiar sprzegta 5 7 9 | 12 | 14 | 19 | 24 | 28 | 38 | 42 | 48 | 55 | 65 | 75
(dla kazdego materiatu)

wymiary montazowe

wymiar E 5 8 10 12 13 16 18 20 24 26 28 30 35 40
wymiar s 0,5 1 1 1 1,5 2 2 2,5 3 3 3,5 4 4,5 5
wymiar b 4 6 8 10 10 12 14 15 18 20 21 22 26 30
wymiar dy - 7,2 8,5 10,5 18 27 30 38 46 51 60 68 80
wkrety ustalajgce
wymiar G M2 M3 M4 M4 M4 M5 M5 M6 M8 M8 M8 M10 | M10 | M10
wymiar t 2,5 3,5 5 5 5 10 10 15 15 20 20 20 20 25
moment dokrecania Ta [Nm] - - 1,5 1,5 1,5 2 2 4,8 10 10 10 17 17 17
odchyiki
max. odchytka osiowa 0.4 06 0.8 0.8 10 12 1,4 15 1,8 2,0 2.1 2,2 2.6 3,0
AKa [mm]

max. odchytka promieniowa
dla tacznika 80 Sh A-GS 0,12 | 0,75 | 0,19 | 0,20 | 0,21 | 0,15 - - - - - - -
AKr [mm]
max. odchytka promieniowa
dla tacznika 92 Sh A-GS 0,06 | 0,0 | 0,13 | 0,14 | 0,15 | 0,10 | 0,14 | 0,15 | 0,17 | 0,19 | 0,23 | 0,24 - -
AKr [mm]
max. odchytka promieniowa
dla tacznika 95/98 Sh A-GS | 0,04 | 0,06 | 0,08 | 0,08 | 0,09 | 0,06 | 0,10 | 0,11 | 0,12 | 0,14 | 0,16 | 0,17 | 0,18 | 0,21
AKr [mm]
max. odchytka promieniowa
dla tacznika 64 Sh A-GS - 0,04 | 0,05 | 0,05 | 0,06 | 0,04 | 0,07 | 0,08 | 0,09 | 0,70 | 0,11 | 0,12 - -
AKr [mm]
max. odchytka katowa dla
tacznika 80 Sh A-GS 1,1 1,1 1.1 1.1 1.1 1.1 - - - - - - -
AKw [stopnie]
max. odchytka katowa dla
tacznika 92 Sh A-GS 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 - -
AKw [stopnie]
max. angular displacement
with 95/98 Sh A-GS 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9
AKw [stopnie]

max. odchytka katowa dla
tacznika 64 Sh A-GS - 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 - -
AKw [stopnie]

Przedstawione dopuszczalne odchyiki dla sprzegiet ROTEX® GS sa wartosciami 0golnymi, przy zatozeniu
obciazenia sprzegta momentem nominalnym Ty, predkosci obrotowej n=1500 1/min. jak rowniez temperatury
otoczenia +30 °C.
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