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Sprzegto przecigzeniowe SYNTEX® jest elementem chronigcym nastepujace po nim elementy przed
zniszczeniem. Typ DK (niesynchroniczny) wigcza sie powtérnie, co 30° po ustgpieniu przecigzenia.

|Wskaz()wki ogoine |

Prosze zapoznac z niniejszg instrukcjg przed zamontowaniem sprzegta. Prosze zwroci¢ szczegolng
uwage na uwagi dotyczace bezpieczenstwa montazu i uzytkowania!

Instrukcja montazu jest elementem wyrobu. Prosze przechowywac jg przez caty czas uzytkowania
sprzegta.

Prawa autorskie niniejszej instrukcji zastrzezone przez KTR Kupplungstechnik GmbH.

[ 0znaczenia dotyczace bezpieczenstwa |

NIEBEZPIECZENSTWO ! Nlebez_pleczenstwo uszkodzenia ciata i utraty
zdrowia.

A OSTROZNIE ! Mozliwe uszkodzenie maszyny / urzadzenia.

= UWAGA ! Szczegodlnie wazna informacja.

|Wskazc’>wki dotyczace bezpieczenstwa |

NIEBEZPIECZENSTWO !
Podczas montazu, regulacji oraz czynnosci konserwacyjnych sprzegta nalezy

bezwzglednie upewni¢ sie, ze caly naped jest zabezpieczony przed przypadkowym
uruchomieniem. Wirujace czesci sprzegta niosa ze sobg powazne zagrozenie
uszkodzenia ciata. Nalezy bezwzglednie zapoznac¢ sie z catosciag niniejszej
instrukciji.

« Wszystkie czynnosci zwigzane ze sprzegtem muszg by¢ wykonane zgodnie z zasadg - ,Po
pierwsze - bezpiecznie".

¢ Przed przystgpieniem do prac zwigzanych z montazem, konserwacjg lub regulacjg sprzegta nalezy
upewnic¢ sie czy zostat odtaczony naped oraz wspotpracujgce urzadzenia.

« Nalezy zabezpieczy¢ naped przed przypadkowym wigczeniem - na przykiad poprzez umieszczenie
informacji w miejscu pracy lub poprzez usuniecie bezpiecznika z uktadu zasilania.

« Nie dotyka¢ sprzegta podczas jego pracy.

« Nalezy zabezpieczy¢ sprzegto przed przypadkowym dotknieciem. Nalezy zapewni¢ odpowiednie
urzadzenia zabezpieczajgce oraz ostony.

| Wiasciwe uzytkowanie |

Do montazu, konserwacji oraz regulacji sprzegta, moze przystapi¢ osoba, ktoéra:
¢ doktadnie przeczytata i zrozumiata niniejszg instrukcje,

« posiada odpowiednie kwalifikacje, zostata upowazniona i jest do tego uprawniona

Sprzegto moze by¢ uzywane jedynie zgodnie z danymi technicznymi (patrz w katalogu rozdziat
SYNTEX®). Nie autoryzowane modyfikacje w wykonaniu sprzegta sg niedopuszczalne. Nie ponosimy
zadnej odpowiedzialnosci za wprowadzone zmiany jak i ich skutki. Zastrzegamy sobie prawo do
wprowadzenia technicznych modyfikacji sprzegta prowadzacych do jego ulepszania.

Sprzegto SYNTEX® okre$lone w niniejszej instrukcji, odpowiada stanowi technicznemu w chwiili
drukowania niniejszej instrukciji.
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Sprzegto SYNTEX® dostarczane jest zmontowane.

| Elementy sprzegta SYNTEX® _|

element liczba opis element liczba opis
1 1 piasta 9 1 podkfadka sprezynowa
2 1 sprezyna talerzowa 10 1 Sruba zaciskajgca wg DIN 912
3 1 pierscien kotnierzowy 11 1 wkret dociskowy wg DIN 916
4 1 pierscien nastawczy 12 1 wkret z popychaczem wg DIN 915
5 1 pierscien przesuwny 13 3 czotowy stozkowy kotek ustalajacy
6 1 nakretka nastawcza wg DIN 1474
7 1 tuleja slizgowa 14 6 kotek z tbem kulistym DIN 1476
8 1 igietkowe tozysko wzdtuzne 15 18 kulka wg DIN 5401

rysunek 1: SYNTEX® DK

|Wskazc’>wki dotyczace montazu |

Nalezy upewni¢ sie, co do nienagannego stanu technicznego sprzegta SYNTEX®.

Przed zamontowaniem do maszyny i uruchomieniem nalezy sprawdzi¢, a jezeli to konieczne
wyczysci¢ elementy sktadowe.

Nasmarowac kulki (np. smarem Kliber-Microlube GL 263).
Nalezy uzywac¢ wytacznie oryginalnych elementéw sprzegta.

[Nastawa wyzszego momentu obrotowego |

Zabezpieczy¢ piaste przed obracaniem.
Odkreci¢ $rube zaciskajacg w nakretce nastawcze;.

Doktadny moment obrotowy uzyskuje sie krecac nakretkg nastawcza, za pomoca klucza hakowego,
zgodnie z ruchem wskazéwek zegara o odpowiedni kat. Nalezy kierowac sie tabelg nastaw dla
odpowiednich rozmiaréw sprzegiet (patrz nastepna strona).

Po uzyskaniu nastawy, nakretke nastawczg zabezpiecza sie dokrecajac srube zaciskajaca.

|Nastawa nizszego momentu obrotowego |

Zabezpieczy¢ piaste przed obracaniem.
Odkreci¢ $rube zaciskajacg w nakretce nastawcze;.

Doktadny moment obrotowy uzyskuje sie krecac nakretkg nastawcza, za pomoca klucza hakowego,
przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara o odpowiedni kat. Nalezy kierowac sie tabelg nastaw dla
odpowiednich rozmiaréw sprzegiet (patrz nastepna strona).

Po uzyskaniu nastawy, nakretke nastawczg zabezpiecza sie dokrecajac srube zaciskajaca.

Urheberschutz | Gezeichnet: 12.08.03 Sha Ersatz fir: Verteiler
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|Tabe|a nastaw momentéw obrotowych [Nm] |

Jesli nie zaznaczono w zaméwieniu inaczej, sprzegto SYNTEX® ustawione jest na warto$é oznaczong
w tabeli szarym kolorem.

/\

OSTROZNIE !
Nie wolno przekracza¢ maksymalnej wartosci nastawy momentu obrotowego dla
sprzegta SYNTEX !

kat skrecenia rozmiar 20 rozmiar 25 rozmiar 35 rozmiar 50
nakretki sprezyna sprezyna sprezyna sprezyna sprezyna sprezyna sprezyna sprezyna

nastawczej D1 TD2 D1 TD2 TD1 TD2 TD1 TD2
30° 5 10 15 50
60° 7 20 25 57
90° 8 15 23 28 65
120° 9 17 25 32 73
150° 11 20 29 35 80
180° 13 23 33 46 38 88
210° 15 25 37 52 40 78 95
240° 17 27 41 58 45 86 100
270° 18 29 45 64 49 93 110
300° 20 30 49 70 53 100 118
330° 52 76 57 108 126 175
360° 55 82 61 115 134 188
390° 58 86 66 122 142 200
420° 60 90 71 129 150 212
450° 74 136 157 225
480° 77 143 165 237
510° 80 150 172 250
540° 180 262
570° 275
600° 288
630° 300

|:| wstepna nastawa momentu obrotowego

|Nastawa momentu obrotowego po demontazu sprzegta |

Przy powtérnym montazu sprzegta nalezy postepowaé wg ponizszej instrukcji (patrz rys. 2):

Nasmarowane kulki (np. smarem Kliber - Microlube GL 263) umiesci¢ w gniazdach piasty

(12 kulek) oraz w gniazdach pierscienia kotnierzowego (6 kulek).

Wiozy¢ sprezyne talerzowg, wklestg strong w kierunku pierscienia kotnierzowego, tak aby doktadnie
osiadta na kulkach, a kulki znalazty sie w gniazdach sprezyny.

Wiozy¢ pierscien kotnierzowy ze sprezyng na piaste, zwracajgc uwage na potozenie otworu w
pierscieniu wzgledem rowka zewnetrznego na piascie.

Sprawdzi¢ potozenie wszystkich kulek w gniazdach.

Wiozy¢ igietkowe tozysko wzdiuzne.

Wiozy¢ pierscien nastawczy, zewnetrzne sfazowanie zwrdcone w kierunku gwintu piasty.

Wiozy¢ pierscien przesuwny z rowkami w odpowiedniej pozycji na kofki z tbem kulistym a nastepnie,
zwracajagc uwage na potozenie, natozy¢ na pierécien nastawczy. Ponadto czotowe stozkowe kotki
ustalajgce z pierscienia hastawczego muszg wejs¢ w rowki pierscienia przesuwnego.

Sprawdzi¢ dziatanie pierscienia przesuwnego (skok poosiowy = 2mm).

Wiozy¢ podktadke sprezynowg na pierscieh nastawczy i do pierscienia przesuwnego.

Wkreci¢ srube zaciskajaca (nie dociggac) i recznie dokreci¢ do oporu nakretke nastawcza.
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[ Nastawa momentu obrotowego po demontazu sprzegta |

Kontynuacja:

« Nastawi¢ zagdany moment obrotowy, poprzez obracanie nakretkg nastawcza, zgodnie z ruchem
wskazéwek zegara, za pomocg klucza hakowego (patrz tabela nastaw momentu obrotowego).

« Nakretka nastawcza musi by¢ zabezpieczona za pomoca $ruby zaciskajace;.

pierscief kotnierzowy

sprezyna talerzowa
prezy pierscief nastawczy

podktadka sprezynowa

i

pierscien przesuwny  nakretka nastawcza

igietkowe tozysko wzdtuzne

rysunek 2

[ Montaz z rowkiem wpustowym lub pier§cieniem zaciskowym |

& UWAGA !
Zaleca sie sprawdzenie wymiaréw otworéw, watkoéw, rowkéw wpustowych i
wpustéw przed przystapieniem do montazu.

Rowek wpustowy:

Dwa sposoby unieruchomienia na watku sprzegta SYNTEX® z otworem cylindrycznym (norma: ISO
tolerancja - H7) oraz rowkiem wpustowym (norma: DIN 6885, str.1 - JS9):

1. Dokrecenie wkreta dociskowego na rowku wpustowym.

2. Zabezpieczenie od czota watka podktadka i sSrubg. Wkret dociskowy musi by¢ usuniety.

Pierscien rozprezno zaciskowy:
Prosze zwrdci¢ sie o odpowiednig instrukcje dla danego pierscienia rozprezno-zaciskowego.

Prosze rozwazyé sposob montazu.

| Wytacznik kranicowy |

Dziatanie

Przecigzenie powoduje osiowe przesuniecie (skok) pierscienia przesuwnego, w wyniku czego
uruchomiony zostaje wytacznik krancowy albo wigczony czujnik indukcyjny, co powoduje wystanie
sygnatu wytgczenia napedu.

Montaz
Czujnik musi by¢ zamontowany w stabilnej obudowie, aby mogto by¢ zapewnione bezusterkowe
dziatanie. Nalezy go tez chroni¢ przed zabrudzeniem i ewentualnym mechanicznym uszkodzeniem.

Nastawianie

Przy przecigzeniu sprzegto slizga sie, a pierscien przesuwny wykonuje ruch osiowy o skoku 2 mm. W
tym zakresie zadziatania, musi by¢ zamontowany czujnik lub wytacznik krancowy. Aby dopasowac
skok zadziatania wytgcznika krancowego ze skokiem sprzegta, musi on by¢ odpowiednio
wyregulowany. Skok zadziatania wytgcznika mozna wyregulowac po zdjeciu pokrywki.

OSTROZNIE !

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy bezwzglednie sprawdzi¢ prawidtowe
dziatanie wylacznika krancowego. Prosze réwniez stosowac sie do zalecen w
instrukcji obstugi czujnika lub wylacznika krancowego. Inne elementy maszyny lub
urzadzenia nie moga blokowa¢ ruchu przesuwnego pierscienia.
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