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zul. Radialverlagerungen (7Kr)

allowable radial displacements (“Kr)| Drehmomenft / Torgue

® /ahnkranz / spider 98 Sh A-GS
bei n = 1500 min
at n = 1500 rpm TKN = 410 N
TKmax = 820 Nm

“Kr= 3.0 mm

©

Schraubenanzugsmoment (6) M10x20 DIN 933-10.9 T,= 69 Nm
screw tightening forque (6) M10x20 DIN 933-10.9 T,= 69 Nm

Schutzvermerk nach DIN 34 beachten
Note protection mark acc. to DIN 34

Oberflaechenguete nach DIN SO 1302 Reihe 2
Surface quality acc. to DIN 1SO 1302 line 2

Allgemeintoleranzen nach DIN IS0 2768 - Masstab ‘ 7.10 Eqrmat D\N‘ A3
. 1ze

NAME : KO

M

General tolerances acc. to DIN ISO 2768- Scale
o ROTEX 55 Ausf. 1-L=200 ZIR (TR-fupplungstectnik
ZS-DKM KTR Gmot
@ NG D-48407 Rneine
gezeichnet |Werkstoff Teilnummer Kz Lfd.-Nr. Index
drawn Material Part number Current number Change
peun2>.10.00 on M| 382388 | 0
Gewicht
Name | KO ewich 12.722
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