e Moment obrotowy do 17.800 Nm
* Odpowiednie do trudnych warunkéw pracy
*Niska cena
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Dane techniczne

Rozmi . Rozwiert Obudowa Obudowa  Szeroko$¢ Diugo$é  Srednica  Rozstaw Moment Ciezar
ozmiar Rozmiar - . : iy . . . . : .
sprzegla  fancucha Min. Maks. Srednica  wysokos¢  montazowa piasty piasty Srub  znamionowy catkowity
A B C D E F kg
3512 35-2 12 15 70 62 65 28 25 57 150 0.5
4012 40-2 12 20 78 72 78 36 Sil 61 210 1.0
4014 40-2 12 25 85 75 80 36 43 72 300 1.4
4016 40-2 14 30 92 75 80 36 50 77 380 1.8
5014 50-2 14 35 101 84 100 45 53 82 550 2.5
5016 50-2 16 40 111 85 100 45 60 92 725 3.2
5018 50-2 16 45 123 85 100 45 70 106 925 4.0
6018 60-2 20 55 144 106 122 54 85 122 1750 7.2
6020 60-2 20 70 160 108 123 54 98 132 2050 9.5
6022 60-2 25 75 168 116 123 54 110 145 2400 11.3
8018 80-2 30 75 190 128 140 67 110 160 3800 14.7
8020 80-2 30 85 21 138 144 67 120 184 4700 18.2
8022 80-2 35 95 226 138 155 67 140 196 5500 23.3
10020 100-2 40 110 280 152 176 91 160 250 8700 36.0
12018 120-2 40 120 305 180 196 119 170 280 13250 49.0
12022 120-2 40 150 355 180 220 119 210 335 17800 77.0

Dobor sprzegta tancuchowego

Ogolnie wartos§¢ momentu obrotowego sprzegta przewyzsza
normalny moment transmitowany przez wat o najwiekszym rozmiarze,

do ktérego dostosowane jest sprzegto. Z tego wzgledu nalezy wybraé
najmniejsze sprzegto uwzgledniajace potrzebng $rednice watu.

Jezeli wystepuje praca rewersyjna, obcigzenia udarowe lub inne
trudne warunki eksploatacyjne, zaleca sie dobranie kolejnego,
wiekszego rozmiaru sprzegta. T

Eksploatacja A

W celu zapewnienia maksymalnej zywotnos$ci sprzegta zawsze
nalezy zaktada¢ o-ringi dostarczane razem ze sprzegtem.

Jest to szczegolnie wazne, gdy naped pracuje przy duzych
predkosciach lub w wilgotnym $rodowisku. Przestrzen pomiedzy
pokrywa a tancuchem powinna by¢ wypetniona smarem o rzadkiej ‘ N gﬁté
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lub $redniej konsystencji.

¢ Motoreduktory e Sprzegta (rowniez ATEX) ¢ Pierscienie rozprezno - zaciskowe ¢ Falowniki ¢ Przeguby Cardana i waty przegubowe ¢ Napedy o regulowanej predkosci
e Kofa pasowe ¢ Pasy klinowe i zgbate ¢ Hamulce przemystowe e Lancuchy przemystowe e Szafy sterownicze, automatyka ¢ Elementy hydrauliki sitowej



