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Sprzegta mieszkowe SERVOPLUS®

Sprzegta mieszkowe SERVOPLUS® nadaja sie idealnie do serwomotoréw, przy ktérych wymagana jest wysoka
sztywnos¢ skretna, bezluzowe przeniesienie momentu obrotowego, niski moment bezwltadnosci i najwyzsza

niezawodnos$¢é.

Witasciwosci sprzegiel mieszkowych SERVOPLUS®:

= bezluzowe do dokiadnego przenoszenia najwyzszych momentow * tatwy montaz
= niski moment bezwtadnosci » wysoka sztywno$¢ skretna
= znakomite wiasciwoéci dynamiczne dla mocno obcigzonych, = niezuzywajace sie i bezobstugowe
wysokoobrotowych napedéw, z rewersyjnym momentem obrotowym « temperatura pracy do 300 °C
» kompensacja odchytek osiowych, promieniowych i katowych « innowacyjna, modutowa budowa
Rys. 1

Sprzegta mieszkowe SERVOPLUS®

Innowacyjny system modutowy umozliwia szybka dostawe najrozniejszych kombinacji piast przy konkurencyjnych cenach.
Wymiana mieszka jest mozliwa nawet bez §ciggania piast z watow.
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Wykonania standardowe

Dane techniczne:

Rys. 3
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Wykonania piast na zapytanie:

* pod tuleje zaciskowag
= otwor stozkowy dla silnikow FANUC

Przyktad zamoéwienia: GSP30 — F20/30

GSP 30

F20

[
F30

Sprzegto SERVOPLUS®
Wielkosé

Otwér pierwszej piasty [mm]
Otwér drugiej piasty [mm]



Dobor sprzegta

Obliczenie przenoszonego momentu obrotowego
Przenoszony przez sprzggto moment T, musi by¢ zawsze wigkszy
od maksymalnego momentu wystepujgcego na wale napedzanym
lub napedzajgcym.

Oznaczenia:

Tas = szczytowy moment obrotowy po stronie silnika (Nm)
Tis = szczytowy moment obrotowy po stronie wyjsciowej (Nm)
k = wspotczynnik pracy

Ten > K = TasLs

Obliczanie momentu obrotowego podczas przyspieszania
T, = moment obrotowy podczas przyspieszania

(po stronie silnika badz na wyjsciu)
Moment nominalny musi by¢ wyzszy niz moment obrotowy podczas
przyspieszania.

Tkn > Tg - k
Ts = TAS *Ma
Ts ] TLS * My
gdzie
m e L
N N |
k=15 przy réwnomiernym obcigzeniu
k=2 przy ruchu nigjednostajnym
k =25 -4 przyobcigzeniach szczytowych, z udarami i nawrotnych

Napedy w obrabiarkach: k=1,5-2
Przy aplikacji wymagajace] duzej precyzji moze byé wazne wyliczenie
btedu przeniesienia.

180+T,g
e n-C,

(stopnie)

gdzie Ct = sztywno$¢ skretna sprzegta (Nm/rad)

Obliczanie $rednic watow
Po dobraniu sprzegta trzeba sprawdzié, czy zastosowane $rednice
watdéw odpowiadajg wybranej wielkosci sprzegta (F_ /F

min. maks.)

Sprawdzanie bledu prostoliniowosci

Dajace sie skompensowac btedy prostoliniowosci dla wybranej aplikacji
muszg odpowiadaé dopuszczalnym odchytkom dla wybranego sprzegta.
Bierze sig pod uwage to, Ze nie wszystkie maksymalnie dopuszczalne
odchyiki dla sprzegta zaistniejg rownoczes$nie. Zsumowane, czesciowe
wartosci odchylek dla aktualnej aplikacii nie powinny przekracza¢ 100%
dopuszczalnej wartosci dla sprzegta:

AkaM 1 00% +25™M 100% + A2M 1009 < 100%
Aka Akr Ao
gdzie:

* AkaM, AkrM, ActM oznaczajg osiowe, promieniowe i katowe
odchyiki dla maszyny czy aplikacji.

» Aka, Akr, Ao oznaczajg osiowe, promieniowe i kgtowe odchytki
dla sprzegta.

« Odchylki osiowe: wynikajg najczesciej z wahan temperatury.

» Odchytki katowe: wartosci do 2 stopni sg dopuszczalne.

* Odchytki promieniowe: nie wolno przekracza¢ maksymalnej
dopuszczalnej wartosci, poniewaz grozi to odksztatceniem
metalowego mieszka.
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Sprawdzenie przenoszonego momentu piast

Trzeba sprawdzi¢, czy wymagany moment obrotowy napedu przy
pofgczeniu wat — piasta moze zostaé przeniesiony. Przy nietypowych
aplikacjach dostepne sg przerdzne systemy potaczen. Tak samo

w przypadku piast z otworami mniejszymi, niz podane w katalogu.

W tych wypadkach przenoszone momenty piast sg oczywiScie mniejsze
niz wartoéci katalogowe.

Wiasnosci techniczne

Trwalosé

Sprzegta mieszkowe metalowe SERVOPLUS? sg przewidziane do
nieograniczonej liczby cykli przebiegu przy zatozeniu, Zze maksymalne
dopuszczalne wartoéci obcigzenia, oraz dopuszczalne btedy
prostoliniowo$ci, nie zostang przekroczone.

Obciazenie szczytowe

Sprzegta mieszkowe SERVOPLUS® przenoszg krétkotrwale szczytowe
momenty w wysokosci podwdjnej wartosci momentu nominalnego, jesli
tylko potaczenie wat — piasta jest dobrze zmontowane.

Obciazenie tozysk

Przez elastyczne korygowanie wszelkiego rodzaju bteddw prostoliniowosci
sprzegta mieszkowe SERVOPLUS® redukuja obcigzenia tozysk, a zatem
zmniejszajg takze koszty utrzymania maszyn.

Temperatura pracy

Sprzegta mieszkowe SERVOPLUS® mozna stosowaé w temperaturach
do +300 °C.

Konserwacja i zuzycie
Sprzegta mieszkowe SERVOPLUS® sg bezobstugowe i nie zuzywajg sie.

Instrukcja montazu

Sprzegta mieszkowe SERVOPLUS® sg dostarczane jako gotowe do

zabudowy z otworami koncowymi.

= powierzchnie styku doktadnie oczyscié

= natozy¢ sprzegto na wat i stopniowo dokrecaé promieniowe $ruby
zaciskowe, az do podanego momentu obrotowego T,.

Demontaz
» poluzowac promieniowe sruby zaciskowe
= odsung¢ naped i wymontowac sprzegto.

Innowacyjna konstrukcja sprzegiet mieszkowych SERVOPLUS® umozliwia
demontaz sprzegta lub wymiane mieszka bez odsuwania catego napedu.
« poluzowaé zestaw $rub

= poluzowac promieniowe sruby zaciskowe

« przesung¢ piasty zaciskowe na konce watow

= wyjac¢ metalowy mieszek i piasty zaciskowe.

Jakos¢ watu dia pewnego przeniesienia momentu obrotowego
» srednica w tolerancji h,
« gladkos$¢ powierzchni R

UWAGA'!
Przy montazu i demontazu postepowaé bardzo ostroznie.
Przy uszkodzeniu mieszka sprzegto moze nie nadawac sie do uzytku.
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Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa !

Wszystkie obracajgce sie czesci powinny by¢ zabezpieczone przed
przypadkowym dotknieciem przez ludzi. Wykonac zabezpieczenie

w taki sposéb, aby nawet przy peknieciu sprzegta nie powstato Zadne
zagrozenie dla ludzi, czy urzadzen.



Twdj dostawca:

Wieloletni autoryzowany dealer SIT:

RADIUS

40-719 KATOWICE, al. W. Korfantego 83,
Tel/Fax: (032) 259-21-19; (032) 259-25-60
Tel. (032) 258-49-83; e-mail: info@radius.pl
Tel. kom.: 0-602-671-039; www.radius.pl
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